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ENERGIA & CELULOSA

ESTE CENTRC DISPONE DE UN SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL ¥ SE
INFORMA AL PUBLICO SOBRE SU COMPODRTAMIENTO AMBIENTAL CON
ARREGLO AL SISTEMA. COMUNITARIO DE ECOGESTION Y

ECOAUDITORIA EMAS.

EMPRESA: Celulosas de Asturias, S.A. (CEASA),

CENTRO PRODUCTIVO: Fabrica de Mavia, Ence - Energia v Celulosa
DATOS DEL CENTRO PRODUCTIVO:

DIRECCION: Armental s/n

LOCALIDAD: Navia - Principada de Asturias

CODIGO POSTAL; 33710
NOMERO DE TRABAJADORES DE ENCE: 282

responaible forestry
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El Centro de Operaciones de Navia es una las tres fabricas con que cuenta la compafiia Ence, Energia

y Celulosa en Espafia. Esta constituido por las instalaciones para ia fabricacidn de celulosa, donde se

aprovecha energéticamente muchos de los subproductos de este proceso.

En el marco del compromiso global de la compaiiia con la sostenibilidad, el centre de Operaciones
de Navia entiende que la modernizacion de las instalaciones y la implantacion de procesos de
produccién mas compatibles con el medio ambiente es una prioridad. Merced a esta politica
desarrollada, |a fabrica cumple las recomendaciones internacionales, la legislacion europea, nacional
y local, asi como las exigencias administrativas impuestas por la Consejeria de Fomento, Ordenacién

del Territorio y Medio Ambiente del Principado de Asturias.

En la Fabrica de Navia el afio 2014 ha permitido una mejora en el control de procesos, basada en
mejoras operativas alcanzadas al profundizar en la implantacion del Modelo de Gestién TQM vy a
inversiones en equipos clave para el proceso de produccion de pasta de celulosa, como la instatacion
de una nueva prensa en la etapa de lavado. Una mejora en esta etapa, que durante el 2013 era el
cuello de botella de las instalaciones, ha permitido afrontar nuevos estandares de operacidn con
mejoras en eficiencia de esta etapa del proceso, mejorando un 6% la eficiencia de esta etapa y

reduciendo la materia organica en el efluente liquido.

Las instalaciones industriales de Celulosas de Asturias, 5.A., {(CEASA), se encuentran situadas en
Armental, localidad perteneciente al municipio de Navia, referente industrial en el Occidente de

Asturias. Los nucleos de poblacidon mas proximos son los siguientes:

@ Armental, a unos 200 m al Sy SE.

R Navia, situada al N a unos 2 Km. :

Q Ortiguera, perteneciente al municipio de Coafia, en directién Ny 24 Km.

@ Anleo, en direccién E, a 2 Km aproximadamente.

4/46
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La plantilla industrial directa de Centro de Operaciones de Navia en 2014 ha sido de 282 personas.
Considerando todas las actividades forestales e industriales secundarias, fa actividad de Ence en
Asturias genera 2.345 empleos estables de forma indirecta {1.510 empleos forestales y 835 empleos

industriales).

El Centro de Operaciones de Navia dispone de un Sistema de Gestién Ambiental certificado segun la
Norma 1SO 14.001 por la entidad Lloyd's Register Quality Assurance, LRGA Ltd., con el nimero SIG
1930004, desde octubre de 1999, ‘

Asimismo, se informa al publico sobre su comportamiento ambiental mediante la emisién anual de
Declaracién Ambienta!l siguiendo los requisitos establecidos en la Norma UNE-EN 1SO-14001:2004 de
Sistemas de Gestion Ambiental y en el Reglamento de la Unién Europea 1221/09 de Ecogestion y

Ecoauditoria.

El presente documento constituye la Declaracién Ambiental anual del Centro de Operaciones de
Ence en Navia correspondiente al afio 2014, y ha sido verificada por el verificador LRQAE, 5.L., con
nimero de registro ES-V-0015, el 29/05/2015. La préxima Declaracion serd emitida en el primer 5/46

semestre del afio 2016.

REDACTADO POR: APROBADO POR:
Silvia Cortifias Fernandez José Antonio Camblor Garcia
Jefe de Calidad y Medio Ambiente Director Centro de Operaciones

Persona de contacto:

Silvia Cortifas Ferndndez
lefe de Calidad y Medio Ambiente
e-mail: silviac@ence.es
Teléfono: +34 985 63 02 00
Fax: +34 985 63 06 86
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T ERERGIA & CEIULOSA

Ence, energia y celulosa es la empresa lider de Europa en produccién de celulosa de eucalipto de

mercado y en Espafia en la generacidn de energia renovable con biomasa forestal. Firmemente
comprometida con la sostenibilidad, la compafia es también lider en la gestidn sostenible e integral
de masas forestales y, mas concretamente, de cultivos forestales de eucalipto, orientada a la
obtencion de madera cultivada y al aprovechamiento integral del arbol para obtener las materias

primas necesarias para el desarrollo de su actividad.

Ence genera en Espafia mas de 11.000 empleos, de los cuales cerca del 60% estén relacionados con
la gestion forestal y residen en el ambito rural. De esta forma, Ence aporta un importante efecto
vertebrador del territorio que contribuye a la creacién de rentas y a la fijacidn de la poblacién,

evitando el abandono de las zonas rurales.

La compafiia gestiona superficies forestales siguiendo los criterios de sostenibilidad vy
responsabilidad empresarial mas exigentes y reconocidos a nivel internacional. Asi, Ence ha sido
pionera en acometer proyectos de certificacién en Espafia, no sélo de sus propias masas forestales,
sino extendiendo esta politica a su entorno inmediato fomentando la certificacion de las superficies

de sus socios y colaboradores.

Ence produce casi 1.200.000 toneladas/afio de celulosa de eucalipto de alta calidad en sus plantas
de Navia {Asturias), Pontevedra y Huelva, en las que aplica las tecnologias mds respetuosas con el
medio ambiente y procesos de mejora continua para reforzar su competitividad y su calidad. La
capacidad de produccidon nominal se redujo en el tercer trimestre a 940.000 toneladas/afio debido al

cese de la actividad de celulosa en la fabrica de Huelva.

Ence es la primera empresa de Europa en produccion de celulosa de eucalipto BHKP, y ocupa la
segunda posicidn en cuota de mercado por ventas. la praduccién total de celulosa en el afio 2014

ha sido de 1.115.831 toneladas. : ;

- 8 JUl 2%
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De este total, la planta de Ence en Navia ha producido 474.708 toneladas de pasta ECF (Elementary
Chlorine Free). Las plantas de Pontevedra y Huelva han producido 405.887 de pasta TCF (Totally

Chlorine Free} y 235.236 toneladas de pasta ECF, respectivamente.

Ence ha mantenido su posicién de proveedor estratégico de celulosa de eucalipto en la industria del
papel en Europa, principal mercado mundial de pasta, asi como su liderazgo dentro de los
segmentos de papel impresion y escritura, tisl y especialidades, en los que mantiene una presencia

equilibrada, habiendo reforzado su posicién en los principales fabricantes.

Ademas, Ence estd a la cabeza en la produccion de energia renovable con biomasa en Espafia, con
una potencia instalada de 223 MW de biomasa y otros 50 MW de cogeneracidn con gas. Una nueva
planta en Mérida, que se puso en marcha en el segundo semestre de 2014, ha sumado 20 MW mas
a la potencia instalada con biomasa de la compafiia, consoliddndola como lider nacional en el

aprovechamiento de esta fuente renovable de energia.

Ence es, en definitiva, una empresa que hace del cultivo del arbol una industria generadora de
empleo y respetuosa con el medio ambiente, al tiempo que proporciona productos imprescindibles 7746
para nuestra sociedad: celulosa natural y energia renovable.

2.1. Gestion Comprometida
—_— g —_—

Ence hace de la sostenibilidad el eje de su negocio. En sus actividades forestales, productivas y de
generacion de energia eléctrica, y en su modelo de gestion, estdn integrados criterios de
sostenibilidad econémica, social y ambiental, que garantizan la orientacién a resultados, el beneficio
mutuo en sus relaciones con proveedores, propietarios forestales, clientes y demas grupos de

interés y la gestion de los impactos sobre el entorno.

La gestion integral de las masas forestales para la produccion de celulosa y energia renovable abarca

toda la cadena de valor, y supone una ventaja diferenciadora.

La actividad de Ence incluye la seleccidn, plantacion y cultivo de arboles, su cosecha, compra,
transporte y recepcidn en los centros de operaciones, para su aprovechamiento integral. Esta

presencia en toda la cadena de valor permite la aplicacién de buenas practicas en la selvicultura de

Declaracién-Afiibiental 2014
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las plantaciones y en su aprovechamiento, gue conlleva una mayor eficiencia en la produccion de
energia y celulosa. Ademds, permite a Ence tener un mayor conocimiento de las materias primas
que utiliza, interviniendo en su gestion directa o indirectamente mediante la aplicacion de los

criterios de sostenibilidad en los que basa su actividad.

2.2. Modelo de Gestion Sostenible de Ence

e ————
Las tres fabricas de Ence Energia y Celulosa disponen de las correspondientes Autorizaciones
Ambientales Integradas para el desarrollo de su actividad industrial y de generacién de energia

eléctrica renovable con biomasa.

De acuerdo con la normativa vigente, las fabricas de la Unidad de Negocio de Celulosa y Energia

cuentan con la Autorizacion de Emisién de Gases Efecto Invernadero (CO;).

Los tres Centros de Operaciones estan certificados de acuerdo a la Norma ISO 14001, Sistemas de
Gestién Ambiental, habiéndose realizado en el mes de junio las correspondientes auditorias de 8/46

renovacion de la certificacion.

Este sistema de gestién, que estd integrado con las normas 1SO 9001 de Calidad y OHSAS 18001 de
Seguridad y Salud en el Trabajo asegura que todas las actividades de Ence se realizan de acuerdo a la
politica de gestion establecida por la alta direccion y a los objetivos y metas definidos. Dicha gestion
se organiza por procesos, identificados y evaluados con el fin de facilitar su control y mejora

continua.

Ademds, las tres fabricas estdn adheridas al Reglamento 1221/2009 de la Union Europea de
Ecogestion y Ecoauditoria (EMAS). La validacion de la Declaracién Medioambiental permite
mantener a los tres Centros de Operaciones en este registro, habiendo sido cada una de ellas en sus
respectivas comunidades auténomas, [a primera en acceder a este exigente compromiso voluntario,

gue atn hoy en dia mantiene un reducido nlimero de empresas adheridas.

DecIan_‘a;iﬁn«A’fﬁFiéntal 2014
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Mejora continua del comportamiento ambiental

La gestién ambiental de los Centros de Operaciones estd integrada dentro del Modelo de Gestion
TQM. La implantacién de este modelo de gestion se lleva a cabo mediante la mejora continua, con
un enfoque de méxima eficiencia y competitividad que aborda de forma integrada los aspectos de
calidad, seguridad y salud de las personas, respeto al medio ambiente y prevencién de la
contaminacién. En este marco, se han establecido objetivos de mejora fundamental con un claro

enfoque ambiental orientado a:

8 Reduccidn del impacto oloroso
Q Mejora de la calidad de vertido
R Mejora de la eficiencia energética

Q Reduccién del consumo de materias primas _
- 8 Ui 205

Q Reduccién en la generacion de residuos

La gestién ambiental de Ence estd basada en el cumplimiento de la normativa vigente, que establece

los requisitos que todas las actividades relacionadas con la produccion de celulosa deben cumplir.

En ia Autorizacién Ambiental Integrada (AAl), se establecen las condiciones ambientales necesarias 9/46
para poder explotar una instalacion industrial. Su objetivo es evitar, o cuando esto no sea posible,
minimizar y controlar [a contaminacién de la atmdsfera, del agua y del suelo, con el fin de alcanzar

una elevada proteccion del medio ambiente en su conjunto.

En este contexto, la AAl establece para cada instalacion los valores limites basados en las mejores
técnicas disponibles asi como los planes de vigilancia para todos los aspectos ambientales

relevantes.

Dentro del modelo de gestibn TQM Calidad Total, se estdn desarrollando todos los estandares
operativos que sin duda favorecen el control y la gestion de los posibles impactos ambientales. De
hecho, los resultados obtenidos en el afio 2014, que son el reflejo de la eficacia de este modelo de

gestidn, certifican el cumplimiento de la legislacion de aplicacién.

Dichos resultados se obtienen ademés como consecuencia del compromiso de todas las personas
que trabajan en Ence y del esfuerzo inversor que se ha venido llevando a cabo en los ultimos afios,
con la implantacién de las mejores técnicas disponibles (BAT), asi como de las mejores practicas
medioambientales (BEP) definidas en el BREF del sector (Best Avaible Thecniques in the Pulp and

Paper Industry 2014,

7 g - — Declaragién-Ambiental 2014
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ENERGIA & CELULOSA
Politica de Gestion del Grupo Ence

Ence es un grupe empresarial dedicado a la produccion eficante de energia v celulosa, especializado en la gestion de activos ambienta-
les, con una fuerte y permanente presencia en €l medio rurat e implantacion industrial.

Ence desarrolla su actividad forestal, industrial ¥ energética segin fos principios y criterios de sostenibilidad, siendo proritaria la adecua-
da gestién de sus recursos y el consumo responsable de madera, agua y energia, para lograr la plena satisfaccién de los compromisos
con accionistas, trabajadores, clientes, el entornp y olros grupos de interés,

Ence adopta una gestion por procesos, integrando, en todos sus niveles, 1a prevencion de rigsgos y la proteccidn de las personas y del
medio ambiente, la eficiencia v calidad de la produccidn, v los principios de gestidn v certificacion forestal sostenible, incluida la cadena
de custodia de la madera.

£n consecuencia, fa Direccidn de Ence dotara a Iz orgarizacion de los recursos y principios necesarios para el cumplimiento de los si-
guientes compromisos, encaminados al logrd de la excelencia empresarial,

COMPROMISO VISIBLE DE LA DIRECCIéN, MANDOS Y TRABAJADORES
Las personas que trabajamos en Ence tenemos fa responsabilidad de mostrar de forma visible nuestro compromiso con esta Politica vy
con cuantos documentos la desarrollen o complementen, y lograr, con el impulso v &l ejemplo de la Direccidn, Técnicos y Mandos, su
implantacion efectiva.

e modo prioritatio, para lograr una eficaz prevencion de los riesgos que afecten a Ja seguridad y salud de las parsonas, todos los traba-
jadores mantendremos una actitud de folferancia cere frente a incurmplimientos, con elobjetivo de alcanzar Cero accidentes.

FORMACION ¥ PARTICIPACION DE LAS PERSONAS
Promoveremos activamente fa sensibilizacion y la formacion continuada de cada persona, con el fin de facilitarle los conocimientos, pro-
cedimientos y medios necesarios para €l adecuado desempefio de su actividad, y lograr asi un trabajo eficiente, de calidad, reatizado
con seguridad, ¥ con respeto al medio ambiente.
Fomentaremos la participacion activa de las personas para que sus habilidades, conocimiento y experiencia sean trasmitidas, con ef 10/46
soporte y colaboracin de Técnicos y Mandos, en beneficio de toda la organizacion.

COMUNICACION CON GRUPOS DE INTERES
Mantendremos una actitud de transparencia y comunicacién fluida con accionistas, trabajadores, comunidades locales, administraciones
piblicas, clientes, proveedores, contratistas y olvos grupos de interés, estableciendo vias que permitan conocer y comprender sus nece-
sidades y expectativas, poniendo a su disposicién informacién relevante y pertinente sobre nuestro desempefio econdmico; social y an-
biental.

SOSTENIBILIDAD, CUMPLIMIENTO DE NORMATIVA Y OTROS REQUISITOS
La sostenibilidad en nuestras actuaciones s un principio bisico e irrenunciable, enfocado al mantenimiento de los recursos a largo plazo
y de la biodiversidad, ta multifuncionalidad en nuestra actuacidn tenitorial y la perdurabilidad de los activos ambientales, economicos y
saciales ue gestionamos, procurando mejorarlos.
Ence v, por tanto, cada una de las personas que formamos parte de Ja organizacion, se compromete a establecer y respetar estricta-
mente las pautas necesarias para. el cumplimiento de la normativa, legislacidn aplicable y otvos requisitos que |2 organizacitn suscriba,
verificando dicho cumplimiento mediante inspecciongs y auditorias.

PREVENCION DE RIESGGS, PLANIFICACION ¥ MEJORA CONTINUA

Mediante la adecuada identificacion, evaluacion y planificacion de todos los aspectos de gestion, alcanzaremos una eficaz prevencion de
los riesgos, accidentes e impactos que afecten a las personas, tos bienes y el medic ambiente (incluido el control de accidentes graves).
Se garantizard asi un alto nivel de seguridad, y s& contribuira 4l logro de los objetivos de mejora que Erce fija, revisa y evalia periodi-
carente, de acuerdo a los compromisos de esta Politica.

Nos comprometemos a la inniovacion y mejora continua de la eficiencia y calidad de procesos y productos, del compartamiento ambien-
tal de la organizacitn, y de las condiciones de seguridad y salud de los trabajadores, favoreciendo habitos y comportamientos persons-
les seguros.

COOPERACION CON NUESTROS CLIENTES, PROVEEDORES Y CONTRATISTAS
Realizaremos nuestros preductos cumpliendo las especificaciones exigidas por fos cllentes. Asimismo, en el ambito de nuestras activida-
des, promoveremos que nuestros proveedores y contratistas asuman los criterios y requisitos de gestion que, coherentes con esta Polii-
¢a, Ence definird én cada caso.
Cooperaremas con los clientes, los proveedores v los contratistas, estableciende relaciones eficaces gque aporten valor friutuo, favore-
ciendo Ia coordinacion empresarial y contribuyendo a mejorar 1a gestdn global de nuestras actividsades. f
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La politica de compromiso con el medio ambiente de Ence, Energia y Celulosa es anticiparse a las
exigencias legislativas. Desde la obtencidon de la Autorizacion Ambiental Integrada conforme a lo
requerido por la Ley de Prevencién y Control Integrado de la Contaminacion (IPPC), la fabrica
asturiana de celulosa de Ence continta el esfuerzo inversor necesario para cumplir las ambiciosas

expectativas propias en [a reduccion y mejora continua de su impacto.

El compromiso de mejora continua asumido por Ence en Navia y refrendado por el mantenimiento
desde 1999 de su certificacion ambiental y la entrada, en el afio 2002, en el selecto registro europeo
de empresas adheridas voluntariamente al Sistema de Ecogestion y Ecoauditoria (EMAS), es una de
las principales muestras de la preocupacion de la compafiia por compatibilizar su actividad con el

entorno.

En [a Fabrica de Navia en el afio 2014 se ha hecho un esfuerzo importante en la optimizacion de la 11/46
planta de tratamiento de efluentes, realizando una serie de mejoras gue han servido para mejorar
los resultados de la calidad del efluente liquido. Entre las modificaciones mds importantes
realizadas, estan la nivelacién de los decantadores secundarios, lo que hace que el clarificado se

reparta por igual por todo el perimetro del mismo.

En diciembre de 2013 se puso en marcha la instalacién para la utilizacién de gas natural como
combustible en los Hornos de Cal, sustituyendo el uso del fuel oil en este foco de emisién
atmosférica. Entre las mejoras operativas y ambientales obtenidas por esta mejora, se encuentra la
reduccién de emisiones contaminantes directas e indirectas {reduccién de tréfico de cisternas de
fuel), reduccioén en la generacién de residuos a.ﬁoqi'adu_'s'a tareas de mantenimientg de las hornos y
un mayor rendimiento energético, hay que destacar una impartdntrasiiterion en la emisién de SO;

durante 2014.
- 8 JUi 20%

En cuanto a los trabajos realizados durante 2014 para la reduccidn de olor, cabe destacar la

realizacion del Informe Odorffero, donde se determina el impacto del olor mediante la

caracterizacion de las emisiones y se hace una evaluacion de alternativas de actuacién para la
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reduccidn de dicho impacto, la implantacion y optimizacion de la red 6ifativayla concentracion de
SOG’s a un combustible de alto poder calorifico permitiendo la sustitucion de fuel para alcanzar las

condiciones adecuadas de oxidacidn de los gases olorosos.

Finalmente, en lo referente al ruido, en el afio 2014 se han planificado nuevas acciones para avanzar
en el proyecto de reduccién del nivel sonoro de las instalaciones, que se llevaran a cabo durante el
2015. Consisten en actuaciones en equipos principales de proceso como el digestor continuo,

equipos rotativos y purgas de vapor.

Durante el 2014 se ha continuado con la ejecucién de inversiones para mejora ambiental, tanto
medidas preventivas y de control, como mejora tecnolédgica de procesos, iniciadas en afios
anteriores y también se han comenzado otras nuevas. Ha sido:
@ Continuadas en 2014:
Instalacion de filtro en la linea de licor negro a evaporadores
Mejora del seguimiento y medicion de emisiones contaminantes a la atmdsfera
12146

Instalacién de intercambiadores de calor para recuperar calor residual

Instalacién de optimizacion de evaporadores y oxidacién de gases olorosos en

caldera de recuperacion
& Nuevas en 2014:

Instalacién de nuevo mechero para gases no condensables concentrados y gases

de salida de stripper en el horno de cal 1

Instalacion de la nueva prensa de lavado pre-oxigeno

Instalacion de nueva planta de concentracién de gases olorosos SOG’s
Instalacion de filtro de cenizas de CR (dregs} mediante filtro de membrana
Optimizacién de la caldera de recuperacion

Optimizacion de consumos eléctricos

Total inversiones ambientales 2014: 7.998.114 €
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3.1. Actividad Industrial
B

La actividad principal de Ence en Navia es |a produccion de celulosa blanqueada a partir de eucalipto

mediante el proceso denominado KRAFT o "al sulfato".

El Centro de Operaciones de Navia produce exclusivamente pasta ECF, internacionalmente
denominada Elemental Chlorine Free (libre de cloro elemental), que permite acortar y reducir

drasticamente la incidencia ambiental del proceso de blanqueo.

Este proceso de blanqueo se realiza con agua oxigenada, oxigeno, hidroxido sédico, y una solucion

diluida de didxido de cloro producida en la propia fabrica a partir de clorato sédico.

La evolucidn de la produccidn de pasta de celulosa, expresada en toneladas secas al aire con un 90%

de sequedad (ADt), en la fibrica de Navia es en los ultimos cuatro afios:

kB A e e T At | i el A e

Produccion de Celulosa (abt) 13146

500.000 -

430.000 -

480,000 -

470000 <

00001 485.906 X
450.000 4 | AR 474.708

458.260

440,000 -

430.000 T T T
2011 2012 2013 2014

El destino final de la produccién es la elaboracién de productos derivados de gama alta de calidad
(papeles de impresion y fotogrificos, papeles electronicos, filtros de altas especificaciones o

laminados), as/ como productos sanitarios e higiénicos.
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La pasta de celulosa producida en el afio 2014 en la fabrica

de Navia ha sido comercializada en los mercados de  [reman 138.592 |
Espana 8211 [ Wi
mayor calidad y exigencias del sector, entre los que falia 66511 |
o o Hofanda 136630 | %
destacan los indicados en la tabla y el mapa siguientes: o— 34004, ™
Reino Unido 33486 | '™
Rep. Gheca 20232 |, %
Turquia 16062 | 3%
: 15204 | %
8.832 2%
6.208| 1%

3423 %
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3.2. Proceso sostenible en mejora continua
e RS —————"

Los pasos fundamentales que describen el proceso desarrollado en el Centro de Operaciones de

MNavia son:

Q La madera se descorteza en seco y se trocea en astillas. La corteza se recupera como

biomasa para producir vapor de alta presion en una caldera que permite generar vapor

para el proceso y energfa eléctrica utilizando recursos renovables.

- B JUN 206
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Q. Las astillas son impregnadas con los liquidos de coccidn (solucién acuosa hidroxido sédico
y sulfuro sddico) y cocidas a unos 1602 C en un recipiente llamado digestor, donde se

produce la disolucién de la lignina y la separacidn de las fibras de celulosa.

Q Después de la coccidn, la pasta resultante se tamiza, se lava y preblanguea con oxigeno,
retirdandose de ella los liquidos residuales que contienen la mayor parte de la lighina
disuelta en la coccidn de la madera. El resto de |a lignina se elimina en el blanqueo
mediante reacciones con hidrdoxido sédico, agua oxigenada y una solucidn diluida de

diéxido de cloro que se prepara en la propia factoria.

& La celulosa obtenida se seca, se empaqueta y se comercializa. La pasta embalada es

transportada a su destino mediante barco o camién.

® Los liquidos residuales de 1a coccién (licor negro) son recuperados, se evapora parte del
agua y son utilizados como combustible en una caldera de recuperacién. Con este
combustible renovable (biomasa liquida) se produce vapor de alta presion y energia

eléctrica.

15/46
@ El producto quimico residual de coccidn, fundido en las calderas de recuperacion durante

la combustién del licor negro, también se recupera como materia prima para la
regeneracidn en el proceso de caustificacién de los productos utilizados nuevamente en la

coccion (elaboracién del licor blanco de coccion), cerrdndose de este modo el circuito de

los productos quimicos, alcalinos, empleados en el proceso.
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3.3. Me]ores tecnologlas disponibles

< .-4 IHH % 75 g

La politica ambiental de la fabrica de Ence en Navia establece como prioridad la correccién con

medidas en origen y tecnologias limpias, antes que el empleo de medidas correctoras en fin de linea.

La progresiva implantacién de las MTD {Mejores Técnicas Disponibles) asi como de las MPM
{Mejores Practicas Medioambientales) que se definen para cada sector a nivel europeo han
conseguido a lo largo de los afios grandes ahorros de consumo de agua y energia, asi como

importantes reducciones de las emisiones, de las aguas vertidas y los residuos generados.

En este punto es destacable en el afio 2014 la implantacién del proyecto de incorporacién de una
nueva prensa de lavado pre-oxigeno, que ha supuesto una mejora de la eficiencia del lavado de la
pasta de celulosa que permitiendo la bajada de consumo de productos guimicos en las etapas

posteriores de blangueo y una reduccion de la carga organica en el elfuente liguido del proceso.

A los efectos de mejorar el tratamiento de los gases olorosos concentrados se ha procedido a
destilar los gases olorosos concentrados procedentes del tratamiento de condensados
concentrados, obteniendo un combustible con alto poder calorifico que aporta la energia suficiente
para la oxidacién de la proporcién de los gases incondensables olorosos en la caldera de
recuperacién. Este proyecto es la implantacién de una MTD que permite reducir el impacto oloroso

en el entorno e incrementar la seguridad de las instalaciones.
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... 34, Sistema de Gestion Ambiental del Centro de Navia
- § JUi 2B et ek beklalgindetite

Dentro de la politica de actuacidn impulsada por la compafiia, el Centro de Operaciones de Navia ha

continuado el proceso de integracién de sus Sistemas de Gestion durante el afio 2014,

Ence en Navia dispone de un sistema de gestion integrado (ISO 9001, 1SO 14001) certificado por
LRQA desde 1999. Asimismo la fabrica se adhirié con cardcter voluntario en 2002 al Reglamento
europeo 761/01 de Ecoauditoria y Ecogestion (EMAS), actualizindose al Reglamento 1221/09 (EMAS
) en el afio 2010.

Estandares de referencia incluidos en el

Sistema Integrado de Gestion

Sistema de gestion de la

calidad 150 9001 Afio 1983
Sistema de gestidn Ambiental 1SO 14001 Afo 1999
Sistema comunitario de 18146
gestion y auditoria Reglamento CE 1221/09 Ao 2002
medioambiental [EMAS)

Sistema de Prevencian de OSHAS 18001 ARG 2005
Riesgos Laborales

Cadena de custodia de madera UNE- 62002 ARG 2003

PEFC
Cadena de custodia de madera Standard FSC Afio 2005

F5C

Adicionalmente, en el afio 2014 el Centro de Operaciones de Navia ha conseguido validar la gestion
de su actividad de fabricacion de pasta de celulosa segun los criterios de la etiqueta Cisne Nérdico
Noruego, mas conocido por Nordic Swan. Los criterios ecoldgicos establecidos por la organizacién
Nordic Ecolabel, se basan en el ciclo de vida del producto y tiene una especial importancia en la
industria papelera de los paises ndrdicos, porque la inclusién de esta ecoetiqueta en la pasta de

celulosas de origen, asegura que se han seguido estrictos controles ambientales, y que el impacto

del producto final es ecoldgicamente tolerable.
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proceso de integracién, se mantienen los
niveles de exigencia y cumplimiento alcanzados

por el Sistema Integrado de Gestion (51G) certificado.

Los principios renovados del Sistema de Gestién mantienen e impulsan los canales de comunicacion
que se han consolidado y documentado, y permiten tener una agil relacion con el entorno, gue se
demuestra con el compromiso anual de la Direccidn de la fabrica de Ence en Navia al emitir y poner

a disposicion de cualquier persona o entidad juridica que la solicite una Declaracién Ambiental.

La Declaracién Ambiental tiene difusion publica y, una vez verificada legalmente, se actualiza

anualmente en [a pagina web de Ence, Energia y Celulosa, S.A.
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s 3.5. Estructura del Sistema de Gestion Ambiental
- 8 JU 20% e W

El Sistema de Integrado de Gestién (SIG) que estd implantado en la fébrica de Ence en Navia se

compone de manera resumida de los siguientes elementos:

Politica de Gestion

Declara formalmente las directrices v los objetivos generales del Centro de Operaciones de Ence

en Navia acerca de su actuacion ambiental.

Programa de Gestién Medioambiental

Define el método establecido para la consecucion de los objetivos ambientales, de acuerdo con

un programa previamente establecido.

Documentacién del Sistema, que consta fundamentalmente de:

R Manual de Gestion. Documento basico del Sistema de Gestion Ambiental, confeccionado 21/46

siguiendo la estructura propuesta en la Norma UNE-EN 1SO-14001.

@ Procedimientos. Son los documentos que complementan al Manual de Gestién.
Identifican las actividades, las funciones y las responsabilidades de los Departamentos,
Areas o Secciones.

® Normas de Operacién. son documentos que sirven de complemento a los
procedimientos. Describen en detalle los procesos y aspectos de gestién para asegurar su

eficiencia.

® Procedimientos Operativos Estindar. Son documentos donde se describe
pormenorizadamente la mejor forma conocida de realizar tareas de operacidn atendiendo

a criterios de mejora continua y eficiencia.

& Planes y Sindpticos de Control. Son documentos que establecen los rangos de operacion

de las variables de control de los procesos operativos y las pautas de operacion para

asegurar el buen control operacional.
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En los dltimos afos, se ha realizado una actualizacién importante de los estandares
operativos y la definicién de otros nuevos, mediante la implantacién delas Mejores Practicas
Disponibles {MPD), recopiladas en el sector de la Pasta y Papel, alcanzado con iniciativas de
intercambio de experiencias con empresas del sector y la colaboracién con tecndlogos

especialistas a nivel mundial.

Auditorias Ambientales

Herramienta para verificar |a efectividad y el grado de cumplimiento de las exigencias recogidas

en la documentacion del Sistema de Gestion Ambiental implantado.

Revision del Sistema

Realizado anuatmente por la Direccion, es el método utilizado para evaluar el desarrollo y eficacia
del Sistema de Gestion Ambiental implantado y poder asi concretar nuevos objetivos y metas

encaminadas a la mejora continua ambiental.

22/46
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4.1, Identificacion de Aspectos ambientales
e e g .. O o T N

Los aspectas amhientales resultantes de la actividad realizada por el Centro de Operaciones de Ence
en Navia, se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos directos estan asociados a aquellas
actividades sobre las cuales Ence en Navia gjerce un pleno control sobre su gestion y los aspectos
indirectos son el resultado de la interaccion entre la empresa y terceros, sobre los cuales pueda

influir en un grado razonable.

Para la evaluacidn de los aspectos y su determinacién como significativos, el Centro de Operaciones
de Navia tiene un procedimiento en el que se determinan los criterios de evaluacién, como son: la
magnitud del aspecto, la peligrosidad, el acercamiento a limites de referencia, la sensibilidad del
medio, la extensidn, probabilidad y frecuencia asi como las exigencias legales y otros compromisos a
los que se somete la organizacidn. 23/48
Los aspectos ambientales se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos que resultan
significativos de la evaluacion estan asociados a las actividades y productos desarrollados por Ence
en Navia sobre los cuales se ejerce un pleno control de la gestién, y los aspectos indirectos son el
resultado de la interaccidn entre |a fabrica de Navia y terceros, sobre los cuales pueda influir en un

grado razonable y no resultan significativos.

Aspectos Ambientales Directos

Consumo de Materias Primas

Energia

i .
Agua - i
Emisiones Atmosféricas o

Efiuentes Liguidos

Subproductos y residuos sélidos

- |
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4.2. Aspectos ambientales directos
e - ==

= ’

Los aspectos ambientales asociados a las actividades desarrolladas por Ence en su Centro de

Operaciones de Navia se analizan en este apartado para valorar el comportamiento ambiental de la

fabrica.

4.2.1. Consumos de materias primas

Ence en Navia utiliza para su proceso productivo una serie de materias primas entre las que cabe

destacar, la madera y la biomasa.

La materia prima mds relevante en cuanto a su consumo es la madera. La madera utilizada para la
fabricacién de pasta de celulosa procede exclusivamente de plantaciones o cultivos forestales de
especies del género Eucalyptus, y no constituyen ecosistemas naturales. Se trata de un recurso

renovable por excelencia.

24/46
Ence, Energfa y Celulosa, a través de la gestién de su Cadena de Custodia, asegura el origen de la

madera que utiliza en su proceso de fabricacién, excluyendo categéricamente madera procedente
de extracciones ilicitas o fuentes conflictivas, dreas donde no se respeten los derechos tradicionales
o civiles, basques cuyos altos valores de conservacién estén amenazados, bosques que se estén
convirtiendo a plantaciones o usos no forestales, bosques en los que se planten arboles modificados
genéticamente, o extracciones de madera que carezcan de permiso de corta, plan técnico o

proyecto de ordenacién aprobado por la administracién.

Los bosques y plantaciones forestales bien gestionadas y los productos derivados de la madera,
constituyen sumideros importantes de CO, que contribuyen a disminuir el efecto invernadero y por

tanto, uh posible cambio climatico.
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En el afio 2014 ha disminuido significa"ﬁ\'/jéhfé'ﬂ‘té‘ E;I.‘Tat‘io"dt;-'c—omﬂmé-eépéciﬁco de madera (tEF/ADt)
en un 6,4%, lo que implica un incremento de la eficiencia de nuestro proceso productivo, fruto de las
mejoras en control de proceso, implementando sisteméticas de reduccion de mermas en todos los
procesos con herramientas de Calidad Total (TQM Total Quality Management). El consumo anual de

madera se muestra en las figuras adjuntas, expresada como toneladas de madera por tonelada de

pasta producida y consumo total anual.

—
i Consumo de Madera J
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En el afio 2014 se ha reducido el consumo total de agua, reduciéndose un 4% el ratio de consumo 2546
especifico (m3/ADt), alcanzando mayor eficiencia en la utilizacién de este recurso natural en base a

medidas operativas de control de consumos e incremento de las recirculaciones internas.

——1
o’ Consumo de Agua (m¥aio) Consumo de Agua (m¥ADt)
e
a 20314

Los proyectos de inversién y cambios de pautas operativas en la instalacién, fundamentalmente en mejoras
en los equipos de bombeo de agua e incremento de recirculaciones con aprovechamiento energético, ha

permitido una mejora significativa de reduccion del consumo especifico de agua del 9,6%.
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4.2.2. Consumo y Generacion de Energia

Un dato caracteristico del proceso del Centro de Operaciones de Ence en Navia es que ha logrado
ser autosuficiente y excedentaria en energia eléctrica. La produccion giobal de energia incluye la
obtenida en una caldera de recuperacién de biomasa liquida y una de biomasa sélida donde se
valorizan fos productos residuales del proceso, lignina y cortezas respectivamente, a partir de los
que se produce el vapor de agua y la electricidad para el funcionamiento de sus instalaciones.
Ademas de calor, el vapor producido se emplea en una turbina de contrapresién para la generacion

de energia eléctrica.

En 2014 la produccién de energia ha permanecido estable, manteniendo las pautas para la
optimizacién del rendimiento de las instalaciones, reduciendo el consuma fundamentalmente de

biomasa y manteniendo el consumo de combustibles fésiles utilizados.

N B )
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; Energia Producida {MWwh x 10° /Aiio) ‘ Energia Producida (kwh/ADt)
EEOY 120000 |
Esm,oo( — = 1.nwm: ___dl.
H =1 a BMTLE

" w00 | | 5145 | |s280 | |s2az | !iT  [10693| |Losgs| (10844 (11054
Trooo0 * .l 1 amoo
LDD,W [ 200,00
Do | |

000 A e - o - —-
l wn 2042 2013 208 __mn 012 2013 2014
} Consumo de Biomasa (t/afio) | Consumo de Biomasa (t/apt)
o500 * =) m_!

g | E

0,30
o | |303.086 |435:701 0,36 ; 0,80 0,76
E:m.aoo
n . ! |
2011 ' 2012 2013 L R | 201 2012, 2m3 2014 _—

Declaracién-Affibiental 2014
““""Rev. 1 29/05/7045

Jence

ENERGIA & (ELUI0SA




- 8 JUM 20%

El 100% de la energia consumida en el Centro de Operaciones de Navia procede de fuentes
renovables, siendo aprovechamiento integral del drbol base de la produccion de Pasta de Celulosa y

de Energia Renovable con Biomasa, objeto de la actividad del Grupo ENCE Energia y Celulosa.

Avanzando en la estrategia de maximizar la eficiencia energética de toda la actividad, en el afio 2014
se han llevado a cabo proyectos de reduccién de consumo energético y sustitucion de combustibles
fosiles. El éxito de las reducciones alcanzadas en los indicadores de eficiencia energética, se ha
conseguido por cambios en pautas operativas y modificaciones de instalacion en base a mejoras
propuestas por todos los niveles de la organizacion, por el elevado grado de concienciacion alcanzado

en la totalidad de |a plantilla, al ser la eficiencia energética una de las bases de nuestra actividad.

Consumeo de Fuel J

Consumo de Fuel Total (t/afio) Consumo de Fuel Total {t/apt) |

27146

2012 2013 L

En cuanto al consumo de Fuel, se ha disminuido notablemente tanto el consumo como el ratio de
consumo (t/ADt). Este descenso es debido al cambio de uso de combustible en los Hornos de Cal de

fuel a gas natural.
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Avanzando en la estrategia de maximizar la eficiencia energética de toda la actividad, en el afio 2014
se han llevado a cabo proyectos de reduccidon de consumo energético, fundamentalmente en
mejoras de los sistemas de bombeo de agua, adecuacion de motores e instalacién de variadores de

frecuencia, lo que ha permitido un descenso de ratio de consumo de energia un 8%.

Las emisiones de gases de efecto invernadero (GEI) derivadas del uso de combustibles fosiles, han 28/46

sido de 58,44 Kt CO, en 2014. Este afio se ha disminuido ligeramente las emisiones de Gases de

Efecto Invernadero, por el inicio de uso de gas natural como combustible en los Hornos de Cal.

Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEl)
Periodo 2013-2020
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4.2:32. Biodiversidad

La evolucién de la biodiversidad en el centro de operaciones de Navia es el siguiente:

Biodiversidad

[ ==mi/apr <m? o Produccién ADt |

458,260 Ant 85305 AN 484,121 AD 474,708 ADt
¢ . ¢ ~®
1
1
1,02 0,97 ' 0,95 0,97
1] - T T T
2011 2012 2013 2014

4.2.4. Emisiones atmosféricas

Los parametros que definen las caracteristicas ambientales de los efluentes atmosféricos, en el 29146

sector de la pasta de papel son:

@ Didxido de azufre {SO,): resulta del consumo de combustibles fésiles y la quema de gases

olorosos.

Q Acido sulfhidrico (SH;): ocasionado durante el proceso de fabricacién. Entre otros

aspectos, se cuenta entre los contribuyentes al olor.

@ Particulas en suspension: derivadas de la combustién para fa generacion de energfa. Se

cuentan entre los pardmetros que reducen visibilidad por absorcion y dispersion de la luz.

D Oxidos de Nitrégeno (NOx): Se producen en las instalaciones de combustion a partir del

0, presente en el aire.

En la fabrica de Ence en Navia existen actualmente tres focos relevantes emisores de efluentes
atmosféricos. La puesta en servicio de la nueva Caldera de Recuperacion ha supuesto la eliminacién

del antiguo foco emisor del Tanque del Salino.
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R Chimenea de la Caldera de Recuperacion {CR). | 1 I{T |
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El control de las emisiones, en los 3 focos principales, se realiza de manera continua mediante
analizadores instalados en las tres chimeneas. Se dispone de un libro de Emisiones para cada foco, y

se realizan mediciones por parte de una Organismo Control Autorizado (OCA).

En las gréficas adjuntas se muestran los valores de emisidn para los tres focos principales en relacién
a los pardmetros mds significativos. Los resultados obtenidos tanto por los medidores automdticos

en continuo, que se comunican formalmente a la Administracion.
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El afio 2014 se ha consolidado la mejora operativa del proceso de calcinacién en los hornos de cal
por la utilizacidn de gas natural como combustible, en sustitucion del fueloil. El proyecto supuso
mejoras operativas y ambientales tales como la reduccién de emisiones contaminantes directas de
emisiones alcanzando la reduccion del 12,1% de las toneladas emitidas al afio de SO,y la reduccion
de lodos calcicos como residuo. Las mejoras descritas, tienen una contrapartida puntual en las

emisiones de NO,, con un incremento del 18,2% de las toneladas emitidas al afio.
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4.2.,5. Inmision

A partir del segundo semestre del afio 2009 los datos de Inmision a la atmdsfera se obtienen por
medio de una estacién automdtica de control. Esta estacion se encuentra situada en las
inmediaciones de la localidad de Navia, al noreste de la fabrica, siguiendo la direccién de los vientos

predominantes de la zona Sur-Suroeste.

32/46

Inmisién en su emplazamiento

Los valores limite se establecen en el Real Decreto 102/2011 de 28 de enero, relativo a la mejora de

la calidad del aire:

@ $O,: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana: 125 pg/m?, valor que no

podrd superarse en mas de 3 ocasiones por afio civil.

@ Particulas en suspensién: Valor limite diario para fa proteccién de la salud humana. 50

pg/m°, de PM10 que no podrén superarse en mas de 35 ocasiones por afio civil.
R Oxidos de Nitrégeno: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana 200 pg/m’

de NO, qgue no podran superarse en mas de 18 ocasiones por afio civil.

Se muestra una evolucidn de estos parametros medidos en inmisidn, situados muy por debajo de

cualquier valor que pudiera tener afeccidn para la salud humana.
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El olor, generado en las diferentes etapas det proeese,-si bien iésenka un cardcter parcialmente
subjetivo y se haya exento de legislacion especifica, sigue constituyendo para Ence en Navia un
aspecto significativo de relevancia, siendo un Objetivo de Mejora Fundamental para el Centro de

Operaciones de Navia, durante el afio 2014.

Inmisiones ?
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4,2.6. Efluentes Liquidos

La incidencia ambiental del efluente liquido de una fabrica de pasta como la de Ence en Navia se

mide atendiendo, entre otros, a los siguientes parametros:

Q Demanda Quimica de Oxigeno {DQO): normalmente residuos biodegradables de madera del
proceso. Durante su biodegradacidn produce un consumo de oxigeno que se detrae del

oxigeno presente en el entorno.
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@ Demanda biolégica de oxigeno (DBOs): es un pardmetro que mide la cantidad de materia

susceptible de ser consumida u oxidada por medios bioldgicos.

R Sélidos en suspensidn {5.5.): fundamentalmente fibras de celulosa que escapan del proceso.
Estas pequefias particulas pueden reducir la penetracion de la luz del sol en el medio

receptor.

& Compuestos organohalogenados (AOX): son sustancias quimicas que contienen uno o varios
atomos de un elemento halégeno. Se generan en muy pequefias cantidades en el proceso de

blanqueo de la celulosa libre de cloro elemental (ECF).

8 pH: mide el grado de acidez o alcalinidad del agua. El pH de las aguas naturales varia entre 5 y
9: las desviaciones del pH fuera de estos limites pueden producir efectos negativos en la

fauna y flora del medio receptor.

El efluente general de la fabrica es tratado en una planta fisico-quimica y bioldgica antes de ser

evacuado al mar Cantabrice mediante un emisario submarino.

34/46

En el Centro de Operaciones de Navia se analizan un gran numero de pardmetros incluidos en la
autorizacion de vertido. De acuerdo con el Plan de Vigilancia ambiental, impuesto en la Autorizacién
Ambiental Integrada de la fabrica, un Organismo de Control Autorizado (OCA} lleva a cabo

anualmente varias campafias de control de la calidad del medio receptor en el entorno del emisario.

Dicho Organismo de Control realiza también estas campafias recogiendo muestras de agua de mar
en diferentes puntos, a fin de comparar las dreas de posible interaccion del vertido con una zona de

control o blanco (situada al ceste del cabo de San Agustin, fuera del influjo del vertido).

~ 6 JUN 765
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Rlancao

Puritos de la toma de muestras

Asimismo, se realiza un control anual sobre los sedimentos, analizdndose el contenido de
. . , o 35/46
organoclorados extraibles y de metales pesados. Los parametros de control asi evaluados no difieren

significativamente de los obtenidos para el drea de comparacion o blanco.

En el afio 2014 con respecto a los pardmetros del efluente liquido, las nuevas instalaciones de
depuracién existentes ha permitido obtener una mejora fundamental en la calidad de efluente,
consolidando y mejorando la operatividad de la nueva planta de tratamiento bioldgico, alcanzado
mejoras perceptibles como la reduccién de las toneladas emitidas de DQO (Demanda Quimica de
Oxigeno) del efluente del 67% y de la DBOs (Demanda Bioldgica de Oxigeno) del 81% y una

reduccion de 50% en compuestos Organoclorados (AOX).

Parte de esta mejora en la calidad del elfuente procede de la implantacién de una nueva etapa de

lavado de pasta que reduce en origen la carga orgdnica en el efluente y reduce el consumo de

productos quimicos en el proceso de blanqueo.
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La evolucion del pH se ha visto alterada por el efecto del tratamiento del efluente en la planta de
tratamiento, que requiere unos niveles de pH definidos para alcanzar un rendimiento optimo en el
tratamiento de degradacién de la materia orgénica y que ademas regula el pH como una solucién

tampon.

4.2.7. Subproductos y residuos

Las actuaciones de Ence, Energia y Celulosa en la gestién de los residuos tienen como objetivo la
minimizacién en origen a través del control operacional y mejoras en el proceso, la recuperacidn, el

reciclaje y la reutilizacion.

Los principales productos residuales, resultantes del proceso de produccién de la celulosa, son los

procedentes de la madera: cortezas y lignina, que se recuperan y valorizan para generacion de vapor

¥ energia eléctrica.
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La fabrica segrega en origen vy

Gestion de Residuos
aifo 2014

gestiona de forma individualizada la
totalidad de los productos residuales
transformandolos en  productos
utiles para el bosque y la agricultura
y otros procesos industriales,
dandoles el destino mas adecuado
' segun su naturaleza y entregandolos

a gestor o entidad autorizada para su

tratamiento.

Ence Navia trabaja activamente en la

busqueda de nuevas vias de gestion

de los subproductos y residuos que

se generan en su proceso industrial y 38/48
fruto de ese esfuerzo en el afio 2014, el destino final de la totalidad de los residuos no peligrosos
generados es la valorizacién y dnicamente un 0,4 % son residuos catalogados como peligrosos, que

se gestionan atendiendo a los requisitos legales gue les aplican.

En el afio 2014 se ha producido un descenso en la generacién del 26,1% de material residual inerte
que procede fundamentalmente de las mejoras implantadas en la filtracion mediante prensa de
membrana para extraer las cenizas de la caldera de recuperacién (dregs). Durante el afio 2015 el
equipo de filtracion movil que ha operado en el afio 2014 serd sustituido por una instalacion fija

definitiva.

También se ha obtenido una reduccion de residuos no peligrosos al mejorar la operativa de los
hornos de cal y ser necesarios menos paradas técnicas de mantenimiento de la instalacion. El

resumen global de generacion de residuos en los dltimos afios, es el siguiente:
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Total acumulado afio por tipo de residuo Ton * 107 / ADt

(sequedad 100%) 2011 | 2012 | 2013 | 2014

Residuo Peligroso 0,1 0,1 0,2 0,4
[Residuo Industrial Inerte R | 77,4 73,8 76,6 56,6
30,7 13,2 14,6 12,4

Valorizacién Energética Biomasa Residual VE | 13,9 16,0 23,7 33,3

hproducto F 1,3 0,5 0.3 0,6
Residuos No Peligrosos| 123,3 103,6 115.2 103.0

Tofalde residuosientregados! (RUFRIERR]
Total residuos y subproductos (RU, Rl, RP, VE, SP)| 123,4 103,7 115,3 103,3
4.2.8. Ruido Ambiental

39/46

El Centro de Operaciones de Navia
realiza controles periddicos de su
emision sonora al exterior por
medio de una OCA vy de acuerdo
con su Autorizacion Ambiental
integrada, en distintos puntos de
su perimetro exterior, en periodo
diurno ya que la actividad es

continua a lo largo del dia.
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En el afio 2014 se ha planificado una serie de acciones para seguir alcanzar una reduccién en el nivel
de emision sonoro de las instalaciones que se flevardn a cabo durante el 2015 Consisten en
actuaciones en equipos principales de proceso como el digestor continuo, equipos rotativos y purgas

de vapor.

La tabla muestra el resumen de resultados para cada punto de medida.

Punto de'ifadida 2011 2012 2013 2014
Real Decreto 1367/2007 - Diumo (7-22 horas)
1 - Frente a Tambor de Descortezado 64,4 62,9 61,9 62,0
2 - Tras la nave de Almacén de Repuestos 61,5 52,1 516 56,2
3 - Tras nave Secadero 66,5 61,9 59.8 614
4 - Entrada sur a Parque de Maderas 58,6 62,0 62,7 64,7
5 - Perimetro sur 65,1 59,6 64,5 62,9
6 - Frente Caldera de Recuperacion 69,1 68,3 65,9 67,0
7 - Frente a Caldera de Biomasa 61,7 62,3 58,6 60,7
8 - Priximo a instalaciones gas HC 67,5 60,8 62,0 64,4
9 - Perimetro sureste, instatacion de gas 63,7 61,5 63,1 62,2 40/46
10 - Perimetro sureste 62,8 59,1 64,5 68,3
11 - Carretera zona Calderas 64,7 60,2 59,3 60,8
12 - Carretera zona Torres de Refrigeracion 66,4 63,5 65,7 64,4
- 8 JUN 265
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5.1. Analisis Ambiental
IRES. SN

E! Centro de Operaciones de Ence en Navia evalta periddicamente el grado de cumplimiento de

todos los requisitos legales asi como el seguimiento y control de los aspectos mediocambientales.

Con el fin de mantener al dia la informacidn sobre los requisitos legales aplicables, la fabrica dispone
de una metodologia para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los requisitos

legales medioambientales que le son de aplicacién y obligado cumplimiento,

5.2. Objetivos Ambientales
Los objetivos ambientales constituyen ta concrecién de la Politica Ambiental de Ence en Navia y de
los compromisos internos y externos derivados de la necesidad de prevenir y corregir los efectos 41/46

ambientales identificados como negativos.

Es relevante el indicar que Ence Energia y Celulosa, plantea anualmente objetivos ambiciosos de
reducciones en muchos de los aspectos ambientales significativos, alcanzando altos grados de
consecucion de los mismos. Especial esfuerzo se aplica en la reduccién de impactos como el olor y el

ruido en 2015.

El objetivo “Cero Olores” vigente entre las prioridades desde el afio 2012, ha permitido a permitido
en el cierre de 2014 una reduccién del 96% de las emisiones de especies olorosas de los focos de
emision significativos. Esto se ha conseguido con importantes inversiones especificas para reduccion
de emision olorosa de 4,6 millones de euros en el periodo 2012-2014 y cambios en los
procedimientos operativos. Dado lo ambicioso del objetivo, se sigue planteando para 2015 nuevas
actuaciones e inversiones para mejorar la captacién y tratamiento de pequefios focos de emisién

difusa persiguiendo el objetivo de eliminacion total del impacto olorosc en el entorno.
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UM @B 5,2.1. Objetivos y metas 2014. Grado de consecucion

El grado de consecucion de los objetivos ambientales establecidos para el afio 2014 es de un 75%, y

en detalle se muestra en la tabla:

Instalacién de medidares en planta para monitorizacion de emisionas difusas Ejecucién de provecio

Estudio de cuantificacion real de emisidn olorosa de focos principales

canalizados y difusos para jerarquizacion de fuentes y evakiacion de Realizacion de informe
altermativas de actuacion
MINIMIZAR IMPACTO Ontimizacidn de | racion de quema lorosos an | dera o Reducir con r;spfcto arEn:‘ru de
i ptimizacion de la operacion ¢ e gases oloroses en la caldera de 2014 un 75% los episodios 0,
OLOROSO ENTORND DE recuperacion para minimizacion de desvios a hornos de cat minutales de desvios de gases a 48%
Fﬁﬂﬂltﬁ hornos
Reduccian de episodios olorosos detectados en el entomo por personal Reduccién ded 78% de episodios
. . . P olorosos con impacto en el entorno
formada incluido en red olfativa de fabrica
vs 2013
Reduccién de incidencias de gases olorasos en complejo Industrial Reducclon del 74% de incidencias vs
Reduccidn de emisiones de CO2 asociado al consumo de combustible en los Reduccldn del 20% valor medio
homas de cal mensual en 2014 con respecto a
REDUCCION DE - . ]
2 EMISIONES Revisibn de funciones da calibractan 67%
de equipos de medida de emisiones
Mejora del controt de erisiones en focos significativos atmasfericas en CR, CR y HC
conforme a UNE EN 14181:2005 can
sefiales de periféricos
. N B N N N Alcanzar nivel de referencia de DGO
Optimizacion del funcionamiento de a planta de tratamiento secundario medla mensual de 150 mg/L
Revision de puntos criticos y
Optimizacién de sistemdtica de actuacidn ante reboses y derrames asegurar disponibiiidad de kits
MEIORA DE LA antiderrame. 80%

CALIDAD DEL VERTIDD (1mplantar operativa de funcionamiento de la nueva planta de tratamiento

. o . Implantacién de POE's
secundaria {control analitico y operacional) P

Revislon de partes diarios de ] 42]46

Qptimizar seguimiento y centrol de datos de efluentes parciales efluente

Mejora del control de consumo de agua de la instalacidn Ejecutar balance de agua en fibrica

3 proyectos de reducclén de

Realizacién de estudios de reduccion de consumo de agua cansumo de agua
4 HE:H}FIA DE LA 75%
GESTION OFE RECURSODS Redh ion del d s Reduccion del 8% medla mensual
uCCio cansuma de quimicos del consume de quimices vs 2013
i . . Reduccion del 2% medla mensual
Disminucién del consumo de madera por tAD de pasta producida de 2014 vs 2013
Reduccién consumo eléctrico: parque de maderas, calderas, blanquea y Reducir 26,99 ¥Wh/tAD el consumo
| MEJORA DEL USO DE LA secapastas electrico con respecta al 2013 {5%) 79'y
5 (H
ENERGIA Aeduci d Reducir 9,15 tv/TAD el cansurno de
UCIF consumo de vapor vapor con respecto al 2013 (3%)
Desarrollar plan de mejora de segregacién de residuos er planta Realizar desa;:?':;:n Implantacién
Difusion de OPts sobre criterios de identificacién, segregacién, minimizacién .
REDUCCION E A )  Segreg ’ Difusién de 1 OPL/mes
b etiguetado v aimacenamiento de residuas 0,
: GENERACION OF feduccién de | i6n de residuos de carbonato de limpi del h d 100%
RESIDUGS i) uccién de la generacién de residuos de carbonato de limpiezas del homo de| [ 0 o medla mensual
Mejora de identificacion de puntos de almacenamiento de residuos peligrosos y no pg Etiquetado del 100%
Integracion de |a documentacion del Sistema de Gestidn: integracién TOM, 150 9001, [Integracién :e la dclllcurnentacién del
" T . Sistema y desasrollo de aplicacién
150 14001, EMAS, OSHAS 18001, PEFC, FSC v Nordic Swan, unificacidn de la gestisn con Informética para acceso a
el resta de Centros de Operacidnes y agilizar el acceso alos documentos. documentacién
: . . L Impilantacian del proyecto OOL en ef
ME.“:I-R_I._[}E LA Implantar OOL en todas las dreas de la instalacién 100% de las dreas
7 GESTION E 799,
TMPLANTACTION DE LA |Implantacidn de estandarizacién de proceses Implantacién de POE's
POLITICA
. . : Desarrello de equlpos Kaizen de
Desarrollo de Equipos Kaizen para la mejora mefora en todas las dreas
Implantacion de proyecto mantenimfento autdnomo 3 nuevas Areas

Declggggiénfktﬁﬁfental 2014
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sl 5.2.2. Objetivos y metas para el afio 2015

Los objetivos y metas ambientales, consecuentes con cada punto de la politica ambiental,

establecidos para el afio 2015 son:

Instalacién de medidores en planta para monitorizacién de emisiones difusas Ejecucién de proyecto
Modificaciones en la instalacion de tratamiento de gases concentrados olorosos Ejecucitn del proyecto
en la conexidn y operatividad entre CR y HHCC
Ampliacién de instalacidn de tratamiento de gases clorosos diluidos Ejecucién de proyecto
MINIMIZAR IMPACTO
Il DLOROSO ENTORNO DE  neduccion de episodios olorosos detectados en el entarna por personal formade| | Redueddn del 78% de episadios
i ) - oloresos con impacto en el entorao vs
FABRICA incluido en red olfativa de fabrica 2013
Programacion App
Definicién vy lanzamiento de App para identificacion de episodios olorosos
Lanzamiento en red olfativa
. : . . Reduccion del 75% de las superaciones
Reduccitén de superaciones minutales de gases clorosos en complejo industrial minutales vs 2014
Reduccidn del 10% valor medio
Modificaciones en CR para reduccidn de NOx mensual a partir del 20 trimestre 2015
d‘ con respecto a 2614
i
REDUCCIUN DE EMISIONES o ) - . _ Ejecucion del proyects
Modificacién en la instalacidén de evaporadores para mejora de la calidad det
biecombustible LNC a CR Reduccion de las emisiones de 50,vs
2014
. . . . N Reduccitn 15 dBA isié
Instalacién de cerramiente actstico global en valvulas del digestor SN B e ';u‘::;'sm" sonora en
Instalacién de cabina actstica para la laminadora de turbinas Reduccidn 20 d::; la emisign soncra en
punto
REDUCCION DE EMISION  |hstalacion de dos silenciadores en las lineas de impulslin de aive en sistema  |Reduccidn 20 dBA la emision sonora en
3 aireaclkin planta tto | alinea
SONORA 2=
Mejora del aislamiento acustico del edificio de soplantes {en puerta, rejllas y Reduccion 15 dBA la emisidn sonora en 43"46
ventiladores) ese punto
Mejora de Ia sistemdtica de control de esrisidn sonora en focos da emision y
pen’metro 1 medida/mes
Ejecucién del proyecto (42 T)
Irmplantacién de nueva etapa de blanqueo para la reduccidn del consumo de . _ )
uiricos CI0s, Ha02, NaOH, H:S0,) Reduccidn en diciembre del 8% media
q 2 T2 r T35, mensual vs consumo actual (30,1
ka/Adt)
MEJORA DE LA GESTION DE Disri isn del d d tAD de pasta ducida Reduccién det 2% meadia mensual de
4| RECURSOS ¥ DEL USO DE La |Disminucién del consumo de madera por e p produ 2015 vs 2014
ENERGEA
Red Ly JEctri fabri Reducir 5% medido kKWh/tAD el
eguccion consuma electrico en rabrica consuma eléctrico con respecto al 2014
ducl d Reducir 0,10 tv/TAD el consumo de
Reducir consume de vapor vapar coa respecto al 2014 (2%)
. . . Desarrollo del proyecto
Modificacién del almacén de aceites
Ejecucidn medidas mejora
5 |[REDUCCION GENERACION DE R . s =y
RESIDUOS Nueva planta de deshidratacidn de cenizas caldera de recuperacion {dregs) Ejecucién del proyecto
Mejora en la difusion de utilizacion de actuaciones anti-derrame {kits-antiderrame) Formacién al 1G0% mandos
Integracion de la documentacion del Sistema de Gestidn: integracidn TQM, ISO 9001,
. PP L. Implantacian de mas de 500
1S0 14001, EMAS, OSHAS 18001, PEFC, FSC v Nordic Swan, unificacién de |a gestion con documentos
el resto de Centros de Operaciones y agilizar el acceso a los documentos
MEJORA DE LA EESTIIfI'H E Mejora en el conktrol operativo de la etapa de blanqueo Implantacién de almenos 40 POE's
L] IMI'LAN'T!ﬂﬁH DE LA Implantacion de herramienta infonmdtica para seguimiento de acciones de .
" jun-15
poLiTICA mejora
. Implantacién del 100% d
Consolidacion de proyecto TPM mplantacion e4 drens € gammas en
Avance del proyecto OOL Implantacién de 55 en 5 zonas
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5.3. Seguimiento de requisitos legales y otros requisitos aplicables

. AT T TR s ey o

El Centro de Operaciones de Navia asume como compromiso dentro de su politica ambiental el
cumplimiento de los requisitos legales y se refleja como un principio basico de comportamiento

dentro de su Politica Ambiental.

A fin de mantener al dia la informacidn sobre los requisitos legales aplicables, Ence en Navia dispone
de una metodologia para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los requisitos
legales ambientales que le son de aplicacién y obligado cumplimiento, asi como otros requisitos que

decida suscribir de manera voluntaria.

A efectos ambientales, los requisitos especificos del Centro de Operaciones de Navia, estan
recopilados en la Autorizacion Ambiental Integrada (AAI-039/06-01/07; |A-1A-0026/07) del
10/02/2008 y modificacién del 26/05/2011. En ella se establecen los requisitos legales de aplicacién

en los aspectos de:

Emisiones a la atmodsfera 44146

Vertido de efluente

Produccién de residuos

Plan de mejora ambiental

Q
Q
2
R Impacto acustico
R
|

Vigilancia ambiental

El cumplimiento de los requisitos legales se evidencia en los informes trimestrales, semestrales y
anuales presentados a la Consejerfa de Fomento, Ordenacién del Territorio y Medio Ambiente sin

comentarios al respecto.

~ 8 JUK 205
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~Ggun UH 5.4. Plano y localizacion de las instalaciones
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