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El Centro de Operaciones de Huelva es una las tres fabricas con que cuenta la compaiiia

Ence - Energia y Celulosa en Espaiia. Esta constituido por las instalaciones para la fabricacion de
celulosa, donde se aprovecha energéticamente muchos de los subproductos de este proceso, y
por las de Celulosa Energia, la central de cogeneracién y generacidn eléctrica con biomasa y gas

natural.

En el marco del compromiso global de la compafila con la sostenibilidad, el centro de
Operaciones de Huelva entiende que la modernizacidn de las instalaciones y la implantacidn de
procesos de produccion mas compatibles con el medio ambiente es una prioridad. Merced a esta
politica desarrollada, la fabrica cumple las recomendaciones internacionales, la legislacién
europea, nacional y local, asi como las exigencias administrativas impuestas por la Consejeria de

Agricultura, Pesca y Medio Ambiente de la Comunidad Auténoma Andaluza.

Desde el afio 2008 Ence en Huelva posee la Autorizacién Ambiental Integrada que establece los
requisitos legales de control y seguimiento sobre la totalidad de los impactos ambientales de las
instalaciones. Este fue el culmen de un proceso de adaptacion comenzado con el Acuerdo
Voluntario establecido por Ence para la reduccién de los impactos ambientales de forma global

en virtud de los requisitos de la Ley IPPC de Prevencién y Control de la Contaminacion.

El presente documento de recopilacion de los datos ambientales del afio 2012 tiene difusidn
publica y la Direccion crea y mantiene un registro con las instituciones y/o personas a las que se
envia la referida "Declaracién Ambiental". Asi mismo dicha declaracién estara a disposicion del
publico que asi lo solicite siguiendo la sistematica establecida por el Centro de Operaciones de

Huelva.

Eva Pascual Guzman Ernesto Garcia Rodriguez
Jefe Calidad, Medioambiente y Laboratorio Director de la Fabrica de Huelva

Wence

ENERGIA & CELULOSA




Ence es la primera empresa de Europa en produccion de celulosa de eucalipto de mercado vy la

empresa lider de Espafia en generacion de energia renovable con biomasa forestal. Firmemente
comprometida con la sostenibilidad, la compafiia es también lider en la gestidn sostenible e
integral de masas forestales y, mds concretamente, de cultivos forestales de eucalipto, orientada
a la obtencién de las materias primas naturales -la madera cultivada y la biomasa- necesarias para

el desarrollo de su actividad.

Ence genera en Espafia mas de 11.000 empleos, de los cuales cerca del 60% estan relacionados
con la gestion forestal y residen en el ambito rural. De esta forma, Ence aporta un importante
efecto vertebrador del territorio que contribuye a la creaciéon de rentas y a la fijacion de la
poblacién, evitando el abandono de las zonas rurales.
5/57

La compafia gestiona superficies forestales siguiendo los criterios de sostenibilidad vy
responsabilidad empresarial mds exigentes y reconocidos a nivel internacional. Asi, Ence ha sido
pionera en acometer proyectos de certificacidon en Espafia, no sélo de sus propias masas
forestales, sino extendiendo esta politica a su entorno inmediato fomentando la certificacién de

las superficies de sus socios y colaboradores.

Ence produce casi 1.300.000 toneladas/afio de celulosa de eucalipto de alta calidad en sus
plantas de Navia (Asturias), Pontevedra y Huelva, en las que aplica las tecnologias mas
respetuosas con el medio ambiente y procesos de mejora continua para reforzar su

competitividad y su calidad.

Ademas, Ence estd a la cabeza en la produccion de energia renovable con biomasa en Espafia, con
una potencia instalada de 230 MW de biomasa y otros 50 MW de cogeneracidn con gas. La nueva
planta de biomasa de Huelva, puesta en marcha en 2012, ha consolidado a Andalucia como lider

nacional en el aprovechamiento de esta fuente renovable de energia.
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En 2012 las ventas de energia eléctrica han pasado a suponer mas del 25% del total de ventas,

como consecuencia del impulso estratégico de Ence a esta linea de negocio.

Ence es, en definitiva, una empresa que hace del cultivo del arbol (y, por tanto, estd en
permanente conexion con la naturaleza) una industria generadora de empleo y respetuosa con el
medio ambiente, al tiempo que proporciona productos imprescindibles para nuestra sociedad:

celulosa natural y energia renovable.

2.1. Gestion Comprometida
T TS ] - ST

Ence hace de la sostenibilidad el eje de su negocio. En sus actividades forestales, productivas y de
generacién de energia eléctrica, y en su modelo de gestidn, estdn integrados criterios de
sostenibilidad econdmica, social y ambiental, que garantizan la orientacidon a resultados, el
beneficio mutuo en sus relaciones con proveedores, propietarios forestales, clientes y demads

grupos de interés y la gestion de los impactos sobre el entorno.

La gestion integral de las masas forestales para la produccion de celulosa y energia renovable 6/57

abarca toda la cadena de valor, y supone una ventaja diferenciadora.

La actividad de Ence incluye la seleccidén, plantacién y cultivo de arboles, su cosecha, compra,
transporte y recepcion en los centros de operaciones, para su aprovechamiento integral. Esta
presencia en toda la cadena de valor permite la aplicacién de buenas practicas en la selvicultura
de las plantaciones y en su aprovechamiento, que conlleva una mayor eficiencia en la produccién
de energia y celulosa. Ademas, permite a Ence tener un mayor conocimiento de las materias
primas que utiliza, interviniendo en su gestion directa o indirectamente mediante la aplicacion de

los criterios de sostenibilidad en los que basa su actividad.

2.2. Modelo de Gestion Sostenible de Ence

La gestidon a nivel corporativo se enmarca dentro del modelo de gestion TQM (Total Quality

Management), basado en la excelencia en la gestion mediante la calidad, la eficiencia y la mejora

continua. En este marco, se han establecido objetivos de mejora fundamental en cada unidad de
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negocio. En la unidad de negocio de Celulosa, los principales objetivos, con clara orientacién
ambiental, son:

R Reduccién del impacto oloroso

Q  Mejora de la calidad de vertido

Q  Mejora de la eficiencia energética

R Reduccién del consumo de materias primas (madera, fuel y productos quimicos)

R Reduccién en la generacién de residuos
Adicionalmente, a nivel de fabrica estd implantado un sistema integrado de gestion de acuerdo a
las siguientes normas:

R UNE-EN-ISO 9001:2008, de gestién de la calidad

R UNE-EN-ISO 14001:2004, de gestién medioambiental

R OHSAS 18001:2007, de gestion de seguridad y salud en el trabajo

Este sistema integrado de gestién estd certificado por un organismo acreditado que realiza
anualmente la auditorias correspondientes. El objetivo de este sistema es asegurar que todas las
actividades de Ence se realizan de acuerdo a la politica de gestién establecida por la alta direccién
y a los objetivos y metas definidos. La gestidn se organiza por procesos, identificados y evaluados
con el fin de facilitar su control y mejora continua. Ademas, las tres fabricas estan adheridas al

Reglamento 1221/2009 de la Unidn Europea de Ecogestidn y Ecoauditoria (EMAS).

La gestion ambiental de Ence estd basada en el cumplimiento de la normativa vigente, que
establece los requisitos que todas las actividades relacionadas con la produccion de celulosa

deben cumplir.

En la Autorizacion Ambiental Integrada (AAl), definida en la Ley 16/2002 de Prevencién y Control
Integrados de la Contaminacién, se establecen las condiciones ambientales necesarias para poder
explotar una instalacion industrial. Su objetivo es evitar, o cuando esto no sea posible, reducir y
controlar la contaminacion de la atmdésfera, del agua y del suelo, con el fin de alcanzar una
elevada proteccion del medio ambiente en su conjunto. Para ello, la AAl engloba distintas
autorizaciones referentes a las emisiones atmosféricas, a la emisién de efluentes liquidos, a la

gestidn de residuos y a la proteccion de suelos y aguas subterraneas.
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En este contexto, la AAl establece para cada instalacion valores limite basados en las mejores

técnicas disponibles y planes de vigilancia para todos los aspectos ambientales relevantes.

SE Politica de Gestion del Grupo Ence

Ence es un grupo empresarial dedicado a la producddn eficiente de energle y celuiosa, especiaiizado en la gestidn de
activos amblentales, con una fuerte y parrnanents presenda en & medio rurcal & implantecidn industeial

Ence desarrolla su actividad forestal, industrial y eneroética segdn los prindplos y criterios de sosteniblidad, sendo
prioritaria la adecuada gestion de sus recursos y el consumo resporsable de madera, ague y energis, pera Jograr la
plena satisfaccidn de los compromises con acoonistas, trabajadores, dientes, el entomo y olros qrupas de irterés,

Ence adopta una gedidn par procesos, integrando, en todos sus niveles, ka prevencidn de riesgos v la protecdon de
las persanas y ded medio amblente, la efidencia y caidad de la preducddn, v los principios de gestién v certificacion
ferestal sostenible, inciuléa |s cadena de custodia de la madera,

En consecuenda, fa Direccidn da Ence dotard 3 |a organizacdn de ios recursos y prncipios necesarios para el
cumplmients de los siguientes compromisos, encaminadas al kogro de ks excelencia empresacial,

1. COMPROMISO VISIBLE DE LA DIRECCION, MANDOS Y TRABAJADORES

Las personas que trabajamaos en Ence tenemos |a responsabilidad de mostrar de farma visible nuestro compromiso
con esta Polltka y con cuantos documentos la desarrollen o complementan, y lograr, con ¢ Impulso y & ejemplo de la
Direccién, Téomicos y Mandos, su implantaddn efectiva.

De modo priortario, para ograr una eficaz prevenddn de los riesgos que afecten a la seguridad y salud de las
personas, todos dos trabajadores mantendremas una actitud de foleranciz cero frente a incumpimientas, con el
objethvo de alcanzar Cevo acoidentes.

2. FORMACION Y PARTICIPACION DE LAS PERSONAS

Promoveremos activamente la sensbllizaddn y la formackin continuada de cada persona, con el fin de fadlitarle los
conocimientos, procedimbentos y medios necesarics para e adecuado desempefio de su actvidad, v lograr asl un
trabajo eficiente, de calidad, realizado con seguridad, y con respeto al medio ambiente,

Fomentaremos la participaddn activa de 1as personas para que sus habfidades, conodmiento y experienda sean
trasmitidas, con & soporte y colaboracién de Técnicos y Mandos, en benefico de toda |a organkzacdn,

3. COMUNICACION CON GRUPOS DE INTERES

Mantendremos una actitud de bansparenda y comunicacién fluida con acciontstas, trabapdores, comunkiades bocales,
administraciones pdblicas, dientes, proveedores, contretistas y otros grupos de interés, estableciendo vias que
parmitan conocer y comprander sus necesidades y axpaciativas, poniendo a su disposicién informacidn relevante y
pertinente sobre nuestra desempaio econdmico, social y ambiantal,

4. SOSTENIBILIDAD, CUMPLIMIENTO DE NORMATIVA Y OTROS REQUISITOS

La sostenibilidad en nuestras actuaciones es un principio bisico ¢ imenunciable, enfocada al mantenimiento de los
recursos @ largo plazo y de fa biodiversidad, la muttifuncionalidad en nuestra actuackdn territorial y ia perdurablidad
de los activos ambientales, econdmices y sociales que gestionamos, procurando mejorarlas,

Ence y, por tanto, cada una de las personas que formames parte de fa orgenizadan, se compromete a establecer y
respetar estridamente las pautas necesarias para el cumplimiento de la normativa, legisiacidn aplicable v otros
requisites que la organizacion susariba, verificando dicho cumplimiento mediante inspecciones y auditarias,

5. PREVENCION DE RIESGOS, PLANIFICACION Y MEJORA CONTINUA

Madiante (2 adecuada identificacidn, evaluacion y planificacion de todos los aspectos de gestidn, alcanzaremos una
elicaz prevenddn de los rissgos, accidentes e impactos que afecten a las personas, los blenes y el medio ambiente
{inchuido & control de accidentes graves), Se garantizard asl un alto nivel de seguridad, y se contribuird al logro de fos
objetivos de mejora gue Ence fija, revice y evalda perddicamente, de acuerdo a 1os compronmisos de esta Politica.

Nos comprometrsmas a §a innovacién y mejora continua de la efidencia y calidad de procesos v productos, del
comportamiento ambiental de la organizacidn, y de las cordicicnss de sequridad y selud de los trabajadores,
favoreciendo hbitos y comportamientos personales sequros.

6. COOPERACION CON NUESTROS CLIENTES, PROVEEDORES Y CONTRATISTAS

Realizaremos nuestros peoductas cumpliendo las espedificaciones exigidas por fos dientes, Asimésmo, en € dmbito de
nuestras actividades, promoveremos que nuestros praveedores y contratistas asuman los oriterios y requisitas de
gestibn que, coharentes con esta Politica, Ence definlrd on cada caso.

Cooperaremos con los clientes, los proveedores y los contratistas, estableciendo eficacesque aporten vakr
mm,mmmmmmmwmnmamumg den adividades.
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2.3. Estrategia e Hitos de la compaiiia en 201
HETS A e— ]

Pilares estratégicos

Fortalecer la posicién de la compafiia como
productor de bajo coste mediante la gestion
activa de las operaciones de celulosa y energia,
con foco en la consecucion de mejoras de
eficiencia en volumen de produccién, costes de
operacion e inversiones.

Hitos 2012

R Mejoras de eficiencia con los incrementos del 1%

anual tanto en produccién de celulosa hasta
1.249.636 toneladas como en ventas de celulosa
hasta 1.248.805 toneladas. Las ventas de energia
también han aumentado un 4% con respecto al
ejercicio anterior hasta 1.542.773 MWh.

Ademas, se ha mantenido la tendencia de reduccion
de costes de produccion en un 6% hasta los 343,9 €/t.

2

Profundizar en la diversificacion de las ventas
por geografia y segmento de cliente en el
mercado europeo, prestando soluciones de
producto adaptadas a las necesidades de los
procesos de produccién de los clientes y
aprovechando el posicionamiento logistico
diferencial de la companiia por su cercania al
cliente y flexibilidad

Ence es el primer productor europeo de celulosa de
fibra corta de mercado con una cuota de mercado en
el continente superior al 15%. Ence exporta cerca del
87% de su produccién de celulosa y cuenta con 163
clientes europeos por fabrica, suministrando a todos
los segmentos papeleros, en especial al segmento del
tisu representando aproximadamente el 50% del
total de ventas.

9/57

Desarrollar y ejecutar un proyecto de
crecimiento en energia renovable con biomasa
tanto en Espafia como en mercados
internacionales, aprovechando al maximo las
capacidades de la compaiiia en la gestion
forestal, con el objetivo de aumentar el peso del
negocio energético, de mayor estabilidad, en la
generacion de caja futura.

Ence ha alcanzado un volumen de ventas de energia
de 197.493.022 euros, representando un crecimiento
anual del 10% y un porcentaje de ventas de energia
sobre el total de ventas del grupo correspondiente al
24%.

En linea con la estrategia de crecimiento en energia
renovable con biomasa, la compafiia ha cerrado con
éxito la financiacién de 60,7 millones de euros de la
planta de 20MW de Mérida que, a pesar de las
dificultades de los mercados financieros, demuestra
confianza de la comunidad inversora en la estrategia
de la compaiiia.

Ademas, la planta de biomasa de 50MW de Huelva
(la mas grande en Espaifa) comenzd a aportar
energia al sistema eléctrico en el mes de septiembre,
con una produccién anual prevista de 340 GWh el
equivalente al consumo de 125.000 hogares, 375.000
personas.

ENERGIA & CELULOSA




Reforzar la posicion competitiva de la compafila | § La compafia avanza en su estrategia de

en el ambito de la gestidn del suministro forestal, desintermediacién de la madera a través de la

con foco en su sostenibilidad, diversificacion de compra de mas de 600.000 toneladas en 2012 a
fuentes de suministro y mejora de eficiencia, asociaciones de productores forestales mejorando las
permitiendo la puesta en valor del patrimonio condiciones de compra y de venta al eliminar los
forestal de Ence. costes de intermediacidn. El avance en 2012 supone

un 140% con respecto al ejercicio anterior.

R Las compras realizadas a propietarios forestales
(compras en pie) y compras realizadas a pequefios
suministradores representan, en su conjunto, un69%
sobre el total de compras de madera (30% y 39%,
respectivamente).

Preservar una estructura financiera fuerte que N  En diciembre de 2012, Ence ha vendido su

actle como palanca de competitividad de la patrimonio forestal en Uruguay por 77,3 millones de
compaiiia, con foco en el mantenimiento de un ddlares a un fondo institucional norteamericano con
nivel de endeudamiento bajo y una posicion de operaciones forestales en Latinoamérica, suponiendo
liquidez sdlida. la desinversién de 27.780 hectareas de eucalipto. El

éxito en su estrategia de desintermediacién en la
compra de madera permite a la compaiia reforzar su
balance y fortalecer su estructura financiera,
cerrando 2012 con un ratio de deuda neta / EBITDA

de 1,4X. 10/57

2.4. Estrategia e Hitos de la produccion de Celulosa en 2012
EHET A e— e T

La estrategia de Ence para el desarrollo de esta unidad de negocio a la que pertenece el centro de
Operaciones de Huelva es la maximizacién de la eficiencia en la produccion de celulosa para
mejorar su competitividad y satisfacer las necesidades de los clientes. Ademas, Ence busca
desarrollar su actividad con el minimo impacto ambiental, mediante la aplicacion de buenas
practicas en sus procesos. Sus principales objetivos son la eficiencia en el consumo de recursos, la
mejora de la calidad de sus vertidos y emisiones, asi como la minimizacidn y correcta gestién de

los residuos.
Los principales hitos durante el afio 2012 han sido:

R Ampliacidn de la planta de tratamiento de aguas residuales en la fabrica de Navia, que con su

puesta en servicio en 2013 supondra una mejora de la calidad del efluente liquido para
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alcanzar valores de referencia a nivel europeo. Este proyecto, con un presupuesto de 12
millones de euros, también contempla aspectos de minimizacién del impacto oloroso vy

tratamiento de los residuos orgdnicos generados.

R Ppuesta en marcha del proyecto de control de olores en las tres fabricas con el objeto de
eliminar el impacto oloroso generado en las actividades. Este proyecto ha supuesto una
inversién de 9 millones de euros y ha consistido en la implantacién de mejoras operativas y en
la instalacion de nuevos equipos. En algunos de los focos olorosos identificados se han

logrado reducciones de hasta el 75% con respecto al afio anterior.

R Renovacién de los certificados de gestién ambiental segun la norma UNE-EN-ISO 14001:2004
en las tres fabricas y validaciéon de la Declaracion Medioambiental de las tres fabricas
conforme al Sistema de Ecogestidon y Ecoauditoria (EMAS) de acuerdo con el Reglamento

1221/2009 de la Unién Europea.

QR Generacién de excedentes sobre la asignaciéon de derechos de emisidon de gases de efecto
invernadero de las fabricas. Las emisiones de 2012, verificadas por AENOR, no han superado
la asignacién, por lo que los excedentes podran ser utilizados en el periodo 2013-2020 de

comercio de derechos de emision.
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La politica de compromiso con el medio ambiente de Ence-Energia y Celulosa es anticiparse a las
exigencias legislativas. Desde la obtencion de la Autorizacion Ambiental Integrada conforme a lo
requerido por la Ley de Prevencion y Control Integrado de la Contaminacién (IPPC), la fabrica
onubense de celulosa continua el esfuerzo inversor necesario para cumplir las ambiciosas

expectativas propias en la reduccidn y mejora continua de su impacto.

En este sentido, para 2013 se plantean inversiones por valor de 11,3 millones de euros en
mejoras medioambientales. Estas inversiones estan fundamentalmente orientadas a la reduccién
de las emisiones atmosféricas, ala mejora de la eficiencia energética, a la reduccién del consumo
de agua y materias primas, a la mejora de la calidad del efluente y este afio especialmente a la
reduccion del consumo de combustibles fésiles. Se cambiaran los actuales quemadores de fuel en
los hornos de caustificacion por otros de gas natural.
12/57

La inversidn en mejoras medioambientales en la fabrica de Huelva durante 2012 fue de 4 millones
de euros, superior a los 2,77 millones de euros previstos inicialmente. Dichas inversiones se
centraron en la mejora de emisiones tanto de vertido como de atmdsfera, la mejora de su

control, y la optimizacién del tratamiento del efluente.

Mejora de emisiones de vertido y atmosfera. Nuevo sistema de 4.007.044,15 €
condensacion de descargas de gases y tanque acumulador.
Optimizacién del tratamiento de vertido. 14.775,21 €

Total 4.021.819,36 €

En ese compromiso integral con el entorno social y ambiental se basa la Comunicacién y la
Responsabilidad Empresarial Corporativa de Ence, transmitida a la sociedad a través de los

medios de comunicacion.
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3.1. Actividad Industrial

La actividad principal del centro de operaciones de Ence en Huelva es la produccion de celulosa
blanqueada a partir de eucalipto mediante el proceso denominado KRAFT o "al sulfato" (CNAE

17.11).

Desde 1995 Ence en Huelva produce exclusivamente la pasta ECF, internacionalmente
denominada Elemental Chlorine Free (libre de cloro elemental), que permite acortar y reducir
drasticamente la incidencia ambiental del proceso de blanqueo. Este proceso de blanqueo corto
se realiza con agua oxigenada, oxigeno, sosa, y una solucién diluida de diéxido de cloro producida

en la propia fabrica a partir de clorato sédico en polvo.

La evolucién de la produccion de pasta de celulosa, expresada en toneladas secas al aire con un
90% de sequedad (tAD), en la fabrica de Huelva es:

ANO 2008 2009 2010 2011 2012
319.583 328.028 368.048 357.008

PASTA ECF (tAD) 388.533

13/57
Durante el afio 2012 se ha experimentado un ligero descenso de las toneladas producidas

justificado por un retraso del arranque de la fabrica tras la parada anual debido a un incidente

operacional. Este retraso, con la falta de produccién asociada, fue minimizado posteriormente.
La pasta de celulosa producida en la fabrica de Huelva ha sido comercializada en los mercados de
mayor calidad y exigencias del sector, entre los que destacan los indicados en la tabla y el mapa

que aparecen a continuacion:

Toneladas

H o,

Pais (TAD) %
Espaia 73.660 20,88%
Francia 58.378 16,55%
Italia 52.787 14,97%
Israel 26.751 7,58%
Alemania 22.658 6,42%
Grecia 20.549 5,83%
Turquia 18.164 5,15%
China 15.007 4,25%
Eslovenia 13.788 3,91%
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Suiza 12.699 3,60%
Portugal 11.629 3,30%
Rumania 5.632 1,60%
Bélgica 3.959 1,12%
Hungria 3.453 0,98%

Bosnia y Herzegovina 2.657 0,75%

Egipto 2.636 0,75%

Reino Unido 2.407 0,68%
Austria 1.946 0,55%

Tlnez 1.484 0,42%
Holanda 1.023 0,29%
Tailandia 1.013 0,29%
Bulgaria 451 0,13%
Suma 352.731 100,00%

El destino final de la produccidn es la elaboracién de productos derivados de gama alta de calidad
(papeles de impresién y fotograficos, papeles electrénicos, filtros de altas especificaciones o
laminados), asi como productos sanitarios e higiénicos.

Los porcentajes de venta de pasta por paises en 2012 han sido los siguientes:

~ Otros mercados

P

Mercados principalesf

J\ﬂ of i 43
. AN >
}’ :

Israel 8%
b China 4%
"~ Portugal 3%
Rumania 2%

Bosniay H. <1%
Egipto <1%
Reino Unido <1%
Holanda <1%
Austria 1%
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3.2. Proceso sostenible en mejora continua

Los pasos fundamentales que describen el proceso desarrollado en nuestra fabrica son:

R La madera se descorteza en seco y se trocea en astillas. La corteza se recupera como
biomasa para producir vapor de alta presién en una caldera que permite generar vapor

para el proceso y energia eléctrica utilizando recursos renovables.

R Las astillas son impregnadas con los liquidos de coccidn (solucién acuosa de sosa y sulfuro
sddico) y cocidas a unos 1602 C en recipientes llamados digestores, donde se produce la

disolucién de la lignina y la separacidn de las fibras de celulosa.

R Después de la coccidn, se tamiza, la pasta resultante se lava y preblanquea con oxigeno,

retirandose de ella los

liquidos residuales Proceso de fabricacion de la celulosa
gue contienen la 15/57
mayor parte de la N
lignina disuelta en la
coccion de la madera.
El resto de la lignina

se elimina en el

blanqueo  mediante

reacciones con sosa,

agua oxigenada y una

solucion diluida de
didxido de cloro que se

prepara en la propia factoria.

R La celulosa obtenida se seca, se empaqueta y se comercializa. La pasta embalada es
transportada a su destino mediante barco o camidn. Los liquidos residuales de la coccion

(licor negro) son recuperados, se evapora parte del agua y son utilizados como
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combustible en dos calderas de recuperacion. Con este combustible renovable (biomasa

liguida) se produce vapor de alta presion y energia eléctrica.

R El producto quimico residual de coccién, fundido en las calderas de recuperacién por la
combustién del licor negro, también se recupera como materia prima en el proceso de
caustificacion para la regeneracion de los productos utilizados nuevamente en la coccién
(elaboracién del licor blanco de coccidn), cerrandose de este modo el circuito de los

productos quimicos alcalinos, empleados en el proceso.

3.3. Mejores tecnologias disponibles

La politica ambiental de la fabrica de Ence en Huelva establece como prioridad la correccidon con
medidas en origen y tecnologias limpias antes que el empleo de medidas correctoras en fin de
linea. La aplicacion de esta filosofia ha permitido que la fabrica de Huelva disponga hoy de las
Mejores Tecnologias Disponibles referenciadas para el sector, las denominadas BAT (Best
Available Techniques), y que en su proceso productivo estén implantadas las Mejores Practicas 16/57
Ambientales, denominadas BEP (Best Environmental Practices). Las principales BAT implantadas

en la fabrica de Huelva son:

R Descortezado en seco de troncos con aprovechamiento de toda su corteza. 1983.

R Depuracién presurizada de la pasta cruda con recirculacién de los residuos y del efluente.
1991. Consigue planta con vertido cero y contribuye significativamente a la reduccion de
la carga contaminante del efluente liquido.

R Lavado eficaz de la pasta cruda. Con el lavado en proceso presurizado, previo a la fase de
blanqueo, se reduce drasticamente la carga contaminante del efluente liquido.

R Deslignificaciéon con oxigeno, previa al blanqueo, con aprovechamiento de los liquidos
obtenidos. La primera etapa intermedia de deslignificacién por oxigeno en el lavado para
aumentar la recuperacién de lignina y productos quimicos, esta en marcha desde 1989. La
segunda etapa estd en marcha desde 2004.

R Eliminacidn total del empleo de cloro en el blanqueo. 1995.

R Sistemas de recogida de fugas y d