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Esta declaracion medioambiental de la Biofabrica de Navia representa el desempefio ambiental de la
empresa durante el afio 2025 cuyo alcance es el disefio y la produccion de pasta de eucalipto al sulfato
blanqueada comercializada como ENCELL ECF y LEAFF y no blanqueada comercializada como NATURCELL.

Produccién de energia eléctrica a partir de biomasa.

Ha sido elaborada en conformidad con el Reglamento (CE) 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo
de 25 de noviembre de 2009 (EMAS lIl) y sus modificaciones incluidas en el Reglamento (UE) 1505/2017 de
28 de agosto y del Reglamento (UE) 2026/2018 de 19 de diciembre.

Ha sido verificada por la entidad AENOR CONFiA, S.A.U. con nimero de registro ES-V-0001 en julio de 2026.

EMPRESA: Ence Energia y Celulosa.

CENTRO PRODUCTIVO: Biofabrica de Navia,

DATOS DEL CENTRO PRODUCTIVO:

DIRECCION:
LOCALIDAD:
CODIGO POSTAL:
CODIGO CNAE:

NUMERO DE TRABAJADO

WEB: www.ence.es

Armental s/n

Navia - Principado de Asturias
33710

17.11/35.12

RES DE ENCE: 396
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1. Introduccion

La Biofabrica de Navia (Asturias) es el centro con mayor capacidad de produccion de Ence, y con la reciente ampliacion
y mejora de sus instalaciones, la mayor y mas eficiente fabrica de celulosa de mercado de eucalipto instalada en Europa.
La biofdbrica alberga igualmente instalaciones de generacidn y co-generacidn de energia renovable a partir de biomasa
y residuos forestales.

Las instalaciones industriales de Celulosas de Asturias, S.A., (CEASA), se encuentran situadas en Armental, localidad
perteneciente al municipio de Navia, referente industrial en el Occidente de Asturias. Los nucleos de poblacion mas
proximos son los siguientes:

e Armental, a unos 100 m al Sy SE.

e Navia, situada al N a unos 2 Km.

e Ortiguera, perteneciente al municipio de Coafia, en direccion Ny a 4 Km.
e Anleo, en direccidn E, a 2 Km aproximadamente.

La planta, ubicada en la margen derecha del rio Navia, ocupa una extension total de 469.599 metros cuadrados. En su
seno se desarrolla un proceso productivo que ha logrado ser autosuficiente y excedentario en produccion de energia y
al mismo tiempo un ejemplo en materia de sostenibilidad y excelencia medioambiental.

El modelo de negocio de Ence estd basado en el aprovechamiento de recursos naturales renovables y de proximidad,
para la fabricacion de bioproductos de alto valor afiadido y para la generacion de energia verde. Con su actividad, Ence
ofrece a la sociedad alternativas renovables para desplazar a los materiales procedentes de fuentes fosiles y promueve
la descarbonizacidn de la economia, en linea con los objetivos ambientales europeos y nacionales.

El modelo de negocio de Ence tiene un caracter circular, ya que la mayor parte de las materias primas que utiliza para
sus actividades son renovables y la gran mayoria de los residuos que se generan en los procesos industriales se valorizan
o reutilizan como materias primas secundarias. Ademas, Ence contribuye a la circularizaciéon de otros sectores de
actividad, ya que utiliza restos y subproductos agroganaderos y forestales como materia prima en sus procesos. De esta
forma, Ence ofrece soluciones de gestidn para residuos que, de no gestionarse, pueden generar impactos ambientales
negativos.

Ademas, el modelo de negocio de Ence, basado en recursos de proximidad, contribuye a la generacién de valory empleo
en el mundo rural, de forma que la compafiia tiene un papel muy relevante en la lucha contra la despoblacion y el
abandono en estas areas, la reindustrializacion y la transicidn justa.

En Ence Navia, la celulosa de eucaliptos procedentes de cultivos forestales préximos ubicados principalmente en
Asturias, Galicia, es extraida y preparada para su comercializacién. La mayor parte de la produccién de Ence Navia se
exporta a diferentes paises europeos.

A partir de un material natural, renovable y de proximidad, como es la madera, Ence desarrolla bioproductos
sostenibles que juegan un papel relevante en la transicion hacia una economia circular y baja en carbono. En este eje,
Ence trabaja para identificar y potenciar los atributos de sostenibilidad de sus productos como palanca de generacion
de valor, desarrollando productos adaptados a las necesidades de sus clientes, con menor huella ambiental y ofreciendo
soluciones para sustituir materiales procedentes de fuentes no renovables como el plastico.

En el proceso de elaboracidn de celulosa en las biofabricas se emplea agua, principalmente durante la fase de lavado.
Asimismo, en las plantas de biomasa también se consume agua mayoritariamente en los sistemas de refrigeracion. Una
de las prioridades del Plan Director de Sostenibilidad de Ence es la gestidn y optimizacidon de su huella hidrica, abarcando
tanto la eficiencia en el uso de recursos hidricos como la mejora de la calidad de los efluentes liberados.

En 2025 Ence ha iniciado la fabricacién y comercializacidn de celulosa para productos absorbente, denominada celulosa
fluff en la biofdbrica de Navia. El fluff es un tipo de celulosa que se aplica en multitud de productos de higiene y
absorbentes, como pafiales, productos de higiene femenina y productos de proteccidn contra la incontinencia, entre
otros. La pasta fluff de Ence Navia es la primera de Europa en fabricarse a partir de madera de eucalipto sustituyendo
celulosa fluff importada y fabricada con fibra larga.

El aseguramiento del suministro y la reduccion del consumo de agua constituyen una de las prioridades ambientales de
Ence, especialmente en sus biofabricas, al tratarse ademas de una medida clave de adaptacién al riesgo climatico. En
este contexto, la Biofabrica de Navia viene estableciendo desde hace varios afios objetivos anuales de reduccion del

Pagina 5|67



Declaracion Ambiental 2025 Rev.: 1-09/07/2026

consumo especifico de agua, expresados en metros cubicos por tonelada de celulosa producida (m3/t). En Navia, las
principales inversiones realizadas se han centrado en actuaciones para mejorar la captacién de agua bruta, en el marco
del plan de reduccion de la exposicidn al riesgo climatico asociado al incremento progresivo de la salinidad, asi como en
la implantacion de medidas orientadas a la reutilizacién y reduccién del consumo de agua en los procesos productivos.
Como resultado de estas actuaciones, en 2025 la Biofabrica de Navia ha alcanzado un récord histérico, registrando su
menor consumo especifico medio de agua, con un valor de 26,8 m3/tAD, y llegando a alcanzar, a cierre de ejercicio,
valores cercanos a 24 m3/tAD, lo que evidencia la eficacia de las medidas implantadas y el compromiso con la mejora
continua del desempefio hidrico.

En el proceso de produccion de celulosa se generan compuestos reducidos de azufre que, si no se gestionan
adecuadamente, pueden provocar molestias odoriferas en el entorno de las biofdbricas. Con plena conciencia de la
relevancia de este aspecto ambiental y de su importancia para mantener la licencia social para operar, Ence ha
establecido como una prioridad estratégica la minimizacion del impacto oloroso de sus instalaciones. Con este objetivo,
hace mas de diez afios la compafiia puso en marcha el Plan Olor Cero. Gracias a las actuaciones desarrolladas en el
marco de este plan, se ha conseguido reducir en mas de un 99 % las emisiones olorosas en ambas biofabricas desde su
implantacion. A pesar de estos resultados significativos, Ence mantiene su compromiso con la mejora continua,
estableciendo objetivos anuales adicionales orientados a seguir reduciendo este tipo de emisiones. En 2025 se ha
continuado avanzando en este ambito mediante la consolidacion de proyectos especificos dirigidos a mitigar el impacto
oloroso y reforzar el desempefio ambiental de las biofdbricas. Como resultado de estas actuaciones, se ha alcanzado un
récord histdrico, registrandose 0 minutos de olor en los focos de emisidn en la biofabrica.

En septiembre de 2025, la Biofdbrica de Navia ha renovado su certificacion conforme a los requisitos del Reglamento
de Residuo Cero de AENOR, consolidandose como una de las primeras empresas de Espafia en obtener este distintivo y
alcanzando ratios de valorizacién superiores al 97 %. Esta certificacion se suma al conjunto de certificaciones ya
implantadas y consolidadas que forman parte del Sistema Integrado de Gestidn (SIG), todas ellas verificadas a través de
auditorias externas, sin la deteccion de no conformidades. Este resultado refuerza el compromiso de la Biofdbrica de
Navia con la excelencia ambiental, avalando la senda de mejora continua en la que se encuentra la organizacion.

Durante el afio 2025 se han impulsado diversas iniciativas orientadas a la mejora de la gestidn y valorizacion de residuos,
desarrolladas en colaboracién con distintas empresas especializadas del sector. Estas actuaciones han permitido
analizar e implementar nuevas alternativas de valorizacién con un menor impacto ambiental, especialmente en lo
relativo a la reduccion de las emisiones de CO, de alcance 3 asociadas a la gestidon de residuos. Los principales residuos
generados en las instalaciones son recuperados y destinados a procesos de revalorizacion en otras aplicaciones
industriales. En este sentido, los residuos de cenizas y lodos calizos pueden utilizarse como sustitutivos de productos
quimicos en la neutralizacién de lodos acidos, asi como subproductos en la fabricaciéon de cementos, contribuyendo a
la economia circular y a la reduccion del consumo de materias primas virgenes.

Asimismo, en junio de 2025, el Sistema de Gestion Ambiental de la Biofabrica fue auditado satisfactoriamente por
Aenor, verificdndose su conformidad con los requisitos de la norma ISO 14001:2015. De igual modo, se llevé a cabo la
verificacién del cumplimiento de los requisitos establecidos en el Reglamento (CE) n.2 1221/2009 del Parlamento
Europeo y del Consejo, relativo al Sistema Comunitario de Gestidén y Auditoria Medioambientales (EMAS lll), asi como
de sus modificaciones posteriores, Reglamentos (UE) 1505/2017 y 2026/2018. Durante esta auditoria se verificd
también la Declaracién Ambiental 2024, confirmandose su conformidad y el cumplimiento de los requisitos exigidos por
ambos Reglamentos, sin identificarse areas de especial atencidn ni no conformidades. Los resultados obtenidos ponen
de manifiesto la clara apuesta de la organizacién por la mejora continua, su compromiso con el cumplimiento legal, y
su adaptacion a los mejores estandares del sector, incluidos los documentos de referencia de las mejores técnicas
disponibles (BREF). Cabe destacar, asimismo, la participacién de toda la organizacidn en el control y la mejora del
desempefio ambiental, un enfoque transversal que contintda dando resultados positivos y tangibles en los indicadores
ambientales de la Biofabrica.

El compromiso de Ence con la mejora continua de la eficiencia energética de sus procesos ha permitido que la Biofabrica
obtuviera la certificacién conforme a la norma UNE-EN ISO 50001:2018 en el afio 2021. Posteriormente, en mayo de
2023, Ence Navia integrd el Sistema de Gestién de la Energia dentro del conjunto de certificaciones del Sistema
Integrado de Gestion, reforzando asi un enfoque global y coherente en la gestidon operativa y ambiental. Esta
certificaciéon permite implantar una politica energética estructurada y gestionar de forma sistematica los aspectos
energéticos significativos derivados de la actividad de la biofabrica, lo que se traduce en un ahorro real y cuantificable
del consumo y del coste energético, asi como en una mejora del desempefio energético y ambiental de la instalacidn.
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Desde 2021, Ence ha implantado un sistema de gestidn para la validacidn de la sostenibilidad de la biomasa conforme
al esquema aleman SURE (Sustainable Resources Verification Scheme). Esta certificacion garantiza el cumplimiento de
los requisitos establecidos en la Directiva (UE) 2018/2001 relativa al fomento del uso de energia procedente de fuentes
renovables (RED Il), que define criterios estrictos de sostenibilidad y reduccién de emisiones de gases de efecto
invernadero aplicables a la biomasa utilizada para la generacion de energia.

El seguimiento y la mejora de los parametros de emision constituyen uno de los objetivos clave de la gestion ambiental
de la compafiia en todas sus instalaciones. En la Biofabrica de Navia se dispone de sistemas de medicién en continuo
gue permiten monitorizar los principales parametros de emisidn, garantizando no solo el cumplimiento de los limites
establecidos en la Autorizacion Ambiental, sino también la identificacion de oportunidades de mejora. Este enfoque,
enmarcado en el Sistema Integrado de Gestion y basado en el principio de mejora continua, permite optimizar
progresivamente el desempefio ambiental de la instalacidn, adelantdndose a posibles desviaciones y reforzando el
control operativo y ambiental de los procesos

Asimismo, en el afio 2025, la compaiiia se encuentra ultimando la ingenieria del proyecto de descarbonizacién de la
Biofabrica de Navia, centrado en los hornos de cal. El objetivo principal de esta iniciativa es la descarbonizacion de los
procesos productivos de la instalacion y de la pasta de papel obtenida, mediante la sustitucidon del gas natural por
biomasa como combustible en dichos hornos. Adicionalmente, el proyecto contempla una mejora significativa de la
eficiencia energética de la biofabrica. Esta actuacidon no implica un incremento de la capacidad productiva de la planta,
sino que permitird operar en las condiciones de disefio originales de la instalacién, minimizando el uso de combustibles
fosiles y optimizando el rendimiento energético de los procesos. La ejecucidn de este proyecto permitira reducir en un
60 % las emisiones de gases de efecto invernadero de alcance 1 de la biofabrica, asi como mejorar el coste de produccion
en 13 euros por tonelada, lo que equivale a un impacto estimado de 8 €/t a nivel de Grupo, reforzando simultaneamente
la competitividad y el desempefio ambiental de la instalacidn.

El presente documento constituye la Declaracion Ambiental anual de la Biofabrica de Ence en Navia correspondiente
al afio 2025, y ha sido verificada por el verificador Jose Manuel Sanchez Rodriguez de la entidad AENOR CONFIA, S.A.U
con numero de registro EMAS n2 ES-V-0001. La préxima Declaracidn serd emitida en el primer semestre del afio 2027.

REDACTADO POR: APROBADO POR:

Juan Ignacio Ibafez Pérez
Director de Calidad, Medio Ambiente, Maria Luz Sanchez Galan

Sostenibilidad, Seguridad y Salud Laboral Directora de |a Biofibrica de Navia

Persona de contacto:

Juan Ignacio Ibdfiez Pérez

Director Calidad, Medio Ambiente, Sostenibilidad, Seguridad y Salud Laboral
e-mail: jibanez@ence.es
Teléfono: +34 985 63 02 00

Fax: +34 985 63 06 86
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2. Conociendo Ence

Modelo de negocio.

El modelo de negocio de Ence esta basado en el aprovechamiento de recursos naturales renovables y de proximidad,
para la fabricacién de celulosa y bioproductos de alto valor afadido y para la generacién de energia renovable. Asi, Ence

ofrece a la sociedad alternativas sostenibles para sustituir materiales procedentes de fuentes fdsiles y promueve la
descarbonizacidn de la economia, en linea con los objetivos ambientales europeos.

Materias primas Restos
renovahles agroganaderos

)

Biolibricas. plantas de energia y
de hiomelano v biofertilizantes

G

Inpuls

(i

Froductos hiodegradables, Encrigia
reciclables, sustitutivos del Renovable
plistico

Ence desarrolla un modelo de negocio circular, ya que la mayor parte de las materias primas que utiliza son renovables
(como la madera) y, en muchos casos, valoriza subproductos de otros sectores, como la biomasa agricola, forestal y
agroganadera, con lo que contribuye a circularizar otras cadenas de valor. De esta forma, Ence no solo contribuye a
cerrar ciclos productivos en otras cadenas de valor, sino que ofrece soluciones para la gestién de estos subproductos,
evitando asi impactos ambientales adversos. Asimismo, la mayoria de los subproductos generados en sus procesos
industriales se valorizan o reutilizan como materias primas secundarias en las mismas operaciones industriales o en
otras industrias.

El modelo de Ence se basa en recursos de proximidad, contribuyendo a la generacién de valor y empleo en el entorno
rural y en las comunidades en las que opera, de forma que la compaiiia tiene un papel muy relevante en la lucha contra
la despoblacién, el abandono rural, la reindustrializacion y la transicion justa. Ademads, la mayoria de los productos se
comercializan en Europa, con lo que permite reducir la huella de carbono de la organizacién y la compafiia contribuye
a ofrecer alternativas locales, consolidando el mercado europeo.

Lineas de actividad

Ence desarrolla su modelo de negocio circular y de proximidad a través de cuatro lineas de actividad que comparten
una misma vision: la produccion de celulosa, la gestion forestal sostenible, la generacidon de energia renovable con
biomasa y la produccion de biometano. Estas cuatro actividades estan a su vez agrupadas en dos unidades de negocio:
Celulosa y Renovables.

Mientras que la produccién de celulosa es un negocio ciclico, dependiente del precio de mercado de esta materia prima,
la generacién de energias renovables es un negocio regulado o respaldado por contratos de compraventa a largo plazo,
lo que proporciona mayor visibilidad a los ingresos.
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Produccién de celulosa

Con 1,2 millones de toneladas anuales de capacidad instalada, Ence es la compaifiia lider en la produccidn de celulosa
de eucalipto en Europa y el principal actor en celulosas especiales de fibra corta.

La compafiia lleva a cabo su actividad de produccién de celulosa en dos biofdbricas situadas en Navia (Asturias) y en
Pontevedra (Galicia), reconocidas por su excelencia, flexibilidad operativa y compromiso con la sostenibilidad.

El proceso de fabricacion de celulosa constituye un claro ejemplo de bioeconomia circular, al basarse en la
transformacidn de un recurso renovable como la madera en una materia prima biodegradable y reciclable. Ademas, los
principales quimicos empleados en el proceso también se recuperan y se reutilizan en un ciclo cerrado, lo que permite
minimizar el consumo de recursos. En cuanto a los residuos generados en el proceso, mas del 95% se recupera o valoriza,
lo que ha permitido a Ence obtener la certificacién Residuo Cero de AENOR en ambas biofabricas.

La autosuficiencia energética del proceso se logra mediante el aprovechamiento de las fracciones del arbol no
destinadas a la celulosa (biomasa, corteza y lignina) como fuente de energia renovable en sus instalaciones de
generacion y cogeneracion. Esto permite cubrir las necesidades energéticas de la planta y exportar el excedente a la red
eléctrica, consolidando a Ence como un actor clave en la produccién de energia limpia y en el impulso de la bioeconomia
en las regiones donde opera.

Por otro lado, Ence aplica las mejores tecnologias disponibles y mantiene un enfoque de mejora continua en su
desempefio medioambiental, lo que ha valido a la compafiia la obtenciéon de los sellos de sostenibilidad de alto prestigio,
como Nordic Swan o Ecolabel.

La actividad de produccién de celulosa también tiene un impacto social positivo, ya que al utilizar materias primas de
proximidad y promover la colaboracion con empresas de suministros locales, Ence contribuye al desarrollo econémico
y social de las comunidades en las que se emplaza. Asi, el negocio de Ence genera riqueza para numerosos grupos de
interés, desde los propietarios forestales a los que compra la madera a suministradores, transportistas y empresas de
silvicultura y aprovechamiento, en su mayoria pymes locales.

Las plantas de Ence se situan en zonas con alta disponibilidad de plantaciones de eucalipto certificadas, lo que facilita
el abastecimiento responsable de madera local y representa una ventaja competitiva frente a otros productores
europeos que dependen de importaciones o de especies con un menor rendimiento como el pino. En 2025 Ence ha
iniciado la fabricacion y comercializacion de celulosa para productos absorbente, denominada celulosa fluff en la
biofabrica de Navia. El fluff es un tipo de celulosa que se aplica en multitud de productos de higiene y absorbentes,
como panales, productos de higiene femenina y productos de proteccion contra la incontinencia, entre otros. La pasta
fluff de Ence Navia es la primera de Europa en fabricarse a partir de madera de eucalipto sustituyendo celulosa fluff
importada y fabricada con fibra larga.

Otra ventaja competitiva clave de Ence reside en su gama de productos especiales, disefiados para ofrecer alto valor
afiadido y mejorar el perfil ambiental de sus aplicaciones. Estos productos permiten sustituir alternativas plasticas y
celulosa de fibra larga, mas costosa.

La proximidad geogréfica de Ence a sus clientes europeos le permite ofrecer un servicio “just in time”, con plazos de
entrega inferiores a una semana, frente a las mas de cinco semanas requeridas desde Latinoamérica. Esta ventaja
logistica contribuye a reducir la huella ambiental de los productos de sus clientes.

Gestion Forestal

Para garantizar el suministro de madera, Ence dispone de un equipo de aprovisionamiento propio, altamente
capilarizado en el entorno de sus biofabricas. La gestion directa de su patrimonio forestal permite reducir la
dependencia del mercado y asegurar la trazabilidad de estos recursos.

Ence es el principal gestor forestal privado de Espafia, con mas de 65.500 hectdreas gestionadas (principalmente en las
comunidades de Andalucia, a través de su filial Silvasur, Galicia, Asturias y Cantabria, a través de su filial Ence Terra).
Aunque la mayoria de los montes son de propiedad de Ence, también se gestionan superficies mediante acuerdos con
propietarios particulares, comunidades de montes vecinales y ayuntamientos. La gestion forestal del patrimonio de
Ence proporciona materias primas para sus otras lineas de actividad (madera y biomasa para las actividades de
produccion de celulosa y generacién de energia renovable), y proporciona también madera para el suministro a
terceros.
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La gestion forestal de Ence se orienta a un aprovechamiento eficiente y sostenible de los recursos forestales,
posiciondndose como un referente en buenas practicas silvicolas. La compafiia trabaja activamente en la mejora de la
productividad de los montes y su adaptacidn al cambio climatico, mediante un sistema integrado de gestion forestal y
apuesta decidida por la 1+D+i centrada en la mejora genética2 y silvicola, asi como en el control de plagas y
enfermedades. Ence también apuesta por la produccién de plantas mejoradas en sus viveros, destinada tanto a sus
propios montes como a la venta a propietarios forestales. Estas plantas mejoradas, fruto de aflos de investigacion,
presentan mayor productividad y mejor adaptacion a los efectos del cambio climatico. Ademas, Ence ofrece
asesoramiento técnico a los propietarios forestales para seleccionar las especies mas adecuada segun la localizacién y
comparte buenas practicas para optimizar la silvicultura y la gestidn forestal (para mds informacién sobre los servicios
de asesoramiento que Ence ofrece a los propietarios forestales.

Ence también impulsa la conservacion de la biodiversidad y otros servicios ecosistémicos, promoviendo la certificacidon
de gestion forestal sostenible mediante estdndares reconocidos internacionalmente tales como FSC® (Forest
Stewardship Council®, con numeros de licencia FSC®-C099970 y FSC®-C081854) y PEFC (Programme for the
Endorsement of Forest Certification, con nimeros de licencia PEFC/14-22-00010 y PEFC/14-33-00001) en sus montes e
impulsando su implantacién en montes de terceros. El 21% de la superficie gestionada por Ence se destinan a la
conservacion y diversidad del entorno forestal.

Negocio de Renovables

El negocio de Renovables de Ence nacié hace mds de 10 afios, fruto de la experiencia de Ence en el aprovechamiento
de la biomasa para la generacion de energia renovable en sus biofabricas de celulosa y aprovechando su posicion de
liderazgo en la gestion de biomasa agricola y forestal en Espafia.

Ence desarrolla su actividad en este negocio a través de su filial, Ence Renovables, la cual controla un 51% de Magnon
Green Energy, un 75,5% de Magnon Servicios Energéticos (50% de forma directa y 25,5% a través de Magnon Green
Energy) y un 00% de Biofertilizantes CH4 La actividad de esta filial se concentra en la generacidn eléctrica con biomasa,
la generacion de energia térmica renovable para clientes industriales, la venta de biomasa a terceros y el desarrollo de
plantas de biofertilizantes y biometano.

Generacion de electricidad con biomasa

Desde la puesta en marcha de su primera planta de generacion de energia renovable con biomasa en Huelva en 2012,
Ence ha consolidado su liderazgo en el sector a través de su filial Magnon Green Energy, que actualmente cuenta con
una capacidad instalada de 266 MW y con 2 proyectos con una capacidad conjunta de 100MW, posicionandose como
la principal empresa del sector en Espaiia.

Las plantas de biomasa aprovechan los restos agricolas y forestales de proximidad para la generacién de energia
renovable gestionable, por lo que las instalaciones se concentran en regiones con abundancia de estos recursos. Asi,
Magnon cuenta con ocho plantas de generacién independientes: tres en Huelva, dos en Ciudad Real, una en Cdrdoba,
una en Jaén y una en Mérida. Ademas, tiene una instalacion de cogeneracidén con gas natural en Lucena (Cérdoba).
Adicionalmente, el Grupo estd completando la tramitacion administrativa de 2 proyectos, con una potencia agregada
de 100 MW renovables, en Castilla la Mancha y Andalucia. El modelo de generacién de Magnon no solo permite producir
energia renovable gestionable sin depender de condiciones atmosféricas como el sol o el viento, sino que también
ofrece una solucion sostenible al problema de la gestidn de restos agroforestales en el campo. Al valorizar las podas
agricolas y la biomasa procedente de las labores de limpieza de montes y prevencion de incendios, Magnon proporciona
a agricultores y propietarios forestales una alternativa sostenible para su gestion, reduciendo asi el riesgo de incendio
por las quemas incontroladas y los problemas ambientales y de salud publica que estas generan. La biomasa utilizada
cumple con los mas exigentes estandares de sostenibilidad, certificados bajo el esquema de origen aleman SURE

La valorizacion energética de esta biomasa también se lleva a cabo en un proceso circular, en el que la gran mayoria de
las cenizas generadas se recuperan para su utilizacion como fertilizante y en otras aplicaciones, como la fabricacién de
materiales de construccién. Asi, al igual que las biofabricas, todas las plantas de biomasa cuentan con la certificacion
Residuo Cero de AENOR, que certifica que al menos el 90% de los residuos generados se reciclan o valorizan.

Al igual que en el negocio de celulosa, la actividad de generacidon de energia con biomasa genera un impacto social
positivo en el entorno rural, generando empleo de tanto en las instalaciones como en su cadena de suministro local
(aprovechamiento, suministradores, transportistas). Esta actividad contribuye a la revitalizacién de zonas afectadas por
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la desindustrializacion y la despoblacidn, y se alinea con el compromiso con la transicion justa. Un ejemplo es la planta
de Puertollano, sita en terrenos de una antigua central térmica de carbdn, manteniendo asi el empleo local.

Generacion de energia térmica renovable

En linea con su estrategia de descarbonizacion, Ence ha ampliado su actividad hacia la generacion de energia térmica
renovable mediante biomasa, a través de su sociedad Magnon Servicios Energéticos (MSE). Esta linea de negocio ofrece
soluciones integrales para procesos industriales térmicos dificilmente electrificables, permitiendo a sus clientes reducir
su dependencia de los combustibles fésiles y de los derechos de emision, con beneficios tanto ambientales como
econoémicos.

Ence gestiona toda la cadena de valor de la energia térmica renovable, desde el suministro de biomasa sostenible
certificada, la logistica y tratamiento, el disefio y construccidn de la planta hasta su operacidon y mantenimiento de las
instalaciones, incluyendo la valorizacidn de cenizas. Cada proyecto se adapta a las necesidades especificas del cliente,
garantizando eficiencia y sostenibilidad.

La compafiia ya cuenta con una planta en funcionamiento y tres en construcciéon a completar en 2026. Ademas, en 2025
ha resultado adjudicataria de un contrato de operacién y mantenimiento de una planta ya construida que se encuentra
en fase de puesta en marcha y entrara en operacion en el 1T26. Asimismo, la Compaiiia esta negociando otros 11
proyectos de los que 2, se encuentran en fase avanzada

Biofertilizantes y Biometano

Biofertilizantes CH4 es la filial del Grupo dedicada al desarrollo y operacion de plantas de produccion de biometano y
fertilizantes organicos. Su modelo de negocio se basa en el aprovechamiento de biomasa agricola y ganadera para, con
una vision circular, transformarla en biogas que sera posteriormente depurado e inyectado como biometano en la red
gasista existente. Ademas, el digestato generado tras la produccion de biogas, se utilizara para la produccion de
biofertilizantes mediante compostaje.

De esta forma, siguiendo el mismo modelo que en el negocio de energia con biomasa, el modelo de biofertilizantes y
biometano de Ence se configura como una solucién eficaz para la gestidn de restos agricolas y ganaderos, mitigando los
impactos ambientales que su manejo inadecuado puede generar, como la contaminacion de suelos y las aguas
subterraneas. El biometano obtenido en el proceso representa una alternativa renovable que facilita la
descarbonizacidon de sectores con dificil electrificacién alinedndose con los objetivos de transicion energética y
descarbonizacidn de la Unidn Europea. Por su parte, el biofertilizante permite sustituir fertilizantes inorganicos de alto
impacto ambiental, contribuyendo a la sostenibilidad agricola y a la mejora de la calidad del suelo en las zonas de
aplicacién.

Desde el negocio se incorporan criterios rigurosos en la seleccion de emplazamientos y en el diseiio de las plantas,
priorizando su integraciéon en el entorno social y evitando afecciones a los nucleos de poblacion mediante una
planificacion logistica que excluye el transito de vehiculos pesados por zonas urbanas. El proceso es otro ejemplo de
economia circular y las plantas se disefian para conseguir la mayor autosuficiencia energética posible (por ejemplo,
mediante el uso de plantas fotovoltaicas de autoconsumo) y para minimizar los recursos naturales utilizados, como es
el caso del agua, ya que en el proceso se utiliza el agua contenida en los materiales de entrada (p.ej. en los purines).
Ademas, se promueve el uso de restos agroganaderos de proximidad como materia prima para evitar generar emisiones
en el transporte.

En diciembre de 2024, Ence adquirié su primera planta de biometano La Galera, en Tarragona, disefiada para producir
hasta 50 GWh al afio. Ademas de La Galera, a cierre de 2025, la compafiia contaba con 25 proyectos en tramitacion
ambiental y otras 17 iniciativas en desarrollo. El objetivo a 2030 es contar con una capacidad de generacidon de mas de
1TWh

Trading de biomasa

Aprovechando su posicidn de liderazgo en la cadena de valor de la biomasa agricola y forestal en Espafia, Magnon
también vende biomasa de proximidad a clientes que necesiten este combustible renovable para descarbonizar sus
operaciones. Al igual que en el resto de los negocios relacionados con la biomasa, el suministro de biomasa se plantea
asegurando la sostenibilidad de la misma mediante esquemas de certificacién internacionalmente reconocidos como
SURE System. Ademas, en 2025, se ha logrado la certificacion PEFC (con niumero de licencia PEFC/14-31-00410).
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La compaiiia combina su experiencia consolidada en el sector con una apuesta decidida por la innovacion, orientada a
identificar nuevas oportunidades de valorizacidon de recursos biomdasicos y ampliar su oferta de productos. Ence,
ademas, trabaja activamente con sus colaboradores para fortalecer y profesionalizar la cadena de valor, facilitando el
acceso a maquinaria especializada y promoviendo la certificacién entre sus suministradores, como garantia de
trazabilidad y sostenibilidad.

Biofabrica de Navia

La biofabrica de Navia es el centro con mayor capacidad de produccidn de Ence con 620.000 toneladas anuales. En su
planta asturiana, la compafiia produce pasta de celulosa ECF (Elementary Chlorine Free), especialmente valorada en el
mercado de las especialidades. La mayor parte de la produccién de Ence Navia se destina al mercado europeo.

La biofabrica cuenta con las mas relevantes certificaciones ambientales, de seguridad y de calidad. En los ultimos afios,
se han llevado a cabo proyectos para incrementar la capacidad de la planta y mejorar su desempefio medioambiental,
aplicando las mejores tecnologias disponibles en el sector. Ademds, se sigue trabajando en la mejora continua de otros
aspectos ambientales prioritarios, como son la reduccién del impacto oloroso.

El compromiso de Ence con la mejora de la eficiencia y el desempefio ambiental de sus procesos productivos se traduce
todos los afios en importantes inversiones ambientales. En 2025, el total de las inversiones medioambientales
contabilizadas es de 14,7 millones €.

Total inversiones ambientales 2025: 14.752.765 euros

Un elemento caracteristico del proceso productivo de la Biofabrica de Ence en Navia es que la instalacién ha alcanzado
la autosuficiencia energética y presenta un cardcter excedentario en la produccién de energia eléctrica. La produccion
global de energia se basa en la valorizacidn de los productos residuales del propio proceso industrial, mediante una
caldera de recuperacion de biomasa liquida y una caldera de biomasa sélida, en las que se utilizan, respectivamente, la
lignina y las cortezas generadas en la actividad productiva. A partir de estas fuentes se produce el vapor de agua
necesario para el funcionamiento de la instalaciéon, asi como la energia eléctrica asociada.

Ademads de su aprovechamiento térmico, el vapor generado se utiliza en una turbina de contrapresidon para la
produccion de energia eléctrica, contribuyendo de forma significativa a la eficiencia energética de la biofabrica y a su
modelo de economia circular y valorizacién integral de recursos.

Las etapas fundamentales que describen el proceso desarrollado en la Biofabrica de Navia son los siguientes:
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e La madera se descorteza en seco y se trocea en astillas. La corteza se recupera como biomasa para producir
vapor de alta presidn en una caldera que permite generar vapor para el proceso y energia eléctrica utilizando
recursos renovables.

e Las astillas son impregnadas con los liquidos de coccidn (solucion acuosa hidréxido sddico y sulfuro sédico) y
cocidas a unos 160° C en un tanque llamado digestor, donde se produce la disolucidn de la lignina y la separacién
de las fibras de celulosa.

e Después de la coccidn, la pasta resultante se tamiza, se lava y preblanquea con oxigeno, retirdndose de ella los
liquidos residuales que contienen la mayor parte de la lignina disuelta en la coccion de la madera. El resto de la
lignina se elimina en el blanqueo mediante reacciones con hidréxido sédico, agua oxigenada y una solucidn
diluida de diéxido de cloro que se prepara en la propia factoria.

o La celulosa obtenida se seca, se empaqueta y se comercializa. La pasta embalada es transportada a su destino
mediante barco o camion.

e Los liquidos residuales de la coccidn (licor negro) son recuperados, se evapora parte del agua y son utilizados
como combustible en una caldera de recuperacién. Con este combustible renovable (biomasa liquida) se produce
vapor de alta presién y energia eléctrica.

e El producto quimico residual de coccién, produce un fundido en la caldera de recuperacién durante la
combustion de dicho residual (licor negro), este también se recupera como materia prima para la regeneracion
en el proceso de caustificacidon de los productos utilizados nuevamente en la coccién (elaboracién del licor blanco
de coccidn), cerrandose de este modo el circuito de los productos quimicos, alcalinos, empleados en el proceso.

Ence orienta sus ventas hacia los mercados europeos mas exigentes en términos de calidad y desempefio ambiental,
como Alemania y los paises escandinavos. Este posicionamiento se ha consolidado gracias a la elevada calidad de su
pasta, elaborada principalmente a partir de eucalipto procedente de la Peninsula Ibérica. A ello se suman las
certificaciones ambientales, que garantizan el cumplimiento de estrictos estdandares medioambientales, un servicio al
cliente sobresaliente y una sélida capacidad logistica.
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3. Marco estratégico

En 2025, Ence continud desarrollando su marco estratégico para el periodo 2024- 2028, que establecia la hoja de ruta
para el desarrollo de sus actividades en los préoximos afios. Este marco se articula en torno a tres ejes fundamentales:
crecimiento, diversificacion y mejora de la eficiencia de sus dos negocios, todo ello bajo los vectores de la bioeconomia
circular y la descarbonizacion.

Para su definicién y despliegue, Ence incorpora tanto las tendencias de mercado y tecnoldgicas como las expectativas
de sus grupos de interés, integradas en el proceso anual de reflexién estratégica y en la actualizacion de las matrices
DAFO que orientan las directrices y objetivos de cada ejercicio. Entre los grupos considerados se incluyen entidades
financieras (financiadores, analistas, etc.), instituciones publicas en todos sus niveles (europeas, nacionales,
autondmicas, locales, etc.), comunidades locales en las areas de operacion de la compafiia, clientes, proveedores,
accionistas e inversores y empleados. Asimismo, se analizan los cambios y tendencias vinculados al capital natural, con
especial atencion a los efectos del cambio climatico sobre los sectores forestal y agricola, y la disponibilidad de recursos
criticos como el agua.

Marco Estratégico - Negocio de Celulosa

La estrategia de Ence en el negocio de Celulosa pasa por aumentar su competitividad en costes y diversificar su
produccion hacia celulosas y productos con mayor margen, aprovechando sus ventajas competitivas en el mercado
europeo.

En 2025, las ventas de celulosas especiales de la gama de productos Ence Advanced han representado el 30% de las
ventas (+7 puntos porcentuales mas que en 2024). Se trata de celulosas con mejores propiedades técnicas y con menor
huella ambiental, capaces de sustituir a la celulosa de fibra larga, que tiene un precio mas alto, lo que repercute en un
mayor margen de estos productos con respecto a la celulosa estandar.

Ademas, en el cuarto trimestre del afio Ence ha iniciado la produccion su primera linea de fluff con capacidad para 125
mil toneladas. De esta forma se convierte en el Unico productor de celulosa fluff con fibra de eucalipto en Europa,
compitiendo en el mercado local con productores de fibra larga. Actualmente la compaiiia esta trabajando en 8 procesos
de homologacién. Ademds de ser mas competitiva en costes, esta celulosa ofrece a los clientes una alternativa de
fabricacién europea con menor huella de carbono.

Las celulosas especiales (Ence Advanced y fluff) estan llamados a representar mas del 62% de las ventas del grupo en
2028 con un margen incremental frente al de la celulosa BHKP estdndar de 36€/tn

Por otro lado, Ence ha desarrollado una gama de envases renovables a base de celulosa moldeada y capaces de sustituir
envases de plastico en el sector de la alimentacidn, tales como bandejas para productos frescos y preparados. La
compaifiia tiene previsto iniciar la produccion en la segunda mitad de 2027, con una inversion esperada en maquinas
termoformadoras de 12 Mn£. Este proyecto tiene una rentabilidad esperada (ROCE) superior al 15%.

En materia de eficiencia, la compafiia esta finalizando la ingenieria y tramitacion del proyecto Pontevedra Avanza, con
el objetivo de reducir el coste de produccidn de esta biofabrica en 50 euros por tonelada (20 €/t en el Grupo), mejorar
su flexibilidad para aprovechar distintos tipos de eucalipto y continuar trasladando su produccién hacia la gama de
celulosas Ence Advanced. La inversion presupuestada en este proyecto asciende a 120 Mn€, con una rentabilidad
esperada (ROCE) superior al 12%. El proyecto se ejecutaria de manera progresiva durante las paradas de mantenimiento
anuales.

Ademas, la compafiia esta ultimando la ingenieria para el proyecto de descarbonizacion de su biofabrica de Navia
mediante el acondicionamiento del parque de maderas y la sustitucién del gas natural por biomasa en los hornos de
cal. Este proyecto permitird reducir en un 60% las emisiones de alcance 1 de la biofdbrica y mejorar su coste de
produccion en 13 euros por tonelada (8 €/t en el Grupo).

Por ultimo, la compaiiia continGia avanzando en la ingenieria y tramitacion de un proyecto innovador, situado en la
localidad corufiesa de As Pontes, para la produccidn de 100.000 toneladas de celulosa reciclada y blanqueada a base de
fibras recuperadas, sin incrementar el consumo de madera. En agosto de 2025, el proyecto obtuvo la Autorizacion
Ambiental Integrada (“AAl”). La obtencidn de la AAI no solo valida el compromiso ambiental del proyecto, sino que
también permite avanzar con paso firme hacia la ejecucidén de una iniciativa estratégica para la reindustrializacion
sostenible de la comarca. Este proyecto no sdlo constituye un ejemplo de economia circular, sino que también supone
un paradigma de transicion justa, ya que se implantara en terrenos industriales utilizados hasta ahora como parque de
almacenamiento de carbon para una central térmica en proceso de desmantelamiento. El proyecto viene asi a ofrecer
oportunidades de empleo de calidad en el sector renovable en un entorno de tradicidn industrial, hasta ahora vinculado
al uso de combustibles fosiles.
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En el dmbito de la gestidn forestal, Ence continda avanzando en la puesta en valor de su Capital Natural a través de la
identificacién gestion y promocion de los servicios ecosistémicos que ofrecen los activos forestales de la compaiiia. El
afo 2022 se puso en marcha un proyecto para establecer una red de sumideros forestales que contribuyeran a la
mitigacion del cambio climatico, dando la posibilidad de compensar emisiones a otras organizaciones con la adquisicién
de créditos de carbono generados en los montes de Ence. Esta nueva linea de generacion de valor para Ence se han
superado las 50.000 tCO2 inscritas en la Oficina Espafiola del Cambio Climatico para su comercializacion.

Gestion de la sostenibilidad

Ence cuenta con una Comision especifica de Sostenibilidad en el Consejo de Administracidon. Esta Comision de
Sostenibilidad estd presidida por una consejera independiente con una amplia experiencia en la gestion de aspectos
ambientales, sociales y de gobernanza (ASG) en empresas industriales internacionales. La funcién principal de esta
Comision es fijar y dar seguimiento a la estrategia de sostenibilidad, supervisar las relaciones con los grupos de interés
de la compaiiia y supervisar la informacion que Ence proporciona al mercado en relacidon con los aspectos ASG. La
Comision se redne al menos una vez cada trimestre y, en 2025, ha celebrado un total de 5 reuniones. Este enfoque
demuestra el compromiso activo de Ence en la gestion efectiva y transparente de los aspectos relacionados con la
sostenibilidad en su modelo de gobierno corporativo.

Los principales asuntos tratados en 2025 han sido:
e Aprobacidn de los objetivos de sostenibilidad 2026.

e Actualizacién de novedades regulatorias en materia de sostenibilidad: Reglamento Europeo contra la
deforestacion (EUDR), Directiva Europea de Energias Renovables (RED IlIl) y trasposicion CSRD.

e Revision de la actualizacidn del analisis de doble materialidad.

e Seguimiento de la ejecucidn del Plan de Biodiversidad.

e Seguimiento trimestral de los objetivos de sostenibilidad con foco principal en las dreas de seguridad y salud.
e Seguimiento de las acciones sociales y patrocinios de la compafiia.

e Identificacién y revisidn de los riesgos derivados del cambio climatico y riesgos ASG.

e Revision del resultado de auditorias de gestidn forestal sostenible (FSC® y PEFC).

e Actualizacion del analisis de riesgos climaticos y riesgos ASG
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La sostenibilidad forma parte del nucleo estratégico de Ence y esta integrada en los principales 6rganos de gobierno de
la compaiiia. Tanto el Comité de Direccidn como el Consejo de Administracion, especialmente a través de la Comisidn
de Sostenibilidad, realizan un seguimiento continuo de los indicadores definidos en el Plan Director de Sostenibilidad
de Ence, asi como de los proyectos clave impulsados en esta materia. Por otro lado, los riesgos ASG incorporados en el
mapa de riesgos corporativo, son objeto de revisién por parte de la Comisidon de Auditoria. Ademas, la Comisién de
Auditoria del Consejo es responsable de supervisar y evaluar el proceso de elaboracion y la integridad de la informacion
no financiera, asi como de la eficacia del sistema de control interno y gestidn de riesgos no financieros y de la relacion
con los auditores.

En 2018, el Consejo de Administracidn aprobo la Politica de Sostenibilidad cuyo objetivo es marcar las pautas de actuacion de Ence
para contribuir a mejorar el bienestar de las personas, asegurar la sostenibilidad ambiental de sus operaciones, impulsar el desarrollo
econdmico y social de las comunidades en las que esta presente y crear valor sostenible en el tiempo para sus grupos de interés. Esta

Politica, aplicable a todo el Grupo Ence, incluye los siguientes principios de actuacion:

e  Compromiso y respeto a la legalidad y a los principios éticos de Ence

e  Compromiso con los Derechos Humanos

e  Compromiso con las personas

e  Compromiso con los clientes externos e internos

e  Compromiso con las instituciones

e  Compromiso con el entorno

e  Compromiso con la mejora continua

e  Compromiso con los resultados

° Compromiso con Ence
La Politica de Sostenibilidad también describe los compromisos y los canales de comunicacién con los grupos de interés.
Por otro lado, para garantizar un sistema de seguimiento de resultados, también establece al Consejo de Administracion

como el maximo responsable en materia de supervision del cumplimiento de la politica quien, a través de su Comision
de Sostenibilidad, efectta el seguimiento de sus principios y compromisos.

Ademas de esta Politica marco, Ence dispone de Politicas especificas en distintos ambitos de sostenibilidad, todas ellas
disponibles en la web. El detalle de cada politica se incluye en los capitulos concretos de cada asunto material que
aborda:

Politicas especificas en materia de sostenibilidad

e  Politica de seguridad y salud (web)

e  Politica de compras (web)

e  Politica de diversidad e igualdad de oportunidades (web)

e Politica de Diligencia debida en materia de sostenibilidad (web)
e  Politica de Medioambiente (web)

e  Politica de Biodiversidad (web)

e  Politica de Cambio Climatico (web)

e  Politica de Relacion con Grupos de Interés e Impacto Social Positivo (web)

Plan director y objetivos anuales

Plan Director Sostenibilidad 2024-2028

El Plan Director de Sostenibilidad 2024-2028 (PDS), consta de cuatro pilares estratégicos y un eje transversal:
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Operacion Seguray Bioproductos y servicios Cadena de suministro
ecoeficiente ecosistémicos responsable

Impacto social positivo

Este pilar estratégico incluye Este pilar estratégico incluye Este pilar estratégico incluye Este pilar estratégico agrupa
lineas que persiguen la lineas cuyo objetivo es lineas que buscan mejorar la aquellas lineas dirigidas a
excelencia operacional de diversificar e impulsar la gestion de los principales imprimir una huella social
las actividades industrialesy cartera de productos y aspectos ASG en toda la positiva tanto internamente

forestales en términos servicios de valor afadido cadena de suministro. (personal de Ence) como en las
ambientales y de seguridad. de Ence. comunidades locales donde
operamos.

Este eje transversal incluye la gobernanza del sistema y el refuerzo de la funcién de ética
y cumplimiento

Reconocimientos y posicionamiento en indices y rating ESG

Ence continta siendo la compaiiia lider en sostenibilidad. El destacado desempefio de Ence en [ {sARE N

materia ambiental, social y de gobierno corporativo (ASG) ha sido reconocido por prestigiosas

SOLICITED

agencias e indices ASG. Asi, en 2025 la agencia de calificacion especializada en criterios de ESG
SUSTAINABILTY

EthiFinance ha otorgado a Ence la calificacion de“Excelente” en su Solicited Sustainability Rating. RATING 2025

Esta calificacion ESG evalta el desempefio de la compafiia en cuatro pilares: gobernanza,

medioambiente, social — personal propio, y social — grupos de interés externos. . EthiFinance

Ademds, Ence también pertenece al prestigioso indice FTSE4Good Index Series, disefiado para medir el

rendimiento de las empresas que demuestran sdlidas practicas en criterios ESG, en el que la compafiia

participa desde el afio 2021.

FTSE4Good

Asimismo, Ence también ha recibido la evaluacién ESG Rating de MSCI (*), otra de las principales MS Cl
agencias de calificacion ASG a nivel internacional. En la Gltima calificacion recibida en 2025 Ence se sitia = RTINS

en el nivel “A”.

il ey
o 'Lk‘_ Unitetl NEIti'DI'IS Por otro lado, durante 2025, Ence siguié siendo miembro activo del Pacto Mundial (Global

Ligy

ey Glohal Compact  Compact).

i
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Ence ha recibido la evaluacién de EcoVadis con la revalidacion de la Medalla Platino, el maximo
-
I-L.tﬂuuum reconocimiento que otorga esta agencia internacional de calificacidn en sostenibilidad empresarial. Con

este resultado, la compafiia se mantiene por tercera evaluaciéon consecutiva en el percentil 99

eco JCIdIS situdandose a la cabeza del sector. Ademas de renovar la maxima distincidn, Ence ha logrado mejorar su
SutbLasnabilmy Ratirg
FER 2026 puntuacion global, alcanzando los 90 puntos sobre 100, frente a los 86 puntos obtenidos en la

evaluacioén anterior. Este avance refuerza la solidez y consistencia del modelo de gestion sostenible de
la compaifiia. El area mejor valorada ha sido nuevamente medio ambiente, donde Ence ha obtenido una
puntuacion de 98 sobre 100, reflejo del compromiso estructural de la compaiiia con la descarbonizacidn, la gestion responsable de

los recursos naturales y la mejora continua de su desempefio ambiental.

Ence se confirma por sexta vez consecutiva como un gran lugar para trabajar, segln la consultora internacional
Great Place To Work® (GPTW). A esta distincién se suma la revalidacion de la certificacién otorgada por Top
Employers Institute, que la sitia como una de las mejores marcas empleadoras del pais por segundo afio
consecutivo. Los resultados conseguidos ponen en valor el trabajo que Ence viene realizando, guiada por un plan

estratégico especifico centrado en las personas y por unos valores corporativos que definen su cultura empresarial.

*Disclaimer statement: The use by Ence Energia Y Celulosa, S.A. ofany MSCl esg research lic or its affiliates (“MSCI”) data, and the use
of MSCl logos, trademarks, service marks or index names herein, do not constitute a sponsorship, endorsement, recommendation, or
promotion of ence energia y celulosa by MSCI. MSCI services and data are the property of MSCI or its information providers, and are

provided ‘as-is” and without warranty. MSCI names and logos are trademarks or service marks of MSCI.
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4. Gestiéon Ambiental
Politica y principios de actuacion en medio ambiente

La proteccidn del medio ambiente y el respeto al entorno es uno de los principios de actuacién recogidos en el Codigo
de Conducta y en la Politica de Sostenibilidad de Ence y forma parte de los valores de la compafiia.

Modelo de gestién ambiental

El modelo de gestidn de riesgos ambientales y de gestidn ambiental en general de Ence se basa en ir mas alla del
cumplimiento de la normativa vigente, aplicando los principios de prevencidon y precaucién y siguiendo el criterio de
mejora continua. En su gestion ambiental, Ence viene aplicando desde hace mas de 15 afios el modelo TQM (Total
Quality Management) que no sélo incorpora los aspectos de proteccion del medio ambiente y prevencién de la
contaminacidn, sino que integra también los aspectos de calidad, seguridad y salud. En este sentido, la Biofdbrica de
Navia fue galardonada en 2025 con el Premio “Quality Innovation Award” en su fase internacional, por su aplicacion de
las herramientas de mejora continua para la mejora ambiental y alcanzar la licencia social para operar, ya habia sido
galardonada con este premio en la fase nacional durante el ailo 2024.

En el marco de este modelo, anualmente se establecen una serie de Objetivos de Mejora Fundamental (OMF) orientados
a asegurar la adecuada gestion y mitigacion de riesgos derivados de los siguientes vectores ambientales

# Haodurcios el impaco =u b ralidad df gz femisiones) & Fadoocion el mepactn oiososd = Befaccion de lsEm=scon G i
» Fadacciom del mpeco = ks olidsd del zem (efnemses) » Fadpociom del comzme de asms » Mlzjara fe ko cficimcis emerziics @
o Hodurcim gl inpac aoinry e las opeacimes « Fedoocin sl consns dE maerias promes » Mzjorg e bnpoberesers de lps sEmemes d= pestiom —

Herramientas de prevencion de riesgos ambientales

Ence complementa su modelo TQM y los OMF con herramientas especificas orientadas a la prevencion proactiva de
riesgos ambientales en sus operaciones:

e  Gestidn de Trabajos con Especial Riesgo por motivo Ambiental (TERA): el objetivo es anticipar y planificar
aquellas intervenciones que puedan implicar riesgos ambientales no contemplados en protocolos internos.
Estos trabajos requieren una evaluacién previa por parte del equipo de medio ambiente y aprobacién de la
cadena de mando, garantizando que se aplican medidas preventivas antes de su ejecucion, y que se comunican
de forma eficiente a las partes implicadas.

e  Gestion de riesgos mediante Observaciones Preventivas de Medioambiente (OPM): el objetivo es identificar y
corregir practicas o condiciones que se desvian de los principios ambientales de la compafiia, mediante la
supervision continuada en campo por parte de la cadena de mando. Este enfoque fomenta la mejora continua
y la implicacidn activa del personal en el desempefio ambiental.

Ambas iniciativas buscan consolidar una cultura organizacional basada en la responsabilidad ambiental y |a anticipacion
de riesgos. Representan una aplicacidon practica del principio de precaucion, al priorizar la evaluacién rigurosa de
posibles riesgos antes de actuar, especialmente en situaciones nuevas o con informacién limitada. Ence establece como
criterio fundamental que ninguna intervencion se apruebe sin asegurar previamente que las medidas de prevencién y
contencién son suficientes para minimizar cualquier riesgo ambiental.

Otro de los pilares del modelo de gestion ambiental de Ence y herramienta para gestionar los riesgos ambientales en general y la
prevencion de la contaminacién en particular es la aplicacidn de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD), tal y como se definen en la
Directiva 2010/75/UE de emisiones industriales (prevencién y control integrados de la contaminacion). En el desempefio de su
actividad, Ence adapta sus procesos a las MTD conforme a los documentos BREF de la industria de pasta y papel (Best Available
Techniques in the Pulp and Paper Industry 2014), asi como a las MTD establecidas para las grandes instalaciones de combustién (GIC)
en 2017.
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Dentro de su proceso de adaptacion a las MTD, Ence ha puesto foco en la implantacion de diferentes tipos de sistemas para reducir
el impacto de las emisiones segun las necesidades de cada planta. Asi, en ambas biofabricas, con el objetivo de reducir las emisiones

de particulas, se ha mejorado el sistema de electrofiltros de la caldera de biomasa.

Certificaciones ambientales

Ence ha establecido un Sistema Integrado de Gestion para asegurar el alineamiento de todas las actividades de la
compaifiia con su Politica de Gestidn. La implementacion de este sistema sigue las siguientes normas internacionales:

UNE-EN-ISO 9001, de gestion de la calidad

UNE-EN-ISO 14001, de gestidon medioambiental

UNE-EN-ISO 45001, de gestion de la seguridad y la salud en el trabajo
UNE-EN-ISO 50001 de gestidn de la energia

UNE-EN-ISO-22001 de gestion de seguridad alimentaria

Este sistema esta certificado por organismos acreditados que llevan a cabo anualmente las auditorias correspondientes.
Ademas de estas certificaciones, Ence cuenta con las siguientes certificaciones que reconocen el buen hacer y la
excelencia de sus operaciones en el desempefio ambiental:

.

La biofabrica de Navia estan adherida al Reglamento 1221/2009 de la Unién Europea de _;'-,-.; 1“’._%,.

Ecogestion y Ecoauditoria (EMAS), siendo en todos los casos, la organizacién mas longeva dentro ir

de su Comunidad Auténoma, adheridas a estos ecosistemas. w&
EMAS

Asimismo, el firme compromiso de Ence con la preservacion del

SNAN £, . . - . .

¢° Cﬂ% medio ambiente ha llevado a que su celulosa cuente con la aprobacion de la etiqueta Nordic
:a& = Swan Ecolabel desde 2014. Esta ecoetiqueta garantiza el cumplimiento de exigentes
A requisitos en areas como la mitigaciéon del cambio climatico, eficiencia energética y uso

ble de recursos, incluyendo agua, productos quimicos y materias primas.
"'Il" responsa § ,
Por otro lado, la celulosa fabricada en las biofabrica de Navia ha obtenido la validacion como materia Sl t o
prima conforme a la Decision (UE) 2019/70 de la Unidn Europea, la cual establece los criterios para la A € b
concesién de la Etiqueta Ecoldgica de la UE (EU Ecolabel) aplicable al papel grafico, papel tisu y iy I.-,.._
= ™ | g

productos de papel tisu. Este reconocimiento respalda el compromiso de Ence con los estdndares
ambientales en la produccion de celulosa, consolidando su posicién de liderazgo en el respeto por el EED ahE
medio ambiente. wwin.ecalabel.au

En el ambito de la economia circular, en 2025 la biofabrica de Navia ha mantenido unas

AE NOR elevadas tasas de valorizacidn y reciclaje, por encima del 97% del total de residuos. Esto

ha permitido mantener la certificacion Residuo Cero de AENOR.

RESIDUO CERD

Desde 2021, Ence ha implementado un sistema de gestidn para validar la sostenibilidad de la

biomasa de acuerdo con el esquema aleman SURE. Esta certificacion se ha establecido para J
garantizar la conformidad con los requisitos de la Directiva de Energias Renovables (UE) smE
2018/2001, que establece rigurosos criterios de sostenibilidad que debe cumplir la biomasa  susTAIaBEE REsSOURCES
utilizada en la generacién de energia. bl ialatnio
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Politica Medioambiental

Ence dispone de una Politica Corporativa de Medioambiente aprobada por el Consejo de Administracion, que formaliza
y desarrolla el compromiso de la compaiiia con la proteccidon del medio ambiente en sus operaciones. Entre otros, la
politica establece como principios basicos la proteccion del medioambiente y la reduccion del impacto ambiental de
Ence en sus operaciones directas y a lo largo de su cadena de valor. Para ello, la politica determina que la compaiiia se
ocupara de analizar y conocer la naturaleza y magnitud de los potenciales impactos ambientales de sus actividades,
productos y servicios y aplicara el principio de jerarquia de mitigacidn (evitar, minimizar, restaurary, en Gltima instancia,
compensar los impactos).

Esta politica establece los principios de actuacion entre los que se incluyen la prevencion de impactos ambientales, la
evaluaciéon previa de riesgos en proyectos, la planificacion de operaciones con posible impacto, la preparaciéon ante
incidentes, la supervisidon continua del desempefio ambiental, la eleccion de tecnologias que minimicen el impacto y la
gestion responsable de sustancias peligrosas conforme al reglamento REACH. La politica esta a disposicién de todos los
grupos de interés en la web de la compafiia.

Documentacion del Sistema

Que consta fundamentalmente de:

e Manual de Gestion. Documento bdsico del Sistema de Gestidn Ambiental, confeccionado siguiendo la
estructura propuesta en la Norma UNE-EN 1SO-14001.

e Procedimientos. Son los documentos que complementan al Manual de Gestion. Identifican las actividades,
las funciones y las responsabilidades de los Departamentos, Areas o Secciones.

e Normas de Operacidon. Son documentos que sirven de complemento a los procedimientos. Describen en
detalle los procesos y aspectos de gestion para asegurar su eficiencia.

e Procedimientos Operativos Estandar. Son documentos donde se describe pormenorizadamente la mejor
forma conocida de realizar tareas de operacidn atendiendo a criterios de mejora continua y eficiencia.

e Planes y Sindpticos de Control. Son documentos que establecen los rangos de operacién de las variables de
control de los procesos operativos y las pautas de operacidn para asegurar el buen control operacional.

En los ultimos afios, se ha realizado una actualizacion importante de los estandares operativos y la definicidon de otros
nuevos, mediante la implantacién de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD), recopilada en el sector de la Pasta y Papel,
alcanzado con iniciativas de intercambio de experiencias con empresas del sector y la colaboracién con tecndlogos
especialistas a nivel mundial.

Auditorias Ambientales

Herramienta para verificar la efectividad y el grado de cumplimiento de las exigencias recogidas en la documentacion
del Sistema de Gestién Ambiental implantado.

Revision del Sistema

Realizado anualmente por la Direccién, es el método utilizado para evaluar el desarrollo y eficacia del Sistema de Gestion
Ambiental implantado y poder asi concretar nuevos objetivos y metas encaminadas a la mejora continua ambiental.
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lence

Palitica de Grstion del Grupo Ence Red: 5 (01/03/2023)

Ence esun ghupo empresarial dedicado a la produccidin eficiente de energia v oedutosa, especiakzado en b gestion de activas ambsentades, con uma fuerte
¥ permanente presenda en ed medio remal e implantacidn indussrial,

Ence desarroliz su actwidad fosestal, industrial y energética segln s prncipios y criberios oe sostenidilidad, sendo prioritasa @ adecoads pestdn de
= recursos ¥ ed corsuma responsable de maden, agua y energl, para lograr i piena satisfacoidn de los compromisos con acoianistas, trabajadones,
chienhes:, el entormo y otros grupos de interés.

Ence adopta una gestian por procesas, inéegrando, en todos sus niveles, |a prevencidn de riesgos y [a proteccion de s personas y del medio ambsente,
la eficiencia vy calidad de {a produccidn, a mejora del desempefia energético, la gestion de la inocmdad alimentaria v ins prnopeos: de gesticn y
certificacion forestal scateniole, induida la cadena de oustodia de la madera

En consecwencia, la Direccion e Ence dotard a la ogandzacidn e |os recursos y principios necesarios para e cumplimiento de los sigulentes
COMmpromesas, encamenados a logro de b excelencia empresariad

L COMPROBMESD VISIELE DE LA DIRECCION, MANDOS Y TRABAIMDORES

Lan personas que trabagamos en Ence tenemas [a resporsahilkidad de: mostras de forma wisible nuestro compromiso con esta Politica y con cuantos
donsmentos & desarmolien o complemsenten, y kgrar, con e impukao y el ejemplo de b Drecoon, Teonlcos y Mandos, su impéantacion efectiva

De modo priontario, para lograr una eficar prevencdn de los riesgos que afecten a la seguridad y salud de las personas, indos los trabajadores
mantendremos una actitud de bolerancia cero frente a incumpliméentos, con el objetivo de alcanzar Cerp accidentes.

2 FORMACION ¥ PARTICRACHIM DE LAS PERSOMAS

Proamce actn e [ sensibilizacidn y ka formacion continuaca de cada persona, con e fin de facéitarke los comocimientos, procedimientos y
medios necesarios para el adensado desempetio de s acivadad, y lograr asi un tabago eficiente, de cobdad, realizado con seguridad, con respeto al
medio ambiente, fomentamemos una oultura de seguridad e inoosdad alimentaria.

Fomentaremos |2 partcipacdn actma de s persoras para que sus habiicsdes, conoccmienta v experiencia sean trasmibdss, con el soporte y
calaboracidn de Técnecos y Mandas, en beneficio de toda i organizacion.

3. COMUNICACHN COM GRUPOS DE INTERES

Martendremos ura sctthsd de transpaenda y comonacdn fluida on accionistas, trabajadones, comunsdades locales, admintstraciones piblicas,
clentes, provesdores, comtratistas ¥ otras grupos de imterds, estableciendo viss que permitan conocer y comarender sus necesidades y expectatvas,
paniendo a su disposicion informaccn neéesante y pertinente sobre nuestro desempefio econdmiicn, social, ambiental y energétco.

4. SOSTENMBILIDAD, CUMPLIMEENTD DE MORMATIVA ¥ OTROS REQLISITOS

La sosterdbilidad en moestras actuaciones es un princpio bdsico e imenunciable, endocado al mantenimiento de los recursos a krgo plam y de
biodiversidad, la muitifuncionalidad en nuesira actuacian territorial y |a perdwabdidad de los activos ambientales, econcmitos y socales que
geshionamos, procurando mejorarios.

Emce . por tanio, cads una de kas personas que formamaos parte de la ooganimckdn, se comprameste a establecer y respetar estrickamente las pastas
recesanias para el complimients: de la normatna, legisiacion aplicable y otros reguisitos gue |3 organiecitn suscriba, verificando dicho cumplimiento
mediante inspecciares ¥ awditonas.

5. PREVENCION DE RIESGOS, PLANIFICACION ¥ MEIDRA COMTIN A

Mediante |2 adecusda identificaddn, evaluackin y planificacidn de todos |os aspectos de gesticn, aicanzaremos una eficaz prevencon de (os riesgos,
accidentes ¢ impactos gue afecten a s personas, ios benes y el medio ambiente [induwdo el cantraol de accidemes graves|. implementanemas
mantendremos un Sistema de Gestidn de Inocuidsd Asmentaris basada en la 150 23000 y en kos principios del Andlisis de Pelgros y Puntos Criticos de
Contral. Amplaremos el sicance de los procediminntos para fa gestidn de incidentes relackanados con @ inoosdad almentaria, ncloyendo la
idenbficacdn, notificacdn, Investigackin y accidn carnectia de cual guier desviacion o contaminackdn.

Sg garantizard asi un alba nivel de seguridad, y se convtribuina al logro de los objebvos de mejora gue Ence figa, revesa y evalta pernodicamente, de acuerda
a los compromisos de esta Politica.

Mo momprometemos a la innowvacsan y mejara conkinua oe a oficencia v calidad de procesas y productos, del componamiente ambiental ¥ enegétio
o |2 organiracidn, ¥ de las condidones de seguridad y salud de los tabajadores, y para nuestros clientes fvoreciendo habitos y comportamientos
pemonales seguros.

& COOPERACIHIN CON NUESTROS CLIENTES, PROVEEDORES ¥ CONTRATISTAS

Reaiiraremos nuestros productos cumgpliendo las especificaciones mogidas por los clientes. Asmismp, en el dmbito de muestras actividades,

PTNTIONES BTIOS GUE Niseshros proveedones y contrabatas asuman bos criterios y requisiios de gestion que, cohenenbes con esta Politca, Ence definic en
cada caso.

Cooperaremos con los cliendes, (oo provesdores y los commbstas, estableciendo relaciones ehmces que aparien waior Mot favarederdo la
coordmacien empresaral v contribuyendo a mejorar k& gestion giobal de nuestras actvidades.

i Tormmriares B

Prumivhin'd oy Camtegepi ¢ D e

Politica de Gestidn del Grupo Ence
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Certificaciones
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Esquema Europeo de Ecogestidn y
Ecoauditoria (EMAS)
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Sistema de Gestidn Ambiental
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5. Desempeno Ambiental
Prevencion de la contaminacion aplicando las Mejores técnicas disponibles

Uno de los principios fundamentales de actuacién de Ence en materia medioambiental es el compromiso con el
cumplimiento riguroso de la normativa vigente, que establece los requisitos aplicables a todas las actividades
relacionadas con la produccion de celulosa y la generacion de energia renovable a partir de biomasa. En este marco, la
compafiia garantiza la adaptacién de sus instalaciones a las Mejores Técnicas Disponibles (MTD), de acuerdo con lo
establecido en los Documentos de Referencia sobre las Mejores Técnicas Disponibles (BREF) del sector de la industria
de pastay papel (Best Available Techniques in the Pulp and Paper Industry, 2014), asi como con las MTD aplicables a las
grandes instalaciones de combustion conforme a la Directiva 2010/75/UE sobre las Emisiones Industriales, y sus
conclusiones publicadas en 2017.

Este enfoque permite a Ence prevenir y minimizar la contaminaciéon, mejorar de forma continua su desempefio
ambiental y asegurar la adopcion de los estandares mas exigentes del sector.

La Biofabrica de Navia asume como compromiso dentro de su politica ambiental el cumplimiento de los requisitos
legales y se refleja como un principio bdsico de comportamiento dentro de su Politica Ambiental.

Con el fin de mantener permanentemente actualizada la informacion relativa a los requisitos legales aplicables, Ence en
Navia dispone de una metodologia especifica para la identificacion, actualizacion y mantenimiento de un registro de
requisitos legales ambientales que resultan de aplicaciéon y cumplimiento obligatorio para la instalacién, asi como de
otros compromisos ambientales suscritos de forma voluntaria.

Esta sistematica permite asegurar el cumplimiento normativo, anticipar cambios regulatorios y reforzar una gestién
ambiental alineada con los principios de mejora continua y excelencia operativa.

Las principales autorizaciones de que dispone Ence Navia, y que sirven para dar cumplimiento a los requisitos legales
aplicables, son las siguientes:

Resolucidn inicial Actualizacion
Concesidn Licencia de actividad 15/07/1971 23/08/2012
Permiso de captacion de agua del Rio Navia 05/05/1972
26/10/2011
18/05/2015
03/05/2019
23/07/2023
Autorizacion Ambiental Integrada 10/12/2008
2/06/2024
25/09/2024
15/05/2025
12/09/2025
Concesion de ocupacion del DPMT y utilizacion
o ] 27/09/2006
del emisario submarino
30/10/2014
Autorizacion de emision de GEI 2013-2020 18/10/2012
09/03/2020
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Resolucion inicial Actualizacion

Autorizacion de emisién de GEIl 2021-2030 18/12/2020 25/03/2026

A efectos ambientales, los requisitos especificos de la Biofabrica de Navia, estan recopilados en la Autorizacién
Ambiental Integrada (AAI-039/13, AAI-039/MS1-18, AAI-039/M1-18 y AAI-039/M3-23, AAI -039/M4-23, AAI-039/M1-24
y AAI 039/M1-25) y la Autorizacidn de emision de GELl. En ella se establecen los requisitos legales de aplicacién en los
aspectos de:

Emisiones a la atmdsfera

Vertido de efluente

Produccion de residuos

Impacto acustico

Control de suelos y aguas subterraneas
Prevencién y control de legionella
Vigilancia ambiental

El Plan de Control Ambiental definido para el control de los aspectos ambientales significativos, garantiza el seguimiento
permanente del grado de cumplimiento de los requisitos legales aplicables y la rapida puesta en marcha de las acciones
pertinentes para solventar cualquier anomalia.
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6. Aspectos Ambientales

En la Biofdbrica de Ence Navia se lleva a cabo la identificacidn sistematica de los aspectos ambientales y de los impactos
ambientales asociados, tanto directos como indirectos, derivados de sus actividades, procesos, productos y servicios.
Este andlisis incluye asimismo los nuevos proyectos y modificaciones que puedan producirse en la instalacion.

La identificacion se realiza desde una perspectiva de ciclo de vida, lo que permite evaluar cdmo la actividad de Ence
Energiay Celulosa interactiia con el medio ambiente a lo largo de todas sus etapas, identificando los impactos asociados
a las diferentes instalaciones y procesos. Este enfoque facilita una gestion ambiental preventiva, priorizando los
aspectos mas significativos y orientando la toma de decisiones hacia la reduccién de impactos y la mejora continua del
desempefio ambiental.

Una vez identificado un aspecto ambiental, se recaba la informacion necesaria para proceder a su evaluacién. Para ello,
la Direccion ha establecido una metodologia de evaluacion basada en criterios de significacion, que permite determinar
la relevancia de cada aspecto ambiental identificado.

Entre los criterios considerados se incluyen, entre otros:
e el cumplimiento de requisitos legales y otros requisitos aplicables a la organizacion,
e el coste econémico y ambiental asociado,
e la magnitud y cuantificacion del impacto generado,
e la existencia de reclamaciones o preocupaciones de partes interesadas,
e lasensibilidad del medio receptor, y
e la percepcion externa del impacto ambiental.

A cada uno de estos criterios se le asigna una puntuacion, de acuerdo con lo establecido en el procedimiento de
evaluacion. Cuando la suma de las puntuaciones obtenidas supera el umbral definido, el aspecto ambiental es
considerado Significativo y se registra como tal en el Registro de Aspectos Ambientales, constituyendo la base para el
establecimiento de objetivos, controles operacionales y acciones de mejora.

Los Aspectos Ambientales Significativos forman parte de la documentacion analizada en la Revisidn por la Direccion y
se consideran un elemento clave para la identificacidn y evaluacién de los riesgos y oportunidades asociados. Asimismo,
constituyen la base para el establecimiento de los Objetivos y Metas Ambientales, asegurando que estos estén alineados

con los impactos ambientales mas relevantes y con los compromisos de mejora continua de la organizacion.

Produccion

Dado que algunos indices de comportamiento ambiental se expresan como unidad de emision por unidad de
produccion, a continuacién estan reflejadas las producciones anuales desde el afio 2022, expresadas en toneladas.

Produccion de Celulosa (ADt)

576.996 578.067

556.148

2022 2023 2024 2025
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Identificacion de Aspectos ambientales

Los aspectos ambientales se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos directos estan asociados a los productos y
actividades desarrolladas por Ence en Navia sobre los cuales ejerce un pleno control de la gestidn. Los aspectos
indirectos son el resultado de la interaccion entre la fabrica de Navia a y terceros, sobre los que pueda influir en un
grado razonable.

En el Sistema de Gestion existen procedimientos ambientales especificos para llevar a cabo la identificacidn y evaluacion
de los aspectos ambientales directos de procesos y productos, y de los aspectos indirectos, tales como actividades de
contratas, transporte y proveedores.

Tras la evaluacidn, han resultado significativos:

Aspectos ambientales directos Impacto ambiental

Materiales Consumo de recursos

Energia Consumo recursos / Calidad del aire

Consumo de agua Consumo de recurso natural

Emisiones a la atmdsfera Calidad del aire

Inmision atmosférica Calidad del aire

Efluente liquido Calidad de las aguas del medio receptor

Subproductos y residuos Elaboracion de suelos artificiales, valorizacion energética
Uso del suelo Biodiversidad

Olor Calidad del aire

Ruido Contaminacién acustica

Aspectos ambientales de productos quimicos Consumo de recursos

Aspectos ambientes directos

Los aspectos ambientales directos significativos, asi como aquellos que, aun no siendo significativos, se encuentran
sujetos a regulacién especifica, se analizan en este apartado con el objetivo de valorar el comportamiento ambiental de
la Biofabrica. Esta evaluacion se basa en el analisis de los datos de los parametros de control obtenidos durante los
ultimos afios.

A continuacion, se presentan los principales indicadores de desempefio ambiental de la Biofdbrica de Navia, organizados
por cada uno de los ambitos analizados.
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Uso eficiente de materias primas

Consumo de Maderay biomasa

En el proceso de produccién de pasta de celulosa, Ence utiliza como principal materia prima la madera,
mayoritariamente de eucalipto y de fuentes locales. Este material se aprovecha integramente, utilizando la celulosa
para la produccion de pasta y el resto (lignina, corteza) para la generacion de energia, haciendo el proceso no sélo
autosuficiente sino excedentario en términos energéticos. La electricidad renovable excedentaria se exporta a la red,
contribuyendo a descarbonizar el mix eléctrico nacional.

Ence, ademas de asegurar que los eslabones de su cadena de suministro cumplen con los criterios de sostenibilidad que
marca la compafiia, otro de los elementos fundamentales en el sistema de supervision pasa por asegurar la trazabilidad
de toda la madera y la biomasa que se consuma en las instalaciones de Ence.

Para asegurar la legalidad y trazabilidad de la madera, Ence tiene implantado un Sistema de Gestidn de la trazabilidad
de la madera que esta certificado por los mas estrictos estandares internaciones de cadena de custodia, FSC® (Cédigo
de licencia FSC® C081854) y PEFC (Cédigo de licencia PEFC/14-33-00001), que garantizan la trazabilidad de la madera
desde su compra en el monte (madera del patrimonio de Ence y compras en pie) o en los centros de recepcién
(suministradores de madera), hasta su venta a los clientes de celulosa.

En el caso de la biomasa, el Sistema Sure, también certificado por entidad externa independiente, garantiza asimismo
la trazabilidad de la biomasa desde su origen (biomasa de patrimonio de Ence o compras en pie) o suministrador.

El control de la trazabilidad de la totalidad de los materiales se realiza a través de la plataforma SAP. Este sistema
proporciona toda la informacion relativa al producto, tal como volimenes, densidades, tipo de material, fecha y hora
de pesada, numeros de Cadena de Custodia o certificado Sure asociados al proveedor y certificado de Gestion Forestal
asociados al monte, etc., permitiendo trazar en todo momento las cantidades suministradas mediante un control de
produccion exacto. Adicionalmente, para las compras en pie y madera procedente de montes de patrimonio de Ence,
el sistema proporciona y restringe las vigencias de los permisos asociados a cada referencia catastral que integra el
pedido de compra de un monte, asegurando en todo momento el control y el seguimiento de los productos extraidos
de la parcelay, asi, la trazabilidad de estos desde el monte hasta su destino al cliente final.

Para el caso de la biomasa usada en la generacion de energia renovable, Ence ha desarrollado internamente
herramientas que aseguran su trazabilidad al origen. Cada pesada certificada que entra en las plantas de energia lleva
asociada informacién del numero de certificado y pais de procedencia tal y como el esquema Sure establece. Asi, en sus
instalaciones, Ence asegura la trazabilidad desde la entrada a la planta hasta la produccién de electricidad mediante un
sistema de balance de masas, certificado de acuerdo con el esquema Sure, acorde con los requerimientos de la Directiva
2018/2001. Cada planta posee su propio balance de masas mensual, con las entradas de biomasa sostenible y la energia
renovable segin RED Il que ha producido.

Madera (tEF/ADt)
*tEF tonelada a la entrada en produccidn

3,33
2024 2025

H

022 2023
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Madera (tEF/Afo)
“tEF tonelada a la entrads en produccidn

1.850.262

2022

Consumo de Productos Quimicos

En el proceso también se utilizan aditivos (sosa, agentes blanqueantes, etc.) para separar y tratar la celulosa, asi como
otros reactivos para tratar los efluentes y emisiones, minimizando asi su impacto ambiental. El proceso se desarrolla en
un ciclo cerrado, por lo que la mayor parte de los aditivos empleados (cal, sosa, sulfato de sodio) se recuperan y se
vuelven a incorporar al proceso.

Ence garantiza que todos los productos quimicos empleados en sus instalaciones cumplen con los requisitos del
Reglamento 1907/2006 sobre el registro, evaluacidn, autorizacion y restriccion de sustancias y preparados quimicos
(REACH). Ademas, Ence establece como requisito para sus proveedores que los compuestos suministrados cumplan con
las fichas de seguridad pertinentes y estén debidamente etiquetados de acuerdo con la normativa europea vigente.

Ademads de optimizar el uso de materias primas en los procesos productivos, Ence trabaja en el ecodisefio de sus
productos, desarrollando nuevos productos de pasta de celulosa que requieren menores consumos de materias primas
y quimicos. El mejor ejemplo de esta apuesta de Ence por la sostenibilidad es la pasta no blanqueada Naturcell, que no
requiere de agentes blanqueantes, con lo que se elimina el consumo de gran parte de los quimicos del proceso. También
cabe destacar la pasta Powercell, un producto capaz de sustituir fibra larga en varias aplicaciones que requiere un menor
consumo de madera por tonelada de pasta producida, asi como un menor consumo de quimicos en su etapa de
blanqueo.

Como medida para reducir el impacto ambiental de su proceso de produccién de celulosa, Ence apuesta por un blanqueo
libre de cloro en sus biofabricas, empleando en Navia el proceso ECF (Elemental Chlorine Free), en el que se sustituye
el cloro elemental por didxido de cloro para prevenir la contaminacion por dioxinas.

Consumo de productos quimicos

Material 2022 2023 2024 2025
Sosa (t) 14.720,2 14.947,3 13.488,6 12.178,5
Sosa (t/tAD) 0,026 0,024 0,023 0,022
Acido sulfarico (t) 16.237,0 17.290,5 17.987,4 15.810,3
Acido sulfdrico (t/tAD) 0,028 0,028 0,031 0,028
Agua oxigenada (t) 4.032,7 4.496,4 4.508,4 4.202,0
Agua oxigenada (t/tAD) 0,007 0,007 0,008 0,008
Clorato (t) 11.799,8 13.058,3 13.585,7 11.788,1
Clorato (t/tAD) 0,020 0,021 0,024 0,021
Carbonato célcico (t) 126,5 357,0 1.796,9 1.779,6
Carbonato célcico (t/tAD) 0,0002 0,0006 0,0031 0,0032
Oxigeno (t) 14.096,4 14.673,0 13.729,8 12.576,2
Oxigeno (t/tAD) 0,024 0,024 0,024 0,023
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Uso de energia y eficiencia energética

La eficiencia energética es otra de las prioridades en la gestién ambiental de Ence, por lo que la compafiia establece
medidas para mejorarla que se orientan a la reduccién del consumo de combustibles y al autoabastecimiento de
electricidad.

Uso de combustibles

La mayoria de los combustibles que utiliza Ence son de origen renovable, fundamentalmente biomasa. En la Biofabrica
de Navia, los principales combustibles utilizados en el proceso proceden de la propia madera (cortezas y lignina), aunque
también se utilizan fuel y gas natural en los hornos de cal y fuel como combustibles auxiliares en las calderas. Ence ha
disefiado un plan de descarbonizacidon dentro del que alguna de las principales iniciativas, son el uso de Metanol
(obtenido del proceso industrial) y de biomasa como combustibles alternativos para prescindir de estos combustibles
fosiles y reemplazarlos por otros renovables.

En octubre de 2021, la biofdbrica de Navia obtuvo la Certificacion del sistema de gestion de la energia de la biofabrica
de acuerdo a la norma UNE-EN-ISO 50001, demostrando asi el enfoque a la mejora continua de los aspectos energéticos
derivados de su actividad.

En 2023, en coherencia con el Plan de Descarbonizacidn, y tras desarrollar con éxito inicialmente la investigacion,
posteriormente la ejecucion del proyecto y conseguir la Autorizacion Administrativa, la Biofabrica de Navia ha sustituido
parte de su consumo de combustibles fésiles en los hornos de cal, por biometanol, que es un biocombustible obtenido
a partir del tratamiento de los gases del proceso de digestion con nula aportacidon en términos de gases de efecto
invernadero. El uso de biometanol podrd remplazar hasta el 10% del consumo de gas natural. Esta accidn forma parte
del Plan de Descarbonizacion de Ence el cual prevé la sustitucion de los combustibles fosiles por otras alternativas, tales
como el uso de biomasa pulverizada lo que permitird reducir la dependencia de combustibles fésiles reemplazandolos
por otros renovables. Las iniciativas incluidas en el Plan de Descarbonizacidn en la Biofabrica de Navia han permitido
reducir las emisiones de alcance 1 un 15% respecto al aiio anterior.

A continuacién se detallan los consumos de los principales combustibles utilizados en la Biofdbrica de Ence Navia:

Combustibles renovables

Consumo de biomasa (GJ) Consumo de licor negro (GJ)

2022 2023 2024 2025 2022 2023 2024 2025

2.742.606 2.791.318 2.923.393 3.142.430 10.175.943  9.662.367 9.807.445 9.298.837

Otros combustibles

Consumo de gas natural (GJ) Consumo de fuel (GJ)

2022 2023 2024 2025 2022 2023 2024 2025
47.828 603.006 791.888 607.633 1.052.647 417.820 210.396 149.476
Consumo de propano (GJ) Consumo de gasoéleo (GJ)
2022 2023 2024 2025 2022 2023 2024 2025
73 60 46 13 17 7 7 185*

NOTAS: LOS DATOS SE REFIEREN A CONSUMOS DIRECTOS DE ENCE, ES DECIR, COMBUSTIBLES UTILIZADOS EN LAS INSTALACIONES DE LA COMPARNIA. LA COMPARIA NO
DISPONE DE DATOS DE CONSUMO DE COMBUSTIBLES INDIRECTOS, COMO LOS NECESARIOS PARA TRANSPORTAR LAS MATERIAS PRIMAS A LAS INSTALACIONES (LOGISTICA
DE MADERAY BIOMASA) O ELPRODUCTO FINAL (LOGiSTICA DELA CELULOSA), POR LO QUE SE ESTIMAN ANUALMENTE PARA EL CALCULO DE LAS EMISIONES DE ALCANCE

3 EN EL INVENTARIO DE EMISIONES DE ENCE.
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*El consumo de gasédleo registrado en la biofabrica en 2025 esta condicionado por el evento de apagdn eléctrico nacional (cero

eléctrico), que requirid el uso extraordinario de sistemas de generacidn auxiliar, impactando en el dato anual

Consumo de Biomasa

Consumo de Biomasa (t/ADt)

Consumo de Biomasa (t/afio)

387.501

Consumo de Gas Natural

Consumo de Gas Natural (m¥afio)

16.070.710

1.266
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Consumo de Gas Natural (m¥ADt)

Consumo de Fuel

Consumo de Fuel Total (t/afio)

20.235

Consumao de Fuel Total (t/ADt)

2022 2023 2024 2025

En los graficos se visualiza el impacto derivado de la sustitucidn del gas natural por fuel oil en los hornos de cal, como consecuencia
de las circunstancias excepcionales del mercado energético originadas por el conflicto en Ucrania. El consumo de fuel oil tuvo lugar

desde el afio 2022 hasta abril de 2023.

Posteriormente, durante los afios 2024 y 2025, se volvié a utilizar gas natural como combustible en los hornos de cal.
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Generacion y consumo de electricidad

En 2023, Ence cambi6 el régimen de consumo pasando de la situacion habitual del sistema de mercado eléctrico todo-
todo (se compra todo lo que se consume y se vende todo lo que se genera) a un régimen de autoconsumo, vertiéndose
a la red el excedente. Gracias a esto se ha conseguido consumir casi un 70% de electricidad de origen renovable
procedente del autoconsumo.

A continuacion se detallan los datos de produccion total de energia y la produccion de energia renovable. El criterio con
el que se determina los datos de energia renovable del ailo 2025 se ha aplicado también en los afios 2022, 2023 y 2024,
teniendo en cuenta el consumo de fuel para la alimentacion de los hornos de cal en sustitucion del gas natural derivado
de las circunstancias excepcionales del mercado de la energia.

En 2025, en linea con el Plan de Descarbonizacién, y tras una fase inicial de investigacién seguida de la ejecucion del
proyecto de prueba, la Biofabrica de Navia implementé el uso de biomasa sdlida pulverizada en los hornos de cal. Esta
prueba permitié introducir biomasa sélida pulverizada, sustituyendo parcialmente el consumo de combustibles fosiles,
avanzando asi en la reduccidn de emisiones y en la adopcion de fuentes energéticas mas sostenibles.

Energia Producida (MWh/afia)

597.157
478.286 441.500
» - ,""'I‘ = '|:
20X 2023 2024 20725

Energia Producida (MWh/ADt)

0,827
o — |
= :
2022 2024

2023
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Energia Producida Renovable (MWh/afio)

528.528
41B.924
2023 2024

2022

Energia Producida Renovable (MWh/ADt)

0,893 0,861 .
l - -
2022 2023 2024 2025

A continuacidn, se presentan los datos de biodiversidad correspondientes al afio 2025, asi como su evolucién respecto
a afios anteriores. Para su célculo, se ha considerado la superficie total de la parcela de la biofdbrica (469.599 m?),
descontando aquellas superficies sin impacto ambiental, como son las zonas selladas impermeables (5.433 m?) y las
areas destinadas a la naturaleza dentro del recinto (15.245 m?2). No existen, fuera del centro, zonas adicionales
destinadas a la naturaleza.

Biodiversidad

2022 2023 2024 2025

Total superficie (m?) 469.599 469.599 469.599 469.599
Superficie sellada impermeable (m?) 5.433 5.433 5.433 5.433
Superficie destinada a naturaleza (m?) 15.171 15.245 15.245 15.245

Superficie destinada a naturaleza fuera las instalaciones (m?) - - - -

Total (m?) 448.996 448.921 448.921 448.921

indice (m?/ADt) 0,78 0,73 0,78 0,78

Recursos hidricos

La mayor parte de los procesos industriales de Ence conllevan el uso de recursos hidricos. En el caso de la produccion
de celulosa, el agua se utiliza en varias fases del proceso: como medio para la coccidn de la madera, en el proceso de
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lavado y como refrigerante en el proceso de cogeneracidon. Por este motivo, las biofdbricas deben situarse en
emplazamientos que aseguren un suministro suficiente de agua dulce.

La eficiencia hidrica es un principio transversal: Ence disefia sus procesos para optimizar el consumo de agua, garantizar
el suministro en periodos de escasez mediante recirculacion y mejorar la calidad de los efluentes, minimizando el
impacto en los ecosistemas acuaticos.

Durante de 2025 la biofabrica de Navia ha conseguido, su mejor valor histérico de consumo promedio anual (28,1
m3/tad), con una reduccién del consumo especifico de un 11% en los Ultimos afios (vs 2022). Este hito se ha conseguido
gracias a la puesta en marcha de un ambicioso plan de mejora operacional para conseguir reducir el consumo de agua,
destacando entre las principales iniciativas el cierre de circuitos, la reutilizacién de condensados, la recuperacion de
aguas de contra lavados o la reutilizacidon de agua de scrubbers, entre otras.

Consumo de agua especifico (m3/Adt)

Centro 2022 2023 2024 2025
Navia 31,5 28,7 29,5 28,1
Consumo de Agua (m*/ADt)

'
2022 2023

El agua que Ence utiliza en sus biofdbricas y plantas de energia procede de fuentes superficiales o subterraneas
autorizadas siempre de acuerdo a las autorizaciones ambientales correspondientes. Las instalaciones con mayores
consumos de Ence se sitlan en areas de riesgo de estrés hidrico bajo, segin el mapa Aqueduct de WRI (World Resources
Institute):

H
2025

2024

Centro Fuente principal de suministro Nivel de riesgo WRI (Estrés hidrico)

Navia Agua superficial. Rio Navia Bajo (0-1)

Prevencién y control de efluentes liquidos

Ademas de reducir el consumo de agua, Ence trabaja también en reducir la cantidad y mejorar la calidad de sus efluentes
mas alld de los requisitos establecidos en sus autorizaciones ambientales. Asi, Ence aplica diversos procesos de
tratamiento y depuracién para optimizar la cantidad y calidad de sus efluentes con un enfoque de mejora continua.

Los parametros caracteristicos de la calidad del efluente de la Biofabrica son los siguientes:
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Demanda Quimica de Oxigeno (DQO): normalmente residuos biodegradables de madera del proceso.
Durante su biodegradacion produce un consumo de oxigeno que se detrae del oxigeno presente en el
entorno.

Demanda biolégica de oxigeno (DBOs): es un parametro que mide la cantidad de materia susceptible de ser
consumida u oxidada por medios bioldgicos.

Solidos en suspension (S.S.): fundamentalmente fibras de celulosa que escapan del proceso. Estas pequeiias
particulas pueden reducir la penetracion de la luz del sol en el medio receptor.

Compuestos organohalogenados (AOX): son sustancias quimicas que contienen uno o varios atomos de un
elemento haldgeno. Se generan en muy pequeiias cantidades en el proceso de blanqueo de la celulosa libre
de cloro elemental (ECF).

pH: mide el grado de acidez o alcalinidad del agua. El pH de las aguas naturales varia entre 5y 9; las
desviaciones del pH fuera de estos limites pueden producir efectos negativos en la fauna y flora del medio
receptor.

En la biofabrica de Navia, durante el afio 2025 se ha continuado trabajando en la reduccion de la cantidad y la mejora
de la calidad del efluente, superando los requisitos establecidos en la Autorizacién Ambiental Integrada (AAl). Esto se
ha logrado mediante la consolidacion de mejoras en la planta de tratamiento de efluentes, especialmente a través de
la optimizacion del sistema bioldgico y del sistema de refrigeracion.

Como resultado, todos los pardmetros del efluente se sititan muy por debajo de los limites fijados en la AAl. En
particular, la DQO (Demanda Quimica de Oxigeno), principal indicador de la calidad del efluente, alcanza un valor de 2,7
kg/tAD, muy inferior al limite de 7 kg/tAD establecido por la normativa europea BREF de mejores practicas ambientales
para el sector de la celulosa.En la Biofabrica de Navia se analizan un gran nimero de parametros incluidos en la
autorizaciéon de vertido. De acuerdo con el Plan de Vigilancia ambiental, impuesto en la Autorizacidn Ambiental
Integrada de la fabrica, un Organismo de Control Autorizado (OCA) lleva a cabo anualmente varias campafias de control
de la calidad del medio receptor en el entorno del emisario.

Dicho Organismo de Control realiza también estas campafias recogiendo muestras de agua de mar en diferentes puntos,
a fin de comparar las areas de posible interaccién del vertido con una zona de control o blanco (situada al oeste del
cabo de San Agustin, fuera del influjo del vertido).

Puntos de la toma de muestras en el medio receptor
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Asimismo, se realiza un control anual sobre los sedimentos, analizandose el contenido de organoclorados extraibles y
de metales pesados. Los parametros de control asi evaluados no difieren significativamente de los obtenidos para el
area de comparacién o blanco.

Se detalla a continuacién el volumen de vertido y las caracteristicas del efluente liquido de la Biofdbrica de Navia, asi
como su destino, establecido en la Autorizacion Ambiental Integrada de la instalacién.

Volumen de vertido

Volumen de vertido (m3/afio)

Centro 2022 2023 2024 2025
Navia 17.373.794  15.486.666  15.657.797 14.589.282

Volumen de vertido (m?/ADt)

Centro 2022 2023 2024 2025
Navia 30,1 25,2 27,1 26.23
Centro Destino
Navia Dominio Publico Maritimo Terrestre a través de emisario submarino

Efluente - DQO

En 2025, la biofabrica de Navia ha continuado optimizando el funcionamiento de su planta de tratamiento de efluentes
mediante mejoras en el sistema bioldgico y en el sistema de refrigeracidn. En particular, el tratamiento bioldgico se basa
en la tecnologia BASTM, que consiste en la aplicacidén de un sistema mixto en el que la carga contaminante influente se
depura mediante la combinacion de biomasa adherida a un soporte movil y biomasa en suspensién, incrementando asi
la eficiencia del proceso.

Los resultados analiticos de calidad de vertido del afio 2025 se muestran a continuacion.

DQO (t/afio)
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DQO (tx10*/ADt)

Efluente - DBO5
DBO, (t/afio)

DBO, (tx10-3/ADt)

Efluente - AOX
ADX itﬂlﬂ"fhﬂt]
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AOX (t/afio)

2022 2023 2024 2025

Efluente - Sélidos Totales

En la Biofdbrica de Navia, se ha consolidado el funcionamiento del nuevo sistema de tratamiento primario de efluentes
constituido por una nueva unidad de flotacion de aire disuelto (DAF). La nueva unidad de flotacién de aire disuelto (DAF)
instalada sustituyo al decantador primario existente de forma que permite realizar una separacion de las particulas en
suspension del efluente a tratar mediante la inyeccidn de microburbujas de aire, de forma que los sélidos se adhieren
a las microburbujas en su recorrido ascendente flotando hacia el sistema separador superior. Adicionalmente, con la
mejora en el control de los procesos operativos se ha conseguido mantener la temperatura del efluente en condiciones
favorables para minimizar la carga de sélidos en el mismo evitando procesos de proliferacion de bacterias filamentosas.

Sdlidos Totales (tfafio)

2022 elirk | 2024 2015

Sdlidos Totales (twl0-3/ADt)
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Efluente - pH

pH

7,9
7,8

7,7 7.7

2022 2023 2024 2025

Reduccidén de las emisiones a la atmdsfera

Otro de los vectores ambientales en los que centra sus objetivos de mejora Ence son las emisiones a la atmodsfera. En
este contexto, la Biofdbrica de Navia dispone de sistemas de medicion en continuo acorde a los requisitos de la norma
UNE EN ISO 14.181, para monitorizar los principales pardmetros de emision y asegurar no sélo que se cumplen los
limites marcados por sus autorizaciones ambientales, sino que se alcanzan los objetivos de reduccidn establecidos por
la compania.

La Biofabrica cuenta con sistemas avanzados de depuracion de emisiones (o abatimiento de contaminantes en emision).
En este sentido, en 2021 en la biofdbrica de Navia se puso en marcha un nuevo equipo SNCR para la reduccion de las
emisiones de NOx en la caldera de biomasa.

Durante el afio 2023, en la biofabrica de Navia se desarrollé un proyecto de mejora orientado a la adecuacién del sistema
de abatimiento de emisiones de HCl en la caldera de biomasa. El objetivo principal fue alcanzar niveles de emisidn
inferiores a los establecidos como referencia en el documento BREF de Grandes Instalaciones de Combustion (GIC),
fijados en 25 mg/Nm?3,

En la biofabrica de Navia, durante el afio 2023, se obtuvo la autorizacién definitiva para la valorizacion energética de los
biolodos procedentes del tratamiento secundario de la depuradora, dado que los lodos del tratamiento primario ya se
encontraban previamente valorizados.

Durante el afio 2024 se completd la ingenieria del proyecto de descarbonizacién de la biofabrica de Navia, basado en el
acondicionamiento del parque de maderas y la sustitucidn del gas natural por biomasa en los hornos de cal. En 2025, y
una vez obtenidas las autorizaciones pertinentes, se realizaron pruebas de operacién con biomasa en el horno de cal n?
2, permitiendo validar la viabilidad técnica del proyecto.

Este proyecto permitird reducir en aproximadamente un 60 % las emisiones de alcance 1 de la instalacidon, asi como
mejorar el coste de produccion en torno a 13 €/t. La inversidn prevista asciende a 35 millones de euros en el periodo
2025-2026, cifra que ya contempla una subvencion de 13 millones de euros concedida por el Instituto para la
Diversificacion y Ahorro de la Energia (IDAE), que serd percibida a la finalizacion del proyecto.

Los parametros que definen las caracteristicas ambientales de los efluentes atmosféricos, en el sector de la pasta de
papel son:

e Didxido de azufre (SO2): resulta del consumo de combustibles fésiles y la quema de gases olorosos.

e Acido sulfhidrico (SH2) y compuestos reducidos de azufre (TRS): ocasionados durante el proceso de
fabricacidn. Entre otros aspectos, se cuenta entre los contribuyentes al olor.

e Particulas en suspensién: derivadas de la combustion para la generacion de energia. Se cuentan entre los
parametros que reducen visibilidad por absorcion y dispersion de la luz.
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o  Oxidos de Nitrégeno (NOXx): Se producen en las instalaciones de combustién a partir del 02 presente en el
aire.

En la Biofdbrica de Navia estan identificados un total de 23 focos de emisién canalizados de los que 3 reciben la
consideracién de focos principales:

e Caldera de Recuperacion
e Hornos de Cal.
e Caldera de Biomasa

En las siguientes graficas se muestran los valores de emision para los tres focos principales en relacion a los parametros
mas significativos. En el caso de la determinacion de los valores de carga contaminante, desde septiembre del afio 2020
se dispone de caudalimetros en linea que proporcionan la sefial de caudal en base seca, tras aplicar las correcciones de
Presion, Temperatura y Humedad en base a las medidas proporcionadas por los medidores periféricos instalados en
chimenea.

Emisiones a la atmodsfera - S0O2

50, (tfafio)
17
14
oy . ‘ .
> ]‘__'..' ”T: i:
2023 2024 2025
50, (kg/ADt)

— .
= | >
2023 20249

En cuanto a las emisiones de SO,, se observa una estabilidad en las toneladas emitidas, derivada de la optimizacién de
los procesos de combustion, asi como de un funcionamiento mas estable de la instalacion. En 2025, los resultados se
mantienen en el mismo orden de magnitud que en los afios 2024 y 2023

2022 2025
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Emisiones a la atmésfera - NOx

NO, (t/afio)

2022

NO, (kg/ADt)

2023

En el caso del NOx, cabe destacar los siguientes aspectos:

o Desde Julio del afio 2021 se puso en marcha el sistema de reduccidn catalitica no selectiva SNCR de reduccion

de emisiones de NOx en Caldera de Biomasa.

e Asimismo, en el afio 2023 se utilizé fuel como combustible en los hornos de cal, volviendo a consumir gas

natural en el afio 2024.

e En 2025, se ha llevado a cabo una prueba en el marco del Plan de Descarbonizacion de Ence, que contempla
de biomasa pulverizada

la sustitucidon de combustibles fdsiles por alternativas mas sostenibles, como el uso
en el horno de cal 2.

* Emisiones a la atmésfera - Particulas

Particulas (t/afio)

a2
Ll’_;- E " |];\
2022 2023 2034 2025
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Particulas (kg/ADt)

0,08
0,07
L w = 1]
2022 2023 2024 2025

El ratio de emision total de particulas por tonelada de pasta se mantiene estable a lo largo de estos afios, como resultado
de la optimizacién en el funcionamiento de los equipos de depuracion de emisiones.

Emisiones a la atmdsfera — SH,

En cuanto a emision de SH2 en focos canalizados, se continla trabajando dentro de los Objetivos de Mejora
Fundamental de la Biofabrica en la reduccion del impacto oloroso.

Desde el afio 2022 se reportan los datos con un analizador de TRS con una tecnologia mds avanzada, que aporta mas
precision que los equipos habituales utilizados en estas medidas.

Durante 2024 y 2025 se ha consolidado el proyecto destinado al control de focos de olor difusos. Entre las actuaciones
realizadas destacan el abatimiento de olores en el entorno del DAF —la unidad de flotacién por aire disuelto del
tratamiento primario de efluentes— mediante la aplicacién de un aditivo antiolor, la optimizacion del control
operacional de la planta de tratamiento de efluentes y la ampliacidn del uso de nuevos medidores de H,S en el entorno.
Asimismo, se ha trabajado en el desarrollo de un modelo matematico predictivo de olor.

Adicionalmente, se ha llevado a cabo el sellado del DAF para mejorar la captacion de los vahos generados llevandolos a
reactor bioldgico (biotrickling), y se ha sustituido el scrubber de la arqueta de mezcla—correspondiente a la entrada de
efluentes a la depuradora— por otro de mayor robustez. Ambos puntos habian sido identificados previamente como
zonas criticas con mayor potencial de desorcién de olores difusos.

Gracias a estas iniciativas y a la mejora en la operacion y control de procesos, en 2025 se ha alcanzado la meta de 0

minutos de olor en el afio en focos canalizados.

SH, (t/afio)

I
2023 2024

2022
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SH, (kg/ADt)

Valorizacion de residuos

Para Ence, la economia circular no sélo se plasma en su estrategia de negocio fabricando biomateriales alternativos a
productos plasticos de mayor huella ambiental, y generando energia renovable a partir de restos agroforestales, sino
que integra los principios de la economia circular en el centro de sus operaciones, reduciendo el consumo especifico de
materiales, agua y energia y trabajando para recuperar la mayor cantidad posible de residuos.

Como hito resefiable en 2025, la Biofabrica de Navia ha continuado con la busqueda activa de gestores de valorizacion
proximos, con el objetivo de reducir la huella de carbono asociada a la gestion de residuos.

En este contexto, el porcentaje total de valorizacion alcanzado en 2025 ha sido del 97,91 %.

De este modo, Ence aplica los principios de la economia circular en sus procesos productivos, apostando por la

prevencién, la minimizacion y la valorizacion de residuos mediante un estricto control operacional.

En este sentido, uno de los objetivos fijados en el Plan Director de Sostenibilidad de la compafiia
Residuo Cero consiste en obtener la certificacion Residuo Cero de AENOR (Reglamento RP-CSG-057), que
reconoce a las organizaciones que valorizan las distintas fracciones de residuos que generan, y
evitan asi su depdsito en vertedero. La biofabrica de Navia obtuvo por primera vez en el afio 2020

AENOR el certificado.

conform

El resumen global de generacion de residuos en los Gltimos afios en la Biofabrica de Navia es el siguiente:

Generacion y valorizacion de residuos

Material 2022 2023 2024 2025
Cantidad de residuos generados (t) 48.735,35 46.973,26 51.922,47 40.924,57
Residuos peligrosos (t) 111,9 72,3 74,6 111,5
Residuos no peligrosos (t) 48.623,45 46.900,99 51.847,87 39.973,55
% de residuos reutilizados, reciclados o

. 96,75% 97,84% 97,61% 97,89%
valorizados

Destacar que, en cuanto a volumen de generacion de residuos, el volumen de generacion de residuos peligrosos en el
afio 2025 supuso tan solo un 0,27 % del total de residuos peligrosos y no peligrosos gestionados en las instalaciones.

En el afio 2025, el porcentaje total de valorizacidn alcanzado ha sido superior al 97%.
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A la vista de los porcentajes de valorizacién obtenidos, se pone de manifiesto el trabajo desempefiado en la mejora
continua para la optimizacién de la gestidon sostenible de los residuos, anteponiendo asi las operaciones de
regeneracion, reciclado y valorizacién.

En lo que respecta a embalajes, Ence Unicamente emplea papel y
alambre para la proteccién de las balas de pasta. El papel puede ser
incorporado por el cliente junto con la pasta a su proceso y el
alambre es recuperado por los clientes para su reciclaje.

En cumplimiento de lo establecido en el Real Decreto 1055/2022,
de 27 de diciembre, de envases y residuos de envases, publicado el
28 de diciembre de 2022, la Biofdbrica de Navia registrada como
productor de producto, ha remitido la informacion en materia de
envases correspondiente a los envases que se han introducido en el
mercado en el afio 2025 y se ha adherido a un SCRAP (sistema
colectivo de responsabilidad ampliada del productor).

En la tabla siguiente se presenta la cantidad de alambre puesto en el mercado:

Material 2022 2023 2024 2025
Papel envolver (t) 1.247,8 1.331,3 1.281,8 1.302,1
Papel envolver (t/tAD) 0,0022 0,0022 0,0022 0,0023
Alambre atado y unitizado (t) 1.370,4 1.434,7 1.348,6 1.284,9
Alambre (Kg/tAD) 2,375 2,337 2,333 2,310

Prevencidn y control de la legionelosis

La Biofabrica de Ence Navia realiza el mantenimiento de sus torres de refrigeracion conforme a lo establecido en la
legislacion vigente sobre los criterios higiénicos —sanitarios para la prevencidn y control de la legionelosis. El 22 de junio
de 2022 se publicé el Real Decreto 487/2022, de 21 de junio, por el que se establecen los requisitos sanitarios para la
prevencién y el control de la legionelosis, con entrada en vigor el 2 de enero de 2023. Se realizé un analisis detallado de
los requisitos aplicables en las instalaciones para dar cumplimiento a los mismos dentro de los plazos establecidos.

Efectos sobre el suelo

Se dispone de una red piezométrica instalada conforme a los criterios establecidos en la Autorizacién Ambiental
Integrada, con el objeto de poder controlar la calidad de las aguas subterrdneas de modo que se pueda evaluar la
influencia de la planta industrial.

En los puntos de control se determinan temperatura, pH, conductividad, Redox, Oxigeno disuelto, metales pesados
(Arsénico, Cadmio, Cobre, Cromo total, Mercurio, Molibdeno, Niquel, Plomo, Zinc, Cobalto y Sodio) y TPH (C10-C40) y
PAH’s. Los andlisis de calidad de las aguas subterraneas junto con los correspondientes a los parametros indicados, se
realizan con frecuencia anual.

Durante el afio 2024, se ha realizado el informe base de suelos segun lo establecido en la autorizacién ambiental
integrada en sus instalaciones ubicadas en Navia, segun la Resolucién de 18 de mayo de 2015, de la Consejeria de
fomento, Ordenacién del Territorio y Medio Ambiente, por la que se actualiza la autorizacién ambiental integrada de la
instalacion industrial Fabrica de Produccion de Celulosa Blanqueada, ubicada en Armental, Navia (Expte. AAI-039/13).

Adicionalmente se ha realizado una valoracion de riesgos ambientales del suelo consistente en un diagndstico de la
situacion ambiental del suelo identificando y evaluando el riesgo potencial para la salud humana asociado a la parcela,
resultando un riesgo aceptable.
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Control del impacto oloroso

En el proceso de produccion de celulosa se generan compuestos reducidos de azufre que, si no se gestionan
adecuadamente, pueden provocar olores en el entorno de las biofabricas. Conscientes de la importancia de controlar
este aspecto ambiental y de mantener la licencia social para operar, Ence establecié como prioridad minimizar el
impacto oloroso de sus instalaciones. Con este objetivo, hace mds de diez afios puso en marcha el Plan Olor Cero.
Gracias a las medidas implementadas en el marco de este plan, se ha logrado reducir las emisiones odoriferas en mas
de un 99% en ambas biofabricas desde su lanzamiento. A pesar de estos avances significativos, Ence mantiene su
compromiso con la mejora continua, estableciendo objetivos anuales orientados a seguir reduciendo dichas emisiones.

Durante 2024 y 2025 se ha continuado avanzando en esta linea y, en la biofdbrica de Navia, se ha consolidado el
proyecto destinado al control de focos de olor difusos. Entre las actuaciones realizadas destacan el abatimiento de
olores en el entorno del DAF —la unidad de flotacion por aire disuelto del tratamiento primario de efluentes— mediante
la aplicacion de un aditivo antiolor, la optimizacion del control operacional de la planta de tratamiento de efluentes y la
ampliacién del uso de nuevos medidores de H,S en el entorno. Asimismo, se ha trabajado en el desarrollo de un modelo
matematico predictivo de olor.

Adicionalmente, se ha llevado a cabo el sellado del DAF para mejorar la captacion de los vahos generados llevandolos a
reactor biolégico (biotrickling), y se ha sustituido el scrubber de la arqueta de mezcla—correspondiente a la entrada de
efluentes a la depuradora— por otro de mayor robustez. Ambos puntos habian sido identificados previamente como
zonas criticas con mayor potencial de desorcién de olores difusos.

Gracias a estas iniciativas y a la mejora en la operacion y control de procesos, en 2025 se ha alcanzado la meta de 0
minutos de olor en el aio.
Reduciendo del impacto acustico

Otra de las prioridades de Ence para garantizar una convivencia respetuosa con las comunidades vecinas pasa por
reducir el impacto acustico de sus actividades. Para ello, cada afo define objetivos de mejora y planes de reduccion del
ruido, enfocados principalmente en aquellas instalaciones mas cercanas a nucleos de poblacion.

Se detallan a continuacion los datos relativos a impacto acustico de la instalacion:

Punto de Medida 2022 2023 2024 2025
1 - Frente a Tambor de Descortezado 66,8 70,0 59,1 *
2 - Tras la nave de Almacén de Repuestos 57,8 54,3 54,3 *
3 - Tras nave Secadero 63,0 55,6 59,4 *
4 - Entrada sur a Parque de Maderas 65,3 60,1 56,0 *
5 - Perimetro sur 62,4 59,1 57,9 49,5
6 - Frente Caldera de Recuperacién 68,6 63,7 66,0 *
7 - Frente a Caldera de Biomasa 61,2 60,9 59,3 *
8 - Préximo ainstalaciones gas HC 64,6 59,9 63,3 57,6
9 - Perimetro sureste, instalacion de gas 63,3 60,4 63,1 56,0
10 - Perimetro sureste 60,2 59,2 59,8 49,8
11 - Carretera zona Calderas 62,3 57,7 60,2 55,8
12 - Carretera zona Torres de Refrigeracién 64,4 60,5 63,7 57,8
13 - Frente al Parque de Madera. 45,5
14 - Perimetro sur. Camin Pedreo 37,2

* Redefinicion del perimetro que conlleva, como consecuencia, la redistribucion de los puntos de medida respecto a las campafias de
medicion anteriores

Los valores mostrados en la tabla se corresponden con los niveles mdximos de presion sonora expresados en dBK, seleccionados entre

todos los datos muestreados durante cada afio.
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Otros aspectos ambientales

Ademas de los aspectos previamente mencionados, Ence lleva a cabo andlisis de otros posibles impactos de sus
actividades que podrian afectar al entorno o a las comunidades cercanas, como la contaminacién luminica. Aunque es
necesario que las instalaciones de Ence cuenten con fuentes de iluminacion adecuadas para operar en condiciones de
seguridad, al disefiar o modificar sistemas de iluminacién, se busca minimizar el impacto luminico en el entorno,
especialmente en las areas residenciales circundantes.

Ademas, aunque hasta ahora no se ha identificado como un factor ambiental con impacto significativo, la contaminacidn
luminica se incluye en las evaluaciones de impacto ambiental de nuevos proyectos. Dada la no significancia de este
aspecto ambiental, no se han tenido que implementar medidas compensatorias especificas ni tampoco ha sido
necesario establecer limites para este aspecto en las autorizaciones ambientales de ninguna de las instalaciones. En
2025, al igual que en afios anteriores, Ence no ha recibido quejas relacionadas con la contaminacion luminica por parte
de las comunidades vecinas o administraciones.

Control de la calidad del aire

Algunos de los procesos que se desarrollan en las plantas de Ence, entre ellos el movimiento y manejo de la biomasa
previo a su consumo, pueden generar emisiones difusas de particulas que, en caso de no ser controladas
adecuadamente, podrian ocasionar molestias en el entorno y en las comunidades vecinas.

Ence también trabaja en la sensibilizacion y formacidn del personal de la planta para fomentar las practicas de operacion
gue minimicen la generacién de polvo.

Los valores limite en inmisién se establecen en el Real Decreto 102/2011 de 28 de enero, relativo a la mejora de la
calidad del aire:

S02: Valor limite diario para la proteccion de la salud humana: 125 pg/m3, valor que no podra superarse en mas de 3
ocasiones por afno civil.

Particulas en suspension: Valor limite diario para la proteccion de la salud humana. 50 pg/m3, de PM10 que no podran
superarse en mas de 35 ocasiones por afio civil.

Oxidos de Nitrégeno: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana 200 pg/m3 de NO2 que no podran
superarse en mas de 18 ocasiones por afio civil.

Se muestra una evolucién de estos parametros medidos en inmisién, situados muy por debajo de cualquier valor que
pudiera tener afeccién para la salud humana.
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En las siguientes graficas se presentan los indicadores de calidad del aire de la biofabrica de Ence Navia, los cuales se
mantienen en el mismo orden de magnitud que en afios anteriores y, en todo caso, dentro de los limites legales

establecidos.

Los datos representados en los graficos corresponden a los valores medios de concentracién de cada uno de los

contaminantes analizados.

S0, (ug/Nm?)

2024 2025

2022 2023
NO, (g/Nm?)

2022 2023 2024 2075
50, (pg/Nm?)

- 1 -
2022 2023 2024 2025

Contribuyendo a la mitigacion y adaptacion del cambio climatico

Las consecuencias del cambio climatico en las actividades de Ence (p.ej. viabilidad de las plantaciones en el patrimonio
forestal), asi como el impacto de sus operaciones en términos de emisidén de GEl, son aspectos de especial relevancia
que Ence ha incluido en la estrategia de la compafiia: por una parte, Ence se compromete a identificar, gestionar y
mitigar los impactos del cambio climatico en sus operaciones y en su cadena de valor mediante la reduccién directa e
indirecta de su huella de carbono. Esto incluye la implementacién de planes descarbonizaciéon y de promocién de
fuentes de energia renovable.
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Por otra parte, la implementacién de medidas de adaptacion al cambio climatico se integra en la planificacion
estratégica, asegurando la resiliencia de sus operaciones y la continuidad del negocio en el futuro. Ademas, Ence basa
su modelo de negocio en la descarbonizacién de la sociedad y de otros sectores industriales, ofreciendo soluciones
renovables que sustituyen a materiales plasticos.

Ademas de la contribucion de su modelo de negocio, la accién climatica de Ence se enfoca en dos areas clave: la
adaptacion, que se articula a través de un andlisis sistematico de los riesgos y oportunidades que el cambio climatico
representa para su inclusion en la toma de decisiones; y la mitigacidn, que la compafiia impulsa mediante la reduccion
de las emisiones en sus procesos y su papel en la descarbonizacion del mix energético. En este sentido, con el objetivo
de disminuir el impacto de las operaciones de Ence sobre el cambio climatico, Ence ha definido un Plan de
Descarbonizacion que contempla objetivos de reduccién de emisiones en linea con la senda de descarbonizacién del
escenario 1.52C que le permitird reducir la huella de carbono de la compaiiia.

Para contribuir a la mitigacién del cambio climatico, Ence se enfoca en reducir las emisiones de gases de efecto
invernadero generadas en sus operaciones, en consonancia con los objetivos establecidos en el Acuerdo de Paris y los
compromisos asumidos a nivel nacional y europeo. Ademas, Ence impulsa el papel de sus plantaciones forestales como
sumideros de carbono, que absorben CO: de la atmdsfera y lo fijan en el suelo y en la biomasa vegetal.

Las biofdbrica de Navia se encuentran dentro del Régimen de Comercio de Emisiones de la union Europea (EU-ETS) por
lo que las emisiones derivadas del uso de combustibles son auditadas y verificadas todos los afios al realizar el informe
de notificacidn correspondiente.

Se muestra a continuacion los datos relativos a este concepto para la Biofabrica de Navia. La emisidn total verificada de
los gases de efecto invernadero en el afio 2025 ha sido de 54.344 toneladas equivalentes de CO2, alcanzando un ratio
por tonelada de pasta producida de 0,09 Tm CO2/ADt.

Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEI)
Tm CO,/ADt

1016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025

A continuacion, se puede visualizar la evolucion del ratio de toneladas de CO2 emitidas por tonelada de pasta producida:

Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEl)

u Toneladas emitidas # Toneladas asignadas

2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025
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En los graficos se visualiza el impacto derivado de la sustitucidn del gas natural por fuel oil en los hornos de cal derivados
de las circunstancias excepcionales del mercado de la energia derivadas del conflicto en Ucrania en el aifio 2022 y hasta
abril del 2023. El dato del afio 2019 esta impactado por la parada de instalaciones para el proyecto Na+80. En 2025, la
prueba llevada a cabo en el horno de cal con biomasa pulverizada, en sustitucién de combustible fésil, ha contribuido a
la mejora de las emisiones de CO,, al reducir el uso de fuentes de origen fosil.

Aspectos ambientales indirectos

Los aspectos ambientales sobre los que Ence-Navia no puede ejercer pleno control de la gestidn, son los derivados de
los proveedores y contratistas (incluido el transporte) y productos auxiliares.

Ence-Navia realiza, de manera periddica y conforme a lo establecido en el procedimiento interno correspondiente, la
identificacion y evaluacion de los aspectos ambientales indirectos, considerandose como significativos aquellos que se
detallan en el presente informe. A continuacidn, se describen los mecanismos de control implantados para la adecuada
gestion de dichos aspectos.

Con el fin de garantizar el cumplimiento de la Politica de Ence en relacién con las actividades y servicios contratados,
Ence-Navia lleva a cabo, con caracter previo a su incorporacion, un proceso de homologacion y evaluacidon de
proveedores y contratistas, asegurando que estos cumplen los requisitos ambientales, de calidad y de seguridad
exigidos por la organizacion.

Adicionalmente, se lleva a cabo la supervisidon y control de los residuos generados en el marco de los servicios
contratados, analizando en detalle su titularidad y gestion. En este sentido, se priorizan las opciones de reutilizacion

interna y valorizacién frente a su eliminacidn en vertedero, en linea con los principios de economia circular.

Por otro lado, Ence prioriza el transporte de sus productos por via maritima, dadas las mayores capacidades de carga
de este medio frente al transporte por carretera. Esto permite optimizar la logistica y contribuir al control de la huella
de carbono, reforzando el compromiso de la organizacion con la mejora continua de los aspectos ambientales indirectos

asociados a su actividad.

Partes interesadas

Uno de los pilares de la estrategia de sostenibilidad de Ence consiste en generar impacto positivo y contribuir al
desarrollo de las comunidades en las areas donde desarrolla su actividad. En este sentido, la relacion con las
comunidades vecinas es una linea de actuacion prioritaria en la que se trabaja a dos niveles: por una parte, Ence busca
garantizar la licencia social para operar, comportandose como un vecino respetuoso y abierto al didlogo con sus grupos
de interés y por otra, la compaiiia persigue generar un impacto positivo en la comunidad a través de la creacién de
riquezay empleo en el entorno y la promocién de proyectos sociales que mejoren la calidad de vida de las comunidades.

Ence ha comenzado a aplicar en 2025 un procedimiento mejorado de consulta a las partes interesadas que sera
reforzado en 2026 mediante el establecimiento de nuevos canales de comunicacidn a través de la pagina web. Por otro
lado, el resumen del Plan de Gestidn que realiza Ence anualmente, y publica en su web, permite a sus grupos de interés
conocer las caracteristicas de las operaciones y sus riesgos sistémicos, asi como la forma de abordarlos. Ademas, Ence
dispone de un canal adicional de interaccidn con la comunidad, el Plan Social, que permite a particulares, entidades, y
asociaciones del entorno desarrollar proyectos de interés econdmico, social o ambiental basados en sus propios
conocimientos y experiencias. En aquellos casos que se considera que pueden aportar un capital de conocimiento
relevante para Ence, se contacta con los tractores de dichos proyectos para analizar la posibilidad de profundizar en las
experiencias desarrolladas e incorporarlas en las lineas de actuacion de Ence.

En el entorno de su Biofabrica de Navia, Ence trabaja para reforzar el didlogo y la vinculacién con las comunidades
locales, visibilizar el compromiso de la compaiiia con la proteccién del medio ambiente y poner en valor su papel como
motor econdmico de la comarca, generando riqueza y empleo de calidad en el Occidente de Asturias. Con este objetivo,
se desarrolla anualmente un Plan de Relaciones con el Entorno, que integra todas las iniciativas vinculadas a la relacion
de la biofabrica de Navia con administraciones locales y regionales, asociaciones vecinales, entidades deportivas,
culturales y sociales, asi como colectivos conservacionistas. En definitiva, con la comunidad mas préxima a la planta.
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Este plan permite, ademas, coordinar y canalizar la informacién generada por la biofabrica hacia su entorno y articular
las acciones de patrocinio y mecenazgo en la comarca.

En este marco, la iniciativa de mayor relevancia es el Convenio de Colaboracién con el Ayuntamiento de Navia, suscrito
por primera vez en julio de 2017 y renovado de forma anual desde entonces. El acuerdo contempla una aportacion de
hasta 100.000 euros anuales destinada a impulsar actividades de cardacter social, medioambiental, cultural y deportivo,
asi como el compromiso de que el 50 % de las nuevas incorporaciones anuales procedan del municipio. Incluye asimismo
la prioridad en la contratacion de proveedores locales, el fomento del desarrollo de competencias profesionales
mediante programas de practicas para titulados universitarios y estudiantes de grado o master, y el apoyo a proyectos
orientados a la mejora y conservacion del entorno natural de Navia.

Al amparo de este Convenio, Ence ha promovido el patrocinio y mecenazgo de numerosas iniciativas sociales, culturales
y deportivas en el municipio de Navia, ademas de colaborar en la dotacién de equipamientos destinados a los vecinos
del entorno. Entre las actuaciones respaldadas destaca la colaboracién con la Asociacion de Amigos de la Ria de Navia
para la organizacion del LXVII Descenso Internacional a Nado, que se celebra anualmente en el estuario naviego y reiine
a mas de 800 deportistas. Junto a esta iniciativa, cabe mencionar el apoyo a entidades sociales que prestan servicios a
la comunidad, asi como a la celebracién de certamenes literarios y de fotografia. En el ambito deportivo, la cooperacién
se extiende a la adquisicion de material para clubes del municipio y al respaldo a eventos como carreras, campeonatos
y pruebas infantiles, entre muchas otras acciones, que superaron el medio centenar en 2025.

De forma complementaria, la compafiia colabora también con el Ayuntamiento de Coafia y con diversas entidades de
este municipio, igualmente vinculado a la actividad de la biofabrica de Navia, mediante su contribucién a actuaciones
de mejora en infraestructuras publicas y aportaciones a colectivos sociales y culturales. En el ejercicio 2025, Ence ha
respaldado la mejora de espacios y edificios de uso publico, como la construccidon de un anexo al campo deportivo de
la localidad de Medal, destinado a albergar almacenes y vestuarios, mejorando asi las instalaciones y las condiciones de
uso para la ciudadania.
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7. Evaluacion del Comportamiento Ambiental

Con el fin de mantener actualizada la identificacidon de los requisitos legales aplicables, la Biofabrica dispone de una
metodologia especifica para identificar, analizar y mantener un registro actualizado de los requisitos legales
medioambientales de obligado cumplimiento, asi como de otros compromisos asumidos voluntariamente. Para ello, se
apoya en herramientas y fuentes especializadas como Ecogestor, ASPAPEL, APPA, entre otras.

Los requisitos legales ambientales aplicables a la Biofdbrica de Ence en Navia se encuentran establecidos,
principalmente, en la Autorizacién Ambiental Integrada (AAI) y sus sucesivas modificaciones (AAI-039/13, AAI-039/MS1-
18, AAI-039/M1-18 y AAI-039/M3-23, AAI -039/M4-23, AAI-039/M1-24 y AAI 039/M1-25). El grado de cumplimiento de
dichos requisitos se evalua de forma periddica, incluyendo el seguimiento y control de los aspectos medioambientales
asociados a la actividad de la instalacidn.

Como resultado de este seguimiento, se elabora un Informe Anual de Vigilancia Ambiental, que en el ejercicio 2025 fue
remitido en fecha 23 de febrero de 2026 a la Consejeria de Transicidn Ecoldgica, Industria y Desarrollo Econdmico, asi
como al Ayuntamiento de Navia, en cumplimiento de lo establecido en la AAI.

Objetivos y metas 2025. Grado de consecucion.

Los objetivos ambientales constituyen la materializacion de la Politica Ambiental de Ence en la Biofabrica de Navia y
reflejan los compromisos internos y externos asumidos por la organizacidn, orientados a prevenir, minimizar y corregir
los impactos ambientales identificados como negativos, asi como a impulsar la mejora continua del desempefio
ambiental de la instalacién.

Es relevante el indicar que Ence Energia y Celulosa, plantea anualmente objetivos ambiciosos de reducciones en muchos
de los aspectos ambientales significativos, alcanzando altos grados de consecucion de estos, con un especial esfuerzo
en la reduccién de impactos como el olor, consumo de agua, ruido y emisiones atmosféricas en 2025.

La implantacion del Modelo de Gestion TQM, ha propiciado un enfoque hacia la mejora basado en el desarrollo planes
de trabajo liderado por equipos multidisciplinares, mediante metodologia de objetivos de mejora fundamental.

El grado de cumplimiento de los objetivos y metas a lo largo del afio 2025 ha sido alto con relacién al gran avance de
mejora planteado como objetivos, alcanzando un 93%.

En el ailo 2025, se ha centrado la mejora ambiental en los siguientes aspectos:

e  Reduccion del impacto oloroso: en 2025, las actuaciones se han centrado en la optimizacion de los estandares
operativos y en el tratamiento eficaz de anomalias, lo que ha permitido alcanzar un récord histérico,
registrandose 0 minutos de emisidon de compuestos reducidos de azufre en focos canalizados.

e Reduccion de la emisién sonora en el limite del perimetro de fabrica con foco a reduccidn de molestias/quejas
a los vecinos del entorno. Seguimiento de un “quick follow up” utilizando los medidores externos de ruido
incluyendo seguimiento en PI vision.

e Continuidad en el seguimiento del consumo de agua de entrada a fabrica por tonelada de pasta producida
implantando un sistema de seguimiento de los diferentes consumos en la biofdbrica.

e Impulso de la economia circular en nuestra actividad mediante la valorizacién de cerca del 98% de los
residuos. Los datos de valorizacién han sido verificados por AENOR en el marco de la certificacion de Residuo
Cero.

e |dentificacion y cuantificacién econémica de los principales riesgos y oportunidades derivados del cambio
climatico en la biofdbrica de Navia

e Ultimando la ingenieria para el proyecto de descarbonizacion de la biofabrica de Navia mediante el
acondicionamiento del parque de maderas y la sustitucién del gas natural por biomasa en los hornos de cal

e En el ambito de eficiencia energética, en junio de 2025, la Biofabrica de Navia ha superado con éxito la
auditoria de mantenimiento del sistema de gestion de la energia de acuerdo a la norma internacional 1SO
50001. La certificacion permite implantar una politica energética y gestionar adecuadamente los aspectos
energéticos derivados de la actividad de la Biofabrica lo que se traduce en un ahorro real y cuantificable del
coste energético.

Pagina 60|67



Declaracion Ambiental 2025

Rev.: 1-09/07/2026

Gestion de Auditorias Internas Cruzadas entre Biofabricas y Plantas de Energia. Ejecucién de Plan de Auditoria
Corporativa para el afio 2025.

Mejora de la interrelaciéon con las comunidades locales: desarrollar actuaciones concretas de didlogo y
colaboracién con los ayuntamientos de Navia y Coafia, en el marco del Plan de mejora de las relaciones con
el entorno, con el objetivo de reforzar la transparencia, la confianza mutua y la integracion de la biofabrica
en su ambito social mas préximo.

La biofabrica ha adecuado sus sistemas para la implementacién del Sistema de Gestion de Seguridad
Alimentaria con el objetivo de certificarse segun la ISO 22000 de seguridad alimentaria.

Se muestra a continuacidn el grado de cumplimiento de detalle:

un 85%)

OBJETIVOS 2025 METAS ACCIONES/INDICADOR RESP. RESULTADO (%)
Implantacién a nivel operacional de modelo predictivo de impacto MA 75%
oloroso
MINIMIZAR IMPACTO Reducir un 5% la media de emisiones oloro.sas 2022-2024 o
1| OLOROSO ENTORNO DE |Reduccisn de impacto oloroso ’:'j";“‘“ de SH, me:'asﬁlzz ’220“225“_-3379 ER 100%
FABRICA jetivo minutos de SH; en :
Reducir/mantener nimero de quejas de olor respecto al 2024
Afio 2024: 1 queja de olor ER/CL 100%
Afio 2025: max 1 queja por olor
Definir actuaciones de nuevas fases basandose en el tratamiento 0,
estadistico del plan de abatimiento acustico 16 100%
REDUCCION DE IMPACTO ) Utilizar prevision y medidores de ruido periférico en analisis de MA/IG 100%
ACUSTICO EN EL ENTORNO Reduccién de molestias puntuales en el entorno por ruido incidencias y planificacion de trabajos (TERAs) o
Reducir un 50% numero de quejas externas por ruido Areas de
Afio 2024: 2 quejas externas por ruido Produccion 100%
Objetivo 2025: Max. 1 queja externa
3 REDUCCION DEL CONSUMO |Reduccion del consumo de agua de entrada a la biofébrica por Reducir el indice de consumo de agua un 8% Consumo de agua Areas de O‘V
DE AGUA tonelada de pasta producida 2024: 27,5 m3/ADt Objetivo consumo de agua 2025: 25,3 m3/tAD Produccién °
Mantener valores de pst en la Caldera de Biomasa por debajo de
Reduccién de emisiones en Caldera de Biomasa 17 mg / Nm3 validado ER 100%
a REDUCCION DE EMISIONES
A LA ATMOSFERA
Reduccién de emisiones en los Hornos de Cal (plan de Alcanzar en Noviembre de 2025 el 20% sustitucidn de energias ER/IG 100?
descarbonizacion) fésiles por renovables en Hornos de Cal o
Mantener el 97% de valorizacion de residuos no peligrosos MA 100%
Impulsar la economia circular
Identificar oportunidades de valorizacidn de residuos en zonas de 0,
5| MEJORA DE LA GESTION DE mayor proximidad MA 100%
RECURSOS
Reduccion del consumo de productos quimicos en el proceso de | Conseguir un coste medio anual de quimicos un 5% por debajo de CL/ER 1 ‘y
fabricacion de Celulosa cierre de 2024 (42,76 €/tad) 00 °
Actualizar Huella de carbono de la Unidad de Negocio y de la 0
Huella de Carbono planta Corp. 100%
6 ACCION CLIMATICA Riesgos cambio climatico Actualizar Plan gestion riesgos cambio climatico Corp. 100%
Plan de reduccién de emisiones de CO2 Tramitar Autorizacién para utilizar serrin como combustible en HC IG/MA 100%
Calidad de la planificacién de Trabajos de Especial Riesgo por . " I, 0,
motivo ambiental (TERAS) Mejorar calidad de los TERAs para planificacién de parada anual SIG 100%
MEJORA DE LA GESTION
AMBIENTAL
Gestion de Auditorias Internas Cruzadas entre Biofabricas y . " - . o 0,
Plantas de Energia Ejecucién de Plan de Auditoria Corporativa para el afio 2025 MA 100%
N Analizar toda queja que venga del exterior y no superar las 3 0,
Quejas quejas en el afio VA IOOA'
8 ENCE CON LAS
COMUNIDADES
Crear sinergias con las partes interesadas Desarrollar y ejecutar plan de relaciones con el entorno (al menos co 100%
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Los objetivos y metas ambientales, consecuentes con cada punto de la politica ambiental, establecidos para el afio

2026 son:

OBJETIVOS DE MEDIO AMBIENTE 2026

OBJETIVOS 2026 METAS ACCIONES/INDICADOR RESP.
Implantacion a nivel operacional de modelo predictivo de impacto MA
oloroso
Reducir un 34% la media de emisiones olorosas respecto al
MINIMIZAR IMPACTO periodo 2022-2025 ER
1 OLOROSO ENTORNO DE Reduccién de impacto oloroso Minutos de SH, media 2022 - 2025: 29
FABRICA Objetivo minutos de SH, en 2026: 19
Reducir/mantener nimero de quejas de olor respecto al 2025
Afio 2025: 1 queja de olor ER/CL
Afio 2026: max 1 queja por olor
Definir actuaciones de nuevas fases basandose en el tratamiento G
estadistico del plan de abatimiento acustico
) Utilizar prevision y medidores de ruido periférico en analisis de MA/IG
REDUCCION DE IMPACTO ” . . incidencias y planificacion de trabajos (TERAs)
ACUSTICO EN EL ENTORNO Reduccién de molestias puntuales en el entorno por ruido
Reducir un 50% numero de quejas externas por ruido respecto al
Afio 2024: 2 '2024t id Areas de
no H quejas externas por ruido i
Afio 2025: 0 quejas externas por ruido Produccion
Objetivo 2026: Max. 1 queja externa
REDUCCION DEL CONSUMO [Reduccién del consumo de agua de entrada a la biofabrica por Reducir el indice de consumo de agua un 5% Areas de
3 DE AGUA N ladad " ducid Consumo de agua 2025: 26,9 m3/Adt Produccion
onelada de pasta producida Objetivo consumo de agua 2026: 25,5 m3/tAD
Mantener valores de pst en la Caldera de Biomasa por debajo de
Reduccion de emisiones en Caldera de Biomasa 12 mg / Nm3 validado ER
5 REDUCCION DE EMISIONES
A LA ATMOSFERA
Reduccién de emisiones en los Hornos de Cal (plan de Reduccién en NA del 20% de las emisiones de CO2 en el segundo ER/IG
descarbonizacion) semestre (promedio mensual) vs el promedio mensual de 2025.
Mantener el 97% de valorizacién de residuos no peligrosos MA
Impulsar la economia circular
L Identificar oportunidades de valorizacién de residuos en zonas de MA
5| MEJORA DE LA GESTION DE mayor proximidad
RECURSOS
Reduccion del consumo de productos quimicos en el proceso de | Conseguir un coste medio anual de quimicos un 5% por debajo de CL/ER
fabricacién de Celulosa cierre de 2025 (42,19 €/tad)
Huella de Carbono Actualizar Huella de carbono de la Unidad de Negocio y de la Corp.
planta
6 ACCION CLIMATICA
Riesgos cambio climatico Actualizar Plan gestién riesgos cambio climatico Corp.
Calidad de la planificacién de Trabajos de Especial Riesgo por . . e
motivo ambiental (TERAS) Mejorar calidad de los TERAs para planificaciéon de parada anual SIG
MEJORA DE LA GESTION Optimizar el desempefio ambiental de la planta mediante el Implgmentar un dashboqrd d}gltal con ,IO.S prlnc!pale.s KPI
7 - . . P . ambientales, con actualizaciéon automatica y visualizacién en MA
AMBIENTAL seguimiento continuo y sistematico de los indicadores clave. . )
tiempo real, antes de fin de 2026.
Gestién de AUd't(,’r'as Intemas Cruzadas entre Biofabricas y Ejecucion de Plan de Auditoria Corporativa para el afio 2026 MA
Plantas de Energia
Quejas Analizar toda queja que venga del ex~ter|0r y no superar las 3 MA
quejas en el afio
8 ENCE CON LAS
COMUNIDADES
Crear sinergias con las partes interesadas Desarrollar y ejecutar plan de relaciones con el entorno (al menos co

un 85%)
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En el aflo 2026, algunas de las actuaciones encaminadas a alcanzar mejoras ambientales son:

Implantacién a nivel operacional de un sistema predictivo de impacto odorifero en el medio receptor, basado
en la integracién y explotacién de datos procedentes de las redes de monitorizacion ambiental interna
(proceso) y externa (inmisidn), con objeto de anticipar episodios de afeccidn y optimizar la gestion operativa
de las emisiones.

Definir actuaciones de nuevas fases basandose en el tratamiento estadistico del plan de abatimiento acustico

Reduccidén de las emisiones atmosféricas: mediante optimizacion de estandares operativos y mejoras en los
sistemas de captacion.

Utilizar prevision y medidores de ruido periférico en analisis de incidencias y planificacion de trabajos (TERASs).

Mejora de la gestion de recursos: reduccién de consumo de quimicos en el proceso de fabricacién de celulosa
y mejora de la economia circular de nuestra actividad mediante la valorizacion de residuos.

Reduccion en NA del 20% de las emisiones de CO2 en el segundo semestre (promedio mensual) vs el
promedio mensual de 2025.

Ejecucion de plan de auditorias internas cruzadas entre las Biofdbricas y las Plantas de Energia.
Desarrollar y ejecutar plan de relaciones con el entorno (al menos un 85%)

Los impactos ambientales sobre los que se plantean los objetivos de mejora ambiental del afio 2026 se han modificado
con respecto a los de 2025, basados en la “Reflexidn Estratégica” realizada por la Direccidn de la Compafiia anualmente.
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Planoy localizacion de las instalaciones
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Glosario

ADt: Toneladas “air dry”, secas al aire (sequedad 90%). Denominacidn de la unidad de produccién de celulosa.

AOX: Organohalogenados totales absorbibles. Compuestos organicos clorados presentes en las aguas residuales,
cuando se emplea cloro o algunos de sus derivados en el blanqueo de la celulosa.

AAI: Autorizacion Ambiental Integrada

BAT: Best Available Techniques, Mejores Técnicas Disponibles.

BEP: Best Environmental Practice, Mejores Practicas Ambientales

BREF: Documento de referencia sobre las Mejores Técnicas Disponibles en la Industria de Pasta y Papel

C.BIO: Caldera de Biomasa. Caldera de apoyo para la generacién de vapor y energia eléctrica, que emplea tecnologia de
lecho fluido.

CO:2: Didxido de Carbono o anhidrido carbdnico. Gas con “efecto invernadero”, causante del calentamiento global de la
atmosfera terrestre y producto de combustion de combustibles fésiles.

CR: Caldera de Recuperaciéon para la incineracion de licor negro y generacion de vapor y energia (cogeneracion) y
recuperacion de productos quimicos.

DBOs: Demanda Bioquimica de Oxigeno calculada tras 5 dias de incubacidn (habitualmente se expresa en mg/l)
DLB: Digestores- Lavado- Blanqueo

dB(A): Unidad fisica aplicada para medir la diferencia de intensidad sonora. Unidad audiométrica que expresa la
proporcidn en una escala logaritmica en que la intensidad de un sonido es mayor o menor que otro.

DAFO: Debilidades, Fortalezas, Amenazas y Oportunidades

DQO: Demanda Quimica de Oxigeno. Consumo de oxigeno por oxidacion quimica completa de la materia organica
contenida en un agua residual (habitualmente se expresa en mg/l).

ECF: Elementary Chlorine Free

EMAS: Sistema Europeo de Ecogestidn y ecoauditoria, conforme al Reglamento 1221/2009.

FSB: Consejo de Estabilidad Financiera

FSC®: Forest Stewardship Council®: estandar de certificacién de gestion forestal sostenible de dmbito mundial
GEl: Gases de Efecto Invernadero

GJ/ADt: Gigajulios por unidad de produccion

HHCC: Hornos de Cal, empleado para la calcinacidon de lodos de carbonato y recuperacién de productos quimicos a
proceso. Permite cerrar el circuito de reutilizacidon de productos quimicos alcalinos.

ISO: International Organization for Standarization; Organizacidn Internacional de Estandarizacion
Kg/ADt: Kilogramos por unidad de produccion.

Kg/dia: Kilogramos por dia.

Kw/ADt: Kilovatios por unidad de produccion.

MPM: Mejores Practicas Medioambientales

MTD: Mejores Técnicas Disponibles

Mwh: Mega vatios hora

Mwh/ADt: Mega vatios hora por unidad de produccion

m3/ADt: Metros cubicos por unidad de produccién.

Nm3: Metro cubico de aire o gas en condiciones normales (temperatura de 02C y 1 atmdsfera de presion).
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NOx: Oxidos de Nitrégeno: se producen en las instalaciones de combustidn a partir del O2 presente en el aire.
pg/Nm3:Microgramos por metro cubico de aire o gas en condiciones normales

OCA: Organismo Control Autorizado (ECA/OCA/ENICRE)

ODS: Objetivos de Desarrollo Sostenible

OHSAS: Occupational Health and Safety Management Systems; Sistema de Gestidn de Seguridad y Salud Laboral
OPM: Observaciones Preventivas de MedioAmbiente

PDCA: Plan, Do, Check, Act

PEFC: Programme for the Endorsement of Forest Certification; Programa de reconocimiento de Sistemas Certif. Forestal
pH: Medida de la acidez de un producto liquido o vertido

POE: Procedimiento Operativo Estandar

SAM: Sistema Automatico de Medida

SDCA: Standardize, Do, Check, Act

SH2: Sulfuro de Hidrégeno. Gas generado durante la digestidon de la madera y la evaporacion de licor negro.
SIG: Sistema Integrado de Gestion

SGR: Sistema de Gestidn de Riesgos

SNCR: Reduccidn no catalitica selectiva

SO2: Anhidrido Sulfuroso o Diéxido de Azufre. Se forma en la combustién de fuel y de licor negro

SS: Sélidos en Suspensidn. Se expresan en Kg/dia

TCFD: Task Force on Climate-related Financial Disclosures

TERA: Trabajos de Especial Riesgo Ambiental

TRS: Compuestos reducidos de azufre (sulfuro de hidrogeno, metil-mercaptano o metanotiol, sulfuro de dimetilo y
disulfuro de dimetilo) que resultan de la generacion de la pulpa de celulosa
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\ence

ENERGIA & CELULOSA
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIiA, S.A.U., en posesién del nimero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n° ES-V-0001, acreditado para el dmbito 17.11 “Fabricacién de pasta
papelera” y 35.12 “Produccién de energia eléctrica a partir de fuentes renovables” (Cédigo
NACE) declara:

haber verificado que la organizacién, segin se indica en la declaracién medioambiental
actualizada de la organizacién CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A. en posesion del nimero de
registro ES-AS-000001

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n®1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 20089, relativo a la participacién voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestién y auditoria medioambientales (EMAS).

Mediante la firma de esta declaracion, declaro que:

la verificacion y validacién se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n®1221/2009;

el resultado de la verificacién y validacion confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

los datos y la informacién de la declaracion medioambiental actualizada de la
organizacién reflejan una imagen fiable, convincente y correcta de todas las
actividades de la organizacion en el ambito mencionado en la declaracién
medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n° 1221/20089. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, el 27/07/2026

Firma del verifica,dor
AENOR CONFIA, S.A.U.
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