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Esta declaraciéon medioambiental de la Biofabrica de Navia representa el desempefio ambiental de la

empresa durante el afio 2024 cuyo alcance es la fabricacidon de pasta blanqueada de eucalipto al sulfato,

comercializada como ENCELL ECF y generacidn de energia procedente de biomasa.

Ha sido elaborada en conformidad con el Reglamento (CE) 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo

de 25 de noviembre de 2009 (EMAS 1l1) y sus modificaciones incluidas en el Reglamento (UE) 1505/2017 de

28 de agosto y del Reglamento (UE) 2026/2018 de 19 de diciembre.

Ha sido verificada por la entidad AENOR CONFiA, S.A.U. con nimero de registro ES-V-0001 en junio de 2025.

EMPRESA: Ence Energia y Celulosa.

CENT

RO PRODUCTIVO: Biofabrica de Navia,
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WEB:

DIRECCION: Armental s/n

LOCALIDAD: Navia - Principado de Asturias
CODIGO POSTAL: 33710
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NUMERO DE TRABAJADORES DE ENCE: 409
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1. Introduccion

La Biofabrica de Navia (Asturias) es el centro con mayor capacidad de produccion de Ence, y con la reciente ampliacién
y mejora de sus instalaciones, la mayor y mas eficiente fabrica de celulosa de mercado de eucalipto instalada en Europa.
La biofabrica alberga igualmente instalaciones de generacidn y co-generacion de energia renovable a partir de biomasa
y residuos forestales.

Las instalaciones industriales de Celulosas de Asturias, S.A., (CEASA), se encuentran situadas en Armental, localidad
perteneciente al municipio de Navia, referente industrial en el Occidente de Asturias. Los nlcleos de poblacién mas
proximos son los siguientes:

e Armental, a unos 100 mal Sy SE.

e Navia, situada al N a unos 2 Km.

e Ortiguera, perteneciente al municipio de Coafia, en direccion Ny a 4 Km.
e Anleo, en direccién E, a 2 Km aproximadamente.

La planta, ubicada en la margen derecha del rio Navia, ocupa una extension total de 469.599 metros cuadrados. En su
seno se desarrolla un proceso productivo que ha logrado ser autosuficiente y excedentario en produccién de energia 'y
al mismo tiempo un ejemplo en materia de sostenibilidad y excelencia medioambiental.

El modelo de negocio de Ence esta basado en el aprovechamiento de recursos naturales renovables y de proximidad,
para la fabricacion de bioproductos de alto valor afiadido y para la generacion de energia verde. Con su actividad, Ence
ofrece a la sociedad alternativas renovables para desplazar a los materiales procedentes de fuentes fésiles y promueve
la descarbonizacion de la economia, en linea con los objetivos ambientales europeos y nacionales.

El modelo de negocio de Ence tiene un caracter circular, ya que la mayor parte de las materias primas que utiliza para
sus actividades son renovables y la gran mayoria de los residuos que se generan en los procesos industriales se valorizan
o reutilizan como materias primas secundarias. Ademas, Ence contribuye a la circularizacién de otros sectores de
actividad, ya que utiliza restos y subproductos agroganaderos y forestales como materia prima en sus procesos. De esta
forma, Ence ofrece soluciones de gestidn para residuos que, de no gestionarse, pueden generar impactos ambientales
negativos.

Ademas, el modelo de negocio de Ence, basado en recursos de proximidad, contribuye a la generacién de valory empleo
en el mundo rural, de forma que la compafiia tiene un papel muy relevante en la lucha contra la despoblacién y el
abandono en estas areas, la reindustrializacidn y la transicidn justa.

En Ence Navia, la celulosa de eucaliptos procedentes de cultivos forestales préximos ubicados principalmente en
Asturias, Galicia, es extraida y preparada para su comercializacion. La mayor parte de la produccion de Ence Navia se
exporta a diferentes paises europeos.

A partir de un material natural, renovable y de proximidad, como es la madera, Ence desarrolla bioproductos
sostenibles que juegan un papel relevante en la transicion hacia una economia circular y baja en carbono. En este eje,
Ence trabaja para identificar y potenciar los atributos de sostenibilidad de sus productos como palanca de generacion
de valor, desarrollando productos adaptados a las necesidades de sus clientes, con menor huella ambiental y ofreciendo
soluciones para sustituir materiales procedentes de fuentes no renovables como el plastico.

La Biofabrica de Navia, dentro de su proceso de adaptacion a las MTD, se ha puesto foco en laimplantacién de diferentes
tipos de sistemas de depuracion de emisiones. Asi, durante 2022 y 2023, en la biofabrica de Navia, se ha llevado a cabo
un proyecto para la adecuacion del sistema de abatimiento de las emisiones de HCl en la caldera de biomasa para
alcanzar valores inferiores a los propuestos por el documento BREF de GIC. Los resultados de este proyecto han sido
satisfactorios consiguiendo a cierre de 2023 alinearse con el valor propuesto por el BREF de 25 mg/Nm?.

En el proceso de elaboracion de celulosa en las biofabricas se emplea agua, principalmente durante la fase de lavado.
Asimismo, en las plantas de biomasa también se consume agua mayoritariamente en los sistemas de refrigeracién. Una
de las prioridades del Plan Director de Sostenibilidad de Ence es la gestidén y optimizacidn de su huella hidrica, abarcando
tanto la eficiencia en el uso de recursos hidricos como la mejora de la calidad de los efluentes liberados.
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El aseguramiento del suministro y la reduccion del consumo de agua es una de las prioridades de Ence especialmente
en la biofabrica ya que se trata también de una medida de adaptacion al riesgo climatico. Asi, en la biofabrica se viene
estableciendo objetivos anuales de reduccién del consumo especifico de agua (m3/t de celulosa producida) desde hace
varios afos.

En la biofabrica de Navia se ha puesto en marcha un ambicioso plan de mejora operacional para conseguir reducir el
consumo de agua, con iniciativas tales como cierres de circuitos, reutilizacion de condensados, recuperacién de aguas
de contralavados o reutilizacidon de agua de scrubbers.

En 2024 se ha continuado trabajando en mejorar la calidad de su efluente mds alla de los requisitos establecidos en su
autorizacién ambiental (AAl) con la consolidacién de las mejoras en la planta de tratamiento de efluentes. Como parte
de nuestro compromiso continuo con la mejora ambiental y la eficiencia operativa, se ha llevado a cabo una importante
actualizacién en la planta de tratamiento de efluentes mediante la instalaciéon de un nuevo intercambiador de calor.
Esta mejora permite optimizar el aprovechamiento energético del sistema y reducir el consumo de recursos. Todos los
pardametros del efluente de la planta de la biofabrica de Navia se sitian muy por debajo de los limites fijados en su AAI,
en concreto para la DQO (Demanda Quimica de Oxigeno), principal medida de la calidad del efluente, el valor se situa
en 3,0 kg/tAD frente al maximo de 7 kg/tAD establecido en la normativa europea BREF de mejores practicas ambientales
del sector de la celulosa.

En el proceso de produccion de celulosa se generan compuestos reducidos de azufre que, si no se manejan
adecuadamente, pueden provocar olores desagradables en las proximidades de las biofabricas. Con plena conciencia
de la importancia de gestionar este aspecto ambiental de manera efectiva y mantener la licencia social para operar,
Ence establecié como prioridad minimizar al maximo el impacto oloroso de sus biofabricas. Hace mas de diez afos, la
compaifiia implementé el Plan Olor Cero, y gracias a las acciones llevadas a cabo en el marco de este plan, se ha logrado
reducir las emisiones olorosas en ambas biofabricas en més del 99% desde el lanzamiento del plan. A pesar de estos
logros significativos, Ence continla estableciendo objetivos anuales para la reduccion continua de estas emisiones. En
2024 se ha seguido avanzando en este aspecto consolidando los proyectos dirigidos a mitigar el impacto oloroso.

Gracias a todos estos esfuerzos, en 2024, cabe destacar la positiva evolucién de la biofabrica de Navia respecto a 2023,
donde se han reducido un 40% los minutos de olor, estando en niveles que superan los mejores datos de su serie
histérica. Algunas de las acciones llevadas a cabo han sido el sellado del Sistema DAF (Flotacién por Aire Disuelto, por
sus siglas en inglés "Dissolved Air Flotation") y la sustitucion del scrubber en la arqueta de neutralizacion de efluentes.

En septiembre del afio 2024, la Biofabrica de Navia ha renovado su certificado en el sistema de gestion de acuerdo con
los requerimientos establecidos en el Reglamento de Residuo Cero de AENOR, siendo una de las primeras empresas de
Espafia en obtener este certificado y unas ratios de valorizacion de mds del 97%. Esta certificacion, se une a las ya
disponibles y consolidadas en auditorias externas del Sistema Integrado de Gestidn (SIG), sin la existencia de ninguna
no conformidad en el proceso y avalando la excelencia ambiental hacia la que estamos encaminados.

Durante el afio 2024, se han impulsado diversas iniciativas orientadas a la mejora en la gestion y valorizacion de residuos,
en colaboracién con distintas empresas del sector. Estas acciones han permitido explorar nuevas alternativas de
valorizacién con un menor impacto ambiental, especialmente en lo relativo a las emisiones de CO, de alcance 3. Entre
las principales medidas destacan el uso de cenizas en procesos de recomposicion paisajistica y como material de
acondicionamiento en vertederos, contribuyendo a una economia circular mas eficiente. Asimismo, los residuos
generados en la planta de triturado de biomasa han sido aprovechados en proyectos de recomposicion paisajistica,
reduciendo significativamente la necesidad de materiales virgenes y fomentando practicas sostenibles en la
restauracion ambiental.

Asimismo, en mayo de 2024, el Sistema de Gestion Ambiental de la Biofabrica fue auditada satisfactoriamente por la
LRQA, resultando conforme con los requisitos de la norma ISO 14001/2015, asi como la verificacion frente a los
requisitos establecidos en el Reglamento N21221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo, de Gestidn y Auditoria
Medioambientales (EMAS Ill) Reglamento 1505/2017 y Reglamento 2026/2018 que modifica al primero, y verificada la
Declaracion Ambiental 2023, demostrandose la conformidad de dicha declaracién y cumplimiento de requisitos de
ambos Reglamentos, sin destacar dreas de especial atencion destacando la clara apuesta por la Mejora continua de la
organizacion y su determinacién en el cumplimiento legal y adaptacién a los mejores estandares del sector (BREF),
destacando el logro en la participacion activa de toda la organizacién en el control ambiental y la mejora, dando sus
frutos a nivel de resultados.
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El compromiso de Ence por mejorar la eficiencia energética de sus procesos ha permitido a la biofabrica certificarse bajo
la norma UNE-EN ISO 50001:2018 en el afio 2021, y en mayo del 2023 Ence Navia integré la certificacion del sistema de
gestion de la energia con el resto de las certificaciones. La certificacion permite implantar una politica energética y a
gestionar adecuadamente los aspectos energéticos derivados de la actividad de la biofdbrica lo que se traduce en un
ahorro real y cuantificable del coste energético.

Desde 2021, Ence ha implementado un sistema de gestion para validar la sostenibilidad de la biomasa de acuerdo con
el esquema alemdn SURE. Esta certificacion se ha establecido para garantizar la conformidad con los requisitos de la
Directiva de Energias Renovables (UE) 2018/2001, que establece rigurosos criterios de sostenibilidad que debe cumplir
la biomasa utilizada en la generacion de energia. Todas las instalaciones de Ence cuentan con la certificacion SURE de
sostenibilidad de la biomasa.

El seguimiento y la mejora de los parametros de emision es otro de los objetivos de la gestion ambiental de la compafiia
en todas sus instalaciones. En la biofdbrica de Navia se disponen de sistemas de medicion en continuo para monitorizar
los principales parametros de emisién y asegurar no sélo que no se superan los limites de emision establecidos de la
autorizacién ambiental sino que, de acuerdo con el sistema integrado de gestién basado en la mejora continua, se
puedan mejorar paulatinamente.

En 2024, en coherencia con el Plan de Descarbonizacidn, y tras desarrollar con éxito inicialmente la investigacion,
posteriormente la ejecucidn del proyecto y conseguir la Autorizacion Administrativa, la Biofdbrica de Navia sustituyd
parte de su consumo de combustibles fosiles en los hornos de cal, por biometanol, que es un biocombustible obtenido
a partir del tratamiento de los gases del proceso de digestion con nula aportacién en términos de gases de efecto
invernadero. El uso de biometanol remplaza hasta el 10% del consumo de gas natural.

La compafiia ha puesto en marcha el proyecto de descarbonizacion de su biofdbrica de Navia mediante el
acondicionamiento del parque de maderas y la sustitucién del gas natural por biomasa en los hornos de cal. Este
proyecto permitira reducir en un 60% las emisiones de alcance 1 de la biofdbrica y mejorar su coste de produccién en
13 euros por tonelada. La inversidon presupuestada asciende a 35 Mn€ en 2025 — 2026, con una rentabilidad esperada
(ROCE) superior al 15%. Este importe ya descuenta una subvencion de 13 Mn€ concedida por el Instituto para la
Diversificacion y Ahorro de la Energia (IDAE) y que se cobrara a la finalizacion del proyecto.

El presente documento constituye la Declaracion Ambiental anual de la Biofabrica de Ence en Navia correspondiente
al afio 2024, y ha sido verificada por la entidad verificadora AENOR CONFiA, S.A.U con nimero de registro EMAS n2 ES-
V-0001. La préxima Declaracion serd emitida en el primer semestre del afio 2026.

REDACTADO POR: APROBADO POR:
Juan Ignacio Ibafez Pérez Maria Luz Sanchez Galan
Director de Calidad, Medio Ambiente, Directora de la Biofabrica de Navia

Sostenibilidad, Seguridad y Salud Laboral

Persona de contacto:

Juan Ignacio Ibdiez Pérez

Director Calidad, Medio Ambiente, Sostenibilidad, Seguridad y Salud Laboral
e-mail: jibanez@ence.es
Teléfono: +34 985 63 02 00

Fax: +34 985 63 06 86
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2. Conociendo Ence
Modelo de negocio y respuesta a los retos globales

El modelo de negocio de Ence estd basado en el aprovechamiento de recursos naturales renovables y de proximidad,
para la fabricacién de celulosa y bioproductos de alto valor afiadido y para la generacidn de energia renovable. Asi, Ence
ofrece a la sociedad alternativas sostenibles para sustituir materiales procedentes de fuentes fdsiles y promueve la
descarbonizacién de la economia, en linea con los objetivos ambientales europeos.

Ence desarrolla un modelo de negocio circular, ya que la mayor parte de las materias primas que utiliza son renovables
(como la madera) y, en muchos casos, valoriza subproductos de otros sectores, como la biomasa agricola, forestal y
agroganadera, con lo que contribuye a circularizar otras cadenas de valor. De esta forma, Ence ofrece soluciones para
estos subproductos que, de no gestionarse, pueden generar impactos ambientales negativos. Ademas, la gran mayoria
de los subproductos que Ence genera como consecuencia de su actividad se valorizan o reutilizan como materias primas
secundarias en el mismo proceso industrial o en otras industrias.

Inputs Outputs
Productos
Materias primas biodegradables,
renovables reciclables, sustitutivos
del plastico
Energia
Renovable
Restos
agroganaderos

Biofabricas, plantas de energia y de biogas

Lineas de actividad

Ence desarrolla su modelo de negocio circular y de proximidad a través de cuatro lineas de actividad que comparten
una misma visién: la produccién de celulosa, la gestion forestal sostenible, la generacion de energia renovable con
biomasa y la produccidn de biometano. Estas cuatro actividades estdn a su vez agrupadas en dos unidades de negocio:
Celulosa y Renovables.

Mientras que la produccién de celulosa es un negocio ciclico, dependiente del precio de mercado de esta materia prima,
la generacion de energias renovables es un negocio regulado o respaldado por contratos de compraventa a largo plazo,
lo que proporciona mayor visibilidad a los ingresos.

Produccién de celulosa
Con 1,2 millones de toneladas anuales de capacidad instalada, Ence es la compaiiia lider en la produccién de celulosa
de eucalipto en Europa y el principal actor en celulosas especiales de fibra corta.

La compaiiia lleva a cabo su actividad de produccidn de celulosa en dos biofabricas situadas en Navia (Asturias) y en
Pontevedra (Galicia), reconocidas por la calidad, flexibilidad y sostenibilidad de su produccién.
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El proceso de fabricacidn de celulosa es un claro ejemplo de bioeconomia circular, ya que se basa en el aprovechamiento
de un recurso renovable como es la madera para transformarlo en una materia prima biodegradable y reciclable.
Ademas, los principales quimicos que se emplean en el proceso también se recuperan y se reutilizan en un ciclo cerrado,
de forma que se reduce el consumo de materias primas. En cuanto a los residuos generados en el proceso, la inmensa
mayoria (mas del 95%) se recupera o valoriza, lo que ha permitido a Ence obtener la certificacion Residuo Cero de
AENOR en sus dos biofabricas.

El proceso también es autosuficiente energéticamente, ya que utiliza las partes del arbol que no se utilizan en la
obtencién de la celulosa (biomasa, corteza, lignina) como fuente de energia renovable en sus instalaciones de
generacion y cogeneracion para cubrir las necesidades de la planta y exportar el excedente a la red eléctrica. De esta
forma, las plantas no sélo constituyen polos industriales de referencia en la bioeconomia, sino también importantes
centrales de produccién de energia limpia que aprovechan los recursos forestales de la zona en la que se implantan.

En sus plantas, Ence aplica las mejores tecnologias disponibles y el proceso de mejora continua para avanzar en su
desempefio medioambiental, lo que ha valido a la compaiiia la obtencion de los sellos de sostenibilidad mas exigentes,
como Nordic Swan o Ecolabel.

La actividad de produccion de celulosa también tiene un impacto social positivo, ya que al utilizar materias primas de
proximidad y promover la colaboracion con empresas de suministros locales, Ence contribuye al desarrollo econémico
y social de las comunidades en las que se emplaza. Asi, el negocio de Ence genera riqueza para numerosos grupos de
interés, desde los propietarios forestales a los que compra la madera a suministradores, transportistas y empresas de
silvicultura y aprovechamiento, en su mayoria pymes locales.

Las plantas de celulosa de Ence se localizan en regiones en las que abundan las plantaciones de eucalipto certificadas,
lo que facilita el aprovisionamiento de madera local de fuentes responsables y supone una importante ventaja
competitiva frente a otros productores de celulosa en Europa, que necesitan importar madera desde otras geografias o
que utilizan otras especies madereras como el pino, con un menor rendimiento.

Otra de las principales ventajas competitivas de Ence se basa la disponibilidad de una gama de productos especiales, de
alto valor afiadido para sus clientes y con perfiles ambientales mejorados, que ofrecen alternativas a los productos
plasticos en diversas aplicaciones y que son capaces de sustituir a la celulosa de fibra larga, que tiene un precio mas
elevado. Este tipo de productos representé un 23% de las ventas totales de celulosa en 2024 y el objetivo es alcanzar el
50% en 2028.

Por ultimo, la proximidad de Ence a sus clientes europeos le aporta una importante ventaja competitiva frente a otros
productores de celulosa de eucalipto localizados en Latinoamérica, ofreciendo a sus clientes un servicio “just in time”,
con tiempos de entrega inferiores a una semana, frente a mas de cinco semanas desde Latinoamérica y ayudandoles a
reducir asi la huella ambiental de sus productos.

Gestion Forestal

Para asegurar su suministro de madera, Ence cuenta con un equipo de suministro propio y capilarizado en el entorno
de sus biofabricas. Ademads, la gestidn de su patrimonio forestal reduce la dependencia del mercado de estos recursos.

Ence es el principal gestor forestal privado de Espafia, gestionando cerca de 70.000 hectédreas de superficie forestal
(mayoritariamente en las comunidades de Andalucia — a través de su filial Silvasur-, Galicia, Asturias y Cantabria — a
través de su filial Ence Terra). La mayor parte de los montes gestionados son propiedad de Ence, pero la compaiiia
también suscribe contratos de gestion con propietarios particulares, comunidades de montes vecinales o
ayuntamientos. La gestion forestal del patrimonio de Ence proporciona materias primas para sus otras lineas de
actividad (madera y biomasa para las actividades de produccién de celulosa y generacidon de energia renovable), y
proporciona también madera para el suministro a terceros.

En todos los montes que gestiona, tanto de su patrimonio como de terceros, Ence asegura un aprovechamiento eficiente
y sostenible de los recursos forestales, posicionandose como un referente de mejores practicas silvicolas para el sector.
En su gestion, Ence se enfoca en la mejora de la capacidad productiva de los montes y su adaptacién al cambio climatico.
Para ello, Ence aplica un sistema integrado de gestion forestal y apuesta por la [+D+i, con foco en la mejora genética y
silvicola y en el control de plagas y enfermedades. Ence también apuesta por la produccién de planta mejorada en sus
viveros, no sélo para su uso en sus montes de patrimonio, sino para la venta a propietarios forestales. Estas plantas
mejoradas, fruto de afios de investigacion, incrementan la productividad de la plantacion y estan mejor adaptadas a los
efectos del cambio climatico. Ence, ademds de poner a disposicidon estas plantas mejoradas para los propietarios
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forestales, también proporciona asesoramiento para seleccionar qué tipo de planta es mas adecuada para cada
localizacidn particular y comparte mejores practicas para optimizar la silvicultura y la gestién del monte.

Ademas de impulsar la gestion eficiente en todo el ciclo productivo de la madera, Ence aplica medidas de proteccién de
la biodiversidad y otros servicios ecosistémicos y promueve la certificacion de gestidn forestal sostenible implantando
esquemas internacionalmente reconocidos tales como FSC® (Forest Stewardship Council®, con ndmeros de licencia
FSC®-C099970 y FSC®-C081854) y PEFC (Programme for the Endorsement of Forest Certification, con nimeros de
licencia PEFC/14-22-00010 y PEFC/14-33-00001) en sus montes e impulsando su implantacion en montes de terceros

Negocio de Renovables

El negocio de Renovables de Ence nacié hace mds de 10 afios, fruto de la experiencia de Ence en el aprovechamiento
de la biomasa para la generacidn de energia renovable en sus biofabricas de celulosa y aprovechando su posicion de
liderazgo en la gestidon de biomasa agricola y forestal en Espafia.

Ence desarrolla su actividad en este negocio a través de su filial, Ence Renovables, la cual controla un 51% de Magnon
Green Energy, un 75,5% de Magnon Servicios Energéticos (50% de forma directa y 25,5% a través de Magnon Green
Energy) y un 100% de Ence Biogas. La actividad de esta filial se concentra en la generacién eléctrica con biomasa, la
generacion de energia térmica renovable para clientes industriales y el desarrollo de plantas de biofertilizantes y
biometano. Magnon también cuenta con una plataforma interna para el desarrollo y venta de proyectos fotovoltaicos.

Generacion de electricidad con biomasa

Las plantas de biomasa aprovechan los restos agricolas y forestales de proximidad para generar energia, por lo que las
instalaciones se concentran en regiones con abundancia de estos recursos, tales como Andalucia, Castilla-La Mancha y
Extremadura. Asi, Magnon cuenta con ocho plantas de generacién independientes: tres en Huelva, dos en la provincia
de Ciudad Real, una en Cdrdoba, una en Jaén y una en Mérida. Ademas de las plantas de generacion de energia con
biomasa, Magnon cuenta también con una instalacion de cogeneracion con gas natural en la planta de Lucena
(Cérdoba).

Aprovechando la biomasa agroforestal local, las plantas de Magnon no sélo generan energia renovable totalmente
gestionable (sin depender de factores atmosféricos como el sol o el viento), sino que contribuyen a solucionar el
problema de la gestion de restos agroforestales en el campo. Al valorizar las podas agricolas y la biomasa procedente
de las labores de limpieza de montes y prevencion de incendios, Magnon proporciona a agricultores y propietarios
forestales una alternativa sostenible para su gestién, reduciendo asi el riesgo de incendio por las quemas incontroladas
y los problemas ambientales y de salud publica que estas generan. La biomasa utilizada en las plantas de biomasa de
Magnon cumple con los mas estrictos criterios de sostenibilidad, certificados segln el esquema de origen aleman SURE
System.

La valorizacidn energética de esta biomasa también se lleva a cabo en un proceso circular, en el que la gran mayoria de
las cenizas generadas se recuperan para su utilizacion como fertilizante y en otras aplicaciones, como la fabricacion de
materiales de construccion. Asi, al igual que las biofdbricas, todas las plantas de biomasa cuentan con la certificacion
Residuo Cero de AENOR, que certifica que al menos el 90% de los residuos generados se reciclan o valorizan.

Por otro lado, al igual que en el caso de las plantas de celulosa, la actividad de generacién de energia con biomasa
genera un impacto social positivo en el entorno rural, ya que ofrece empleo de calidad tanto en sus instalaciones como
a lo largo de su cadena de suministro local (empresas de aprovechamiento, suministradores, transportistas),
revitalizando zonas afectadas por la desindustrializacion y en riesgo de despoblacidn. En este sentido, con su filial de
energia renovable, Ence también busca contribuir a una transicién justa y por ello sus nuevas plantas aprovechan
emplazamientos de otras actividades industriales para mantener el empleo local, como es el caso de Puertollano, que
se construyo en los terrenos previamente ocupados por una central térmica de carbdn.

Se trata de un negocio regulado, que aporta mayor estabilidad y visibilidad a la cuenta de resultados. Magnon vende su
electricidad a un precio regulado que permite cubrir todos los costes estimados de operacién de una planta estandar,
incluyendo el coste de la biomasa. Ademas, todas las plantas de Magnon estdn preparadas para proporcionar servicios
de respaldo al operador del sistema eléctrico, lo que supone una fuente adicional de ingresos que se suma a la
retribucién anual a la inversion de cada planta.
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Generacion de energia térmica renovable

Ademas de la generacion eléctrica, la estrategia de Ence pasa por aprovechar también los recursos biomdasicos de
proximidad para producir energia térmica. Asi, a través de la sociedad Magnon Servicios Energéticos (en adelante, MSE),
la compaiiia ofrece soluciones integrales de descarbonizacidon para aplicaciones industriales térmicas a partir de
biomasa. Este servicio permite a los clientes de MSE descarbonizar procesos industriales dificilmente electrificables para
los que necesitan calor, utilizando una alternativa renovable y generando ventajas no sélo ambientales, sino también
econdmicas para sus compafiias ya que reducen su exposicion a la volatilidad del precio de los combustibles fésiles y de
los derechos de emision.

Los servicios de MSE abarcan la gestidn de toda la cadena de valor de la energia térmica renovable, desde el suministro
de biomasa sostenible certificada, la logistica y tratamiento de la biomasa, el disefio y construccion de la planta hasta
su operacion y mantenimiento y la valorizacién de cenizas. MSE disefia para cada caso un plan logistico y de suministro
personalizado en funcidn de las necesidades de la caldera y de la configuracion de las instalaciones del cliente.

Biofertilizantes y Biometano

Ence constituyd en 2022 su filial Ence Biogds para el desarrollo de proyectos de generacion de biometano y produccién
de biofertilizantes. Una nueva linea de negocio que nace con la misma visidn de aprovechar recursos naturales de
proximidad para la generacion de bioenergia y bioproductos que la compafiia aplica en el resto de sus actividades. Su
modelo de negocio se basa en al aprovechamiento de biomasa agricola y ganadera para, con una vision circular,
transformarla en biogas que sera posteriormente depurado e inyectado en la red gasista existente. Ademas, el digestato
generado tras la produccion de biogas, se utilizara para la produccion de biofertilizantes mediante compostaje.

De esta forma, siguiendo el mismo modelo que en el negocio de energia con biomasa, Ence Biogads contribuye a
solucionar el problema que la gestidon de estos subproductos supone para muchas industrias agricolas y ganaderas,
evitando los impactos ambientales tales como la contaminacién de los suelos y las aguas subterrdneas que actualmente
provocan. El gas renovable generado en el proceso (biometano) contribuira a la descarbonizacién de sectores dificiles
de electrificar y descarbonizar y constituye una pieza clave para lograr los objetivos de transicién energética y
descarbonizacién de la Unién Europea. Asimismo, el biofertilizante producido sustituira fertilizantes inorgdnicos que
generan importantes impactos ambientales en su produccidn y contribuira a la sostenibilidad agricola y a la mejora del
suelo en las zonas en las que se apliquen.

En diciembre de 2024, Ence Biogds adquirio su primera planta de biometano en Tarragona, disefiada para producir hasta
50 GWh al afio y firmé un acuerdo a 15 afios con una importante comercializadora de gas para la venta del biometano
producido en la planta. Con este hito, Ence daba un importante paso en su objetivo de crear una gran plataforma de
biometano en Espafia y alcanzar una produccion de 1.000 GWh en 2030

Trading de biomasa

Aprovechando su posicién de liderazgo en la cadena de valor de la biomasa agricola y forestal en Espafia, Magnon
también vende biomasa de proximidad a clientes que necesiten este combustible renovable para descarbonizar sus
operaciones. Al igual que en el resto de los negocios relacionados con la biomasa, el suministro de biomasa se plantea
asegurando la sostenibilidad de la misma mediante esquemas de certificacion internacionalmente reconocidos como
SURE System.

Ademas de su dilatada experiencia en el sector, que le ha permitido tener un conocimiento sélido de la cadena de valor
de la biomasay alcanzar una gran capilaridad en las zonas de captacion, la compaifiia continla apostando por la I+D, con
el objetivo de encontrar soluciones para el aprovechamiento de distintos recursos y continuar asi ampliando el catalogo
de productos biomasicos que ofrecer a sus clientes. Ence también trabaja con sus colaboradores para reforzar y
profesionalizar la cadena de valor, financiando maquinaria para el aprovechamiento de la biomasa e impulsando la
certificacion entre sus suministradores
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Biofabrica de Navia

La biofabrica de Navia es el centro con mayor capacidad de produccién de Ence con 620.000 toneladas anuales. En su
planta asturiana, la compafiia produce pasta de celulosa ECF (Elementary Chlorine Free), especialmente valorada en el
mercado de las especialidades. La mayor parte de la produccién de Ence Navia se destina al mercado europeo.

La biofabrica cuenta con las mas relevantes certificaciones ambientales, de seguridad y de calidad. En los ultimos afios,
se han llevado a cabo proyectos para incrementar la capacidad de la planta y mejorar su desempefio medioambiental,
aplicando las mejores tecnologias disponibles en el sector. Ademas, se sigue trabajando en la mejora continua de otros
aspectos ambientales prioritarios, como son la reduccion del impacto oloroso.

El compromiso de Ence con la mejora de la eficiencia y el desempefio ambiental de sus procesos productivos se traduce
todos los afios en importantes inversiones ambientales. En 2024, el total de las inversiones medioambientales
contabilizadas es de 3,5 millones €.

Total inversiones ambientales 2024: 3.466.556 euros

Un dato caracteristico del proceso de la Biofabrica de Ence en Navia, es que ha logrado ser autosuficiente y excedentaria en energia
eléctrica. La produccion global de energia incluye la obtenida en una caldera de recuperacién de biomasa liquida y una
de biomasa sélida donde se valorizan los productos residuales del proceso, lignina y cortezas respectivamente, a partir
de los que se produce el vapor de agua y la electricidad para el funcionamiento de sus instalaciones. Ademas de calor,
el vapor producido se emplea en una turbina de contrapresion para la generacion de energia eléctrica.

Las etapas fundamentales que describen el proceso desarrollado en la Biofabrica de Navia son los siguientes:

e La madera se descorteza en seco y se trocea en astillas. La corteza se recupera como biomasa para producir
vapor de alta presién en una caldera que permite generar vapor para el proceso y energia eléctrica utilizando
recursos renovables.

e Las astillas son impregnadas con los liquidos de coccidn (solucion acuosa hidréxido sddico y sulfuro sédico) y
cocidas a unos 160° C en un tanque llamado digestor, donde se produce la disolucién de la lignina y la separacion
de las fibras de celulosa.

e Después de la coccidn, la pasta resultante se tamiza, se lava y preblanquea con oxigeno, retirdndose de ella los
liquidos residuales que contienen la mayor parte de la lignina disuelta en la coccidn de la madera. El resto de la
lignina se elimina en el blanqueo mediante reacciones con hidréxido sédico, agua oxigenada y una solucién
diluida de didoxido de cloro que se prepara en la propia factoria.
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e La celulosa obtenida se seca, se empaqueta y se comercializa. La pasta embalada es transportada a su destino
mediante barco o camién.

e Los liquidos residuales de la coccion (licor negro) son recuperados, se evapora parte del agua y son utilizados
como combustible en una caldera de recuperacién. Con este combustible renovable (biomasa liquida) se produce
vapor de alta presidn y energia eléctrica.

e El producto quimico residual de coccién, produce un fundido en la caldera de recuperacién durante la
combustion de dicho residual (licor negro), este también se recupera como materia prima para la regeneracion
en el proceso de caustificacion de los productos utilizados nuevamente en la coccién (elaboracion del licor blanco
de coccidn), cerrandose de este modo el circuito de los productos quimicos, alcalinos, empleados en el proceso.

Ence orienta sus ventas hacia los mercados europeos mas exigentes en términos de calidad y desempefio ambiental,
tales como Alemania o los paises escandinavos. Este posicionamiento se ha logrado gracias a la alta calidad de la pasta,
producida principalmente de eucaliptos de la Peninsula Ibérica, las certificaciones ambientales que garantizan el
cumplimiento de rigurosos estandares medioambientales, un servicio al cliente sobresaliente y una excelente capacidad
logistica
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3. Mirando al futuro
Contexto de mercado y estrategia

En 2024, Ence aprobd su nuevo marco estratégico para el periodo 2024-2028, que servira de hoja de ruta para el
desarrollo de la actividad de la compafiia durante un horizonte de cinco afios. Este marco estratégico tiene como ejes
fundamentales el crecimiento, la diversificacion y la mejora de eficiencia de sus dos negocios, dentro de los vectores de
la bioeconomia circular y la descarbonizacion.

Marco Estratégico - Negocio de Celulosa

La estrategia de Ence en el negocio de Celulosa pasa por aumentar su competitividad en costes y diversificar su
produccién hacia celulosas y productos con mayor margen, aprovechando sus ventajas competitivas en el mercado
europeo.

En primer lugar, el 23% de las ventas de celulosa en 2024 ya corresponden a la gama de celulosas Ence Advanced. Se
trata de celulosas con mejores propiedades técnicas y con menor huella ambiental, capaces de sustituir a la celulosa de
fibra larga, que tiene un precio mas alto, lo que repercute en un mayor margen de estos productos con respecto a la
celulosa estandar. El objetivo es superar el 50% de las ventas totales de celulosa en 2028.

En segundo lugar, ya esta en marcha el proyecto para adaptar la biofdbrica de Navia para producir hasta 125.000
toneladas de celulosa Fluff, para la industria de productos higiénicos absorbentes en Europa, sustituyendo celulosa Fluff
importada y fabricada con fibra larga. De esta forma, ademas de comercializar un producto con mayor margen que la
celulosa estandar, Ence ofrecera a sus clientes una alternativa de fabricacion europea y con menor huella de carbono.
Se espera que la producciéon comience en el cuarto trimestre de 2025. La inversion presupuestada asciende a mas de
30 Mn€ hasta 2026 con una rentabilidad (ROCE) esperada superior al 15%.

En tercer lugar, Ence ha desarrollado una gama de envases renovables a base de celulosa y capaces de sustituir envases
de plastico en el sector de la alimentacion, tales como bandejas para productos frescos y preparados. La compaiiia
iniciara la produccién y comercializacién de estos envases en 2025 y prevé alcanzar una capacidad de produccién de 45
millones de envases en 2026, con la posibilidad de escalarla en el futuro. La inversidn presupuestada para una primera
planta ascenderia a 12 Mn€ en 2025 — 2026, con una rentabilidad (ROCE) esperada superior al 15%.

En materia de eficiencia, la compafiia esta finalizando la ingenieria y tramitacién del proyecto Pontevedra Avanza, con
el objetivo de reducir el coste de produccion de esta biofabrica en 30 euros por tonelada (20 €/t en el Grupo), mejorar
su flexibilidad para aprovechar distintos tipos de eucalipto y continuar trasladando su produccién hacia la gama de
celulosas Ence Advanced. La inversidn presupuestada en este proyecto asciende a 120 Mn€, con una rentabilidad
esperada (ROCE) superior al 12%. El proyecto se ejecutaria de manera progresiva, durante las paradas de
mantenimiento anuales de 2025 - 2030.

Ademas, la compaiiia esta ultimando la ingenieria para el proyecto de descarbonizacion de su biofabrica de Navia
mediante el acondicionamiento del parque de maderas y la sustitucién del gas natural por biomasa en los hornos de
cal. Este proyecto permitird reducir en un 60% las emisiones de alcance 1 de la biofdbrica y mejorar su coste de
produccidn en 13 euros por tonelada (8 €/t en el Grupo). La inversion presupuestada asciende a 35 Mn€ en 2025 — 2026,
con una rentabilidad esperada (ROCE) superior al 15%. Este importe ya descuenta una subvencién de 13 Mn€ concedida
por el Instituto para la Diversificacién y Ahorro de la Energia (IDAE) y que se cobrara a la finalizacidn del proyecto.

Por ultimo, la compaiiia continda avanzando en la ingenieria y tramitacion de un proyecto innovador, situado en la
localidad corufiesa de As Pontes, para la produccién de 100.000 toneladas de celulosa reciclada y blanqueada a base de
fibras recuperadas, sin incrementar el consumo de madera. Este proyecto no sélo constituye un ejemplo de economia
circular, sino que también supone un paradigma de transicion justa, ya que se implantara en terrenos industriales
utilizados hasta ahora como parque de almacenamiento de carbdon para una central térmica en proceso de
desmantelamiento. El proyecto viene asi a ofrecer oportunidades de empleo de calidad en el sector renovable en un
entorno de tradicidn industrial, hasta ahora vinculado al uso de combustibles fdsiles.
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En el ambito de la gestion forestal, Ence continla avanzando en la puesta en valor de su Capital Natural a través de la
identificacidn gestion y promocién de los servicios ecosistémicos que ofrecen los activos forestales de la compaiiia. El
afio 2022 se puso en marcha un proyecto para establecer una red de sumideros forestales que contribuyeran a la
mitigacién del cambio climatico, dando la posibilidad de compensar emisiones a otras organizaciones con la adquisicion
de créditos de carbono generados en los montes de Ence. Durante el afio 2024, en esta nueva linea de generacion de
valor para Ence se han superado las 3.700 ha registradas en esquemas voluntarios de compensacion, generando cerca
de 220.000 tCO2 para su comercializacidn.

Gestién de la sostenibilidad

Ence cuenta con una comision especifica de Sostenibilidad en el Consejo de Administracién. Esta Comisidon de
Sostenibilidad estd presidida por una consejera independiente con una amplia experiencia en la gestién de aspectos
ambientales, sociales y de gobernanza (ASG) en empresas industriales internacionales. La funcion principal de esta
Comision es fijar y dar seguimiento a la estrategia de sostenibilidad, supervisar las relaciones con los grupos de interés
de la compaifiia y supervisar la informacién que Ence proporciona al mercado en relacion con los aspectos ASG.

Tanto el Comité de Direccién como el Consejo, especialmente la Comisién de Sostenibilidad, realizan un seguimiento
continuo de los indicadores establecidos en el Plan Director de Sostenibilidad de Ence y de los proyectos fundamentales
impulsados por la compafiia en esta drea. Estos érganos también llevan a cabo revisiones periddicas del analisis de los
riesgos climaticos de la empresa, asi como de los posibles cambios en el contexto regulatorio que puedan afectar a Ence.
Por otra parte, los riesgos ASG, incluidos en el mapa de riesgos corporativo, son revisados por la Comisién de Auditoria
donde se definen las acciones de control y de mitigacién de los mismos.

Las prioridades estratégicas de Ence se articulan en objetivos vinculados a la retribucion variable incluida en los
esquemas retributivos (a corto y a largo plazo) de los equipos directivos. En este sentido, en 2023 vencié el Plan del
Incentivo a Largo Plazo (ILP) 2019-2023 y se aprobd el nuevo ILP para el periodo 2023-2027, el cual contempla nuevos
objetivos de sostenibilidad. El ILP 2023-2027 fue informado favorablemente por la Comision de Nombramientos y
Retribuciones y aprobado por la Junta General de Accionistas de 2023. El Plan tiene una duracién de 5 afios y se divide
en 3 ciclos anuales solapados de 3 afios de duracidn cada uno de ellos independientes entre si. Al principio de cada ciclo
se establecen los objetivos especificos para dicho ciclo y entre los objetivos establecidos se incluyen variables
econdmico-financieras, de creacion de valor y ASG. A continuacion, se detallan los objetivos ASG de los dos primeros
ciclos del ILP 2023-2027:
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% peso ASG vs totalILP  Objetivo ASG (% peso vs total ASG)

Reduccion consumo de agua en las biofabricas (8,33%)

| 2023-2025 25% Reduccién minutos de olor en las biofabricas (8,33%)

Mejora del clima organizativo (8,33%)

Resiliencia agua Pontevedra (5%)
Resiliencia agua Navia (5%)

Descarbonizacién Pontevedra (5%) (1)

Il 2024-2026 30%
Descarbonizacion Navia (5%) (1)
Clima Organizacional (5%)
Seguridad (5%)

]| 2025-2027 A definir a futuro

1) Objetivos directamente relacionados para alcanzar los objetivos de reduccidn de emisiones incluidos en el Plan de Descarbonizacion

La Politica de Sostenibilidad describe los compromisos y los canales de comunicacion con los diferentes grupos de
interés. Por otro lado, para garantizar un sistema de seguimiento de resultados, también establece al Consejo de
Administracién como el maximo responsable en materia de supervisién del cumplimiento de la politica quien, a través
de su Comisidn de Sostenibilidad, efectta el seguimiento de sus principios y compromisos.

Ademas de esta Politica marco, Ence dispone de Politicas especificas en distintos dmbitos de sostenibilidad, todas ellas
disponibles en la web de Ence. El detalle de cada politica se incluye en los capitulos concretos de cada asunto material
que aborda:

Politicas especificas en materia de sostenibilidad

Politica de seguridad y salud (web)

Politica de compras (web)

Politica de diversidad e igualdad de oportunidades (web)

Politica de Diligencia debida en materia de sostenibilidad (web)

Politica de Medioambiente (web)

Politica de Biodiversidad (web)

Politica de Cambio Climatico (web)

Politica de Relacidn con Grupos de Interés e Impacto Social Positivo (web)

Estas Politicas incluyen las directrices y los principios de actuacién de cada materia especifica dando cobertura a los
diferentes impactos, riesgos y oportunidades relacionados. Ademas, en ellas se establecen los roles y responsabilidades
para garantizar su correcta implementacidn y seguimiento. Durante la fase de definicion de las Politicas, Ence tiene en
cuenta el contexto actual asi como los intereses y opiniones de los grupos de interés identificados en ese momento.

18


https://ence.es/wp-content/uploads/2021/11/politica_de_seguridad_y_salud_v_def_0.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2024/04/Politica-de-compras-ENCE-revisada.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2019/06/Pol%C3%ADtica-Diversidad-e-Igualdad-de-Oportunidades_270519.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2023/09/Politica-de-Debida-Diligencia_revEnce_v3_limpia_sin-marcas.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2024/07/Politica-Medioambiente_v4.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2024/07/Politica-Biodiversidad_v5.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2024/07/Politica-Cambio-Climatico_v4.pdf
https://ence.es/wp-content/uploads/2024/12/Politica-Relacion-con-GI.pdf

Declaracién Ambiental 2024 Rev.: 3-10/07/2025

Plan director y objetivos de sostenibilidad

Plan Director Sostenibilidad 2024-2028

Tras finalizar el periodo de vigencia del Plan Director de Sostenibilidad (PDS) 2019-2023, a lo largo de 2023 Ence elaboré
su nuevo Plan Director de Sostenibilidad 2024-2028, que fue aprobado por el Consejo de Administracion en el Gltimo
trimestre del afio y establece las prioridades estratégicas en materia de sostenibilidad para este nuevo periodo. El nuevo
PDS consta de cuatro pilares estratégicos y un eje transversal:

Bioproductos . .
P . . y Cadena de suministro . -
servicios Impacto social positivo

Operacion Seguray

ecoeficiente . .. responsable
ecosistémicos

Este pilar estratégico Este pilar estratégico Este pilar estratégico Este pilar estratégico agrupa

incluye lineas que incluye lineas cuyo incluye lineas que buscan aquellas lineas dirigidas a
persiguen la excelencia objetivo es diversificar e mejorar la gestion de los imprimir una huella social
operacional de las impulsar la cartera de principales aspectos ASG positiva tanto
actividades industriales y productos y servicios de en toda la cadena de internamente (personal de
forestales en términos valor afadido de Ence. suministro. Ence) como en las
ambientales y de comunidades locales donde
seguridad. operamos.

Este eje transversal incluye la gobernanza del sistema y el refuerzo de la funcidn de ética
y cumplimiento

Reconocimientos y posicionamiento en indices y rating ESG

Como parte de su compromiso con la transparencia hacia inversores y demads grupos de interés, Ence participa
activamente en evaluaciones de desempefio en aspectos ambientales, sociales y de gobernanza que llevan a cabo
reconocidos organismos independientes:

Ence continda siendo la compaifiia lider en sostenibilidad del sector de la celulosa

a nivel mundial por cuarto afio consecutivo segun la ultima calificaciéon de SUSTAINALYTICS
Sustainalytics, que en 2024 mejord su puntuacién global del comportamiento

ambiental, social y de gobierno corporativo de Ence hasta 93 puntos sobre 100. Sustainalytics es uno de los analistas de
referencia en materia de ESG.

Por otra parte, el buen desempefio de Ence en sostenibilidad ha permitido revalidar en 2024 su
pertenencia al selectivo indice FTSE4Good por cuarto afio consecutivo. La serie de indices
FTSE4Good esta disefiada para medir el desempefio de las empresas que demuestran sdlidas
practicas ambientales, sociales y de gobernanza (ESG)..

FTSE4Good
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Ence también se somete de forma voluntaria a las evaluaciones de desempefio en sostenibilidad

— que le solicitan sus clientes. En este sentido, Ence participa en Ecovadis, una de las plataformas
PLATINUM , . . ™ .

lideres en la evaluacion de aspectos ASG que los clientes utilizan para analizar a su cadena de

202.3 suministro.
| ecovadis

A ‘ Sustainability
Rating

En 2024, Ence ha vuelto a ser reconocida con la medalla platino de Ecovadis, maxima calificacion
posible situando a la vanguardia mundial en materia de sostenibilidad a Ence al colocar a la
compaiiia en el percentil 99 del sector.

Ademas, en 2024, Ence ha vuelto a demostrar su posicién de liderazgo mundial en su sector en cuestiones ambientales,
sociales y de gobierno corporativo, segun la agencia global de investigacion, calificacién y datos ESG (medioambientales,
sociales y de gobernanza) Morningstar Sustainalytics, que ha establecido en 93 puntos sobre 100 la puntuacién de la
empresa en lo relativo a estos aspectos.

Otra de los objetivos de Ence consiste en mejorar el clima organizacional y potenciar el orgullo de pertenencia entre
todos los miembros del equipo humano.

Para ello, Ence analiza periédicamente la percepcidn de sus empleados y desarrolla planes de accién
para aquellos aspectos identificados como areas de mejora. La principal herramienta que utiliza la
compaiiia para conocer la opinidn y el grado de satisfaccion de sus empleados es la encuesta anual de
clima, dirigida a todos los empleados de la compafiia, que se desarrolla siguiendo la metodologia Great
Place to Work. En 2024 Ence ha revalidado por quinto afio consecutivo, la Certificacion Great Place to
Work. Los resultados obtenidos en la encuesta anual de clima son comunicados a todos los empleados
facilitando la informacién a nivel grupo y por departamento. De esta manera cada departamento
elabora un Plan de accion donde identifica acciones concretas a desarrollar durante el afio. En 2024, los resultados de
la Ultima encuesta de clima fueron incorporados en el proceso de definicién del Plan Estratégico de Personas 2024-
2028, que fue presentado a todos los empleados en reuniones especificas en los distintos centros de trabajo, dando a
conocer cédmo las preocupaciones de los empleados se han incorporado en el plan y recogiendo sugerencias y
propuestas para incorporarlas al plan.

Certified

La compaiia mantiene su enfoque en cumplir con el objetivo de diversidad marcado en su Politica de Seleccion de
Consejeros y de Diversidad en la Composicion del Consejo de Administracién -cuya ultima actualizacién ha tenido lugar
en 2024-, en la medida en que la cobertura de vacantes en el Consejo hagan posible avanzar en dicha direccion, asi
como en la implantacion de medidas que fomenten que la compafia cuente con un nimero significativo de altas
directivas, todo ello de acuerdo con las recomendaciones de buen gobierno corporativo de las sociedades cotizadas y
la modificacion del articulo 529 bis de la Ley de Sociedades de Capital, operada por la Ley 2/2024 de 1 de agosto, que
serd aplicable a Ence a partir del 30 de junio de 2027.

Asimismo, en 2024 Ence se ha mantenido como integrante del Ibex Gender
Equality publicado por BME. Este indice estd disefiado para representar
aquellos valores cotizados que cumplan la presencia de mujeres en el Consejo
de Administracion entre el 25% y el 75%, y en la Alta Direccion entre el 15% y
el 85%. Esto reconoce los esfuerzos que Ence ha venido realizando a lo largo de los ultimos afios para promover la
igualdad.

SME )( INDICE IBEX

a5 company GENDER EQUALITY

AL €
owilCg
&
=

g f\i‘,"‘,l United Nations Ademas, desde 2010 Ence es miembro de Pacto Mundial de las Naciones Unidas.
&’ Global Compact
=
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4. Gestion Ambiental
Politica y principios de actuacion en medio ambiente

La proteccién del medio ambiente y el respeto al entorno es uno de los principios de actuacion recogidos en el Cédigo
de Conducta y en la Politica de Sostenibilidad de Ence y forma parte de los valores de la compaiiia.

Para garantizar este principio, Ence incorpora dentro de su Plan Director de Sostenibilidad los principales vectores
ambientales sobre los que las operaciones de la compaiiia impactan.

El compromiso de Ence con el medio ambiente no sélo incluye el cumplimiento con los requisitos legales y los incluidos
en las autorizaciones ambientales, sino que va mas alld estableciendo objetivos anuales mas ambiciosos que la
normativa para los aspectos ambientales mds relevantes. Entre los objetivos se incluyen la optimizacion del uso de
materias primas; la valorizacién de los residuos generados; la optimizacion del consumo del agua y minimizacién de
vertido; o la reduccién de emisiones.

Ademas, consciente del impacto en las comunidades locales, establece objetivos concretos para aquellos aspectos que,
sin ser los mas criticos en términos ambientales, son de especial relevancia para garantizar la convivencia con las
comunidades vecinas, como son el ruido y el olor.

Los objetivos ambientales son monitorizados continuamente, revisados por el Comité de Direccién y el Consejo y se
incluyen en los esquemas de retribucion variable de la plantilla.

Modelo de gestion ambiental

El compromiso con la excelencia en la gestion ambiental de Ence queda recogida en la Politica de Gestion de la compafiia
y se basa en ir mas alla del cumplimiento de la normativa vigente, aplicando los principios de prevencién y precaucion
y siguiendo el principio de mejora continua.

De este modo, Ence aplica el modelo TQM (Total Quality Management) desde hace mas de diez afios en su gestién como
palanca de transformacién cultural integrando los aspectos de calidad, seguridad y salud, respeto al medio ambiente y
prevencion de la contaminacién. En el marco de este modelo existe una politica de medio ambiente en la que se definen
los objetivos generales de la compafiia en esta materia y se establecen una serie de Objetivos de Mejora Fundamental
(OMF) orientados a asegurar la adecuada gestion de los siguientes vectores ambientales:

., Reduccion
o Reduccion
Reduccion del del
del impacto consumo

consumo .
oloroso de materias
de agua :
primas

Reduccion
enla
generacion
de residuos

Reduccion Mejora en
del impacto la eficiencia
acustico energética

Reduccidn . Mejora de
: Reduccion
del impacto dela

del impacto
enla gobernanza
en los

calidad del . en Sistemas
: vertidos .
aire de Gestidn
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Ence, ademas de implementar medidas de mejora contempladas en el marco de TQM, ha disefiado herramientas para
mejorar la gestion ambiental de sus instalaciones. Estas herramientas se centran especialmente en sensibilizar e
involucrar a todas las personas que forman parte de la organizacidn, con el propdsito de establecer una cultura robusta
de conocimiento y respeto ambiental en todos los niveles, y en planificar de modo adecuado cualquier operacion con
potencial impacto ambiental para minimizar sus posibles consecuencias:

: Gestion de riesgos mediante Observaciones Preventivas de Medioambiente (OPM): este
Observaciones procedimiento consiste en la identificacion de acciones y condiciones de
SV ERGE] proceso/instalaciones que no estén alineadas con los principios de gestiéon ambiental de Ence,
i i con el fin de corregirlas de manera constructiva. El objetivo de las OPMs es concienciar y
Medioambiente
(OPM) mejorar el desempefio ambiental de las operaciones mediante la participacién de los
empleados

Gestidn de Trabajos con Especial Riesgo por motivo Ambiental (TERA): el objetivo de este
procedimiento es identificar y planificar de un modo adecuado aquellas intervenciones
que puedan tener potenciales riesgos de afectacion al medio ambiente y que no estan
regulados por procedimiento interno. De esta manera, este tipo de trabajos se someten Riesgo Ambiental
a una revision y aprobacion especifica por parte de la cadena de mando y el equipo de (TERA)
medio ambiente de la instalacion antes de su ejecucidn y se asegura que se implementan
las acciones preventivas pertinentes

Trabajos de Especial

Tanto el procedimiento para TERAs como las OPMs tienen como objetivo sensibilizar e involucrar a todas las personas
de la organizacién para construir y mantener una cultura de respeto por el medioambiente y prevencién de riesgos
ambientales en todos los niveles. Estas herramientas son un ejemplo concreto de la aplicacién del principio de
precaucioén por parte de Ence, ya que, a través de ellas, se realiza un andlisis proactivo de posibles riesgos e impactos
antes de llevar a cabo una actuacién, especialmente cuando no se dispone de toda la informacion necesaria o cuando
la actuacion se va a realizar por primera vez. En este contexto, Ence prioriza la proteccién del medioambiente y la
prevencion de la contaminacion sobre la ejecucién de la actuacion, dado que la direccion de la compaiiia solo aprueba
la accion cuando se asegura de que las medidas de prevencidn/contencion son suficientemente sélidas para garantizar
gue se minimizan los riesgos de impacto ambiental.

Certificaciones ambientales

Ence ha establecido un Sistema Integrado de Gestion para asegurar el alineamiento de todas las actividades de la
compaiiia con su Politica de Gestidn. La implementacion de este sistema sigue las siguientes normas internacionales:

v~ UNE-EN-ISO 9001, de gestién de la calidad

v~ UNE-EN-ISO 14001, de gestion medioambiental

v~ UNE-EN-ISO 45001, de gestion de la seguridad y la salud en el trabajo
v~ UNE-EN-ISO 50001 de gestién de la energia

v UNE-EN-ISO-22001 de gestién de seguridad alimentaria

Este sistema esta certificado por organismos acreditados que llevan a cabo anualmente las auditorias correspondientes.
Ademas de estas certificaciones, Ence cuenta con las siguientes certificaciones que reconocen el buen hacer y la
excelencia de sus operaciones en el desempefio ambiental:

Las biofdbricas de Pontevedra y Navia y el centro de operaciones de energia de Huelva estan ** **ﬁ
adheridas al Reglamento 1221/2009 de la Unidn Europea de Ecogestién y Ecoauditoria (EMAS), D
siendo en todos los casos, la organizacion mds longeva dentro de su Comunidad Auténoma, vg

adheridas a estos ecosistemas.

EMAS
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Asimismo, el firme compromiso de Ence con la preservacion del medio ambiente ha llevado

WAN
Q\O 0(_7 a que su celulosa cuente con la aprobacion de la etiqueta Nordic Swan Ecolabel desde 2014.
Z§ 34 Esta ecoetiqueta garantiza el cumplimiento de exigentes requisitos en areas como la
//r mitigacion del cambio climdtico, eficiencia energética y uso responsable de recursos,

v incluyendo agua, productos quimicos y materias primas.
/4

Por otro lado, la celulosa fabricada en las biofabricas de Ence ha obtenido la validacién como materia T

prima conforme a la Decision (UE) 2019/70 de la Unidn Europea, la cual establece los criterios para la S

concesién de la Etiqueta Ecoldgica de la UE (EU Ecolabel) aplicable al papel gréfico, papel tisu y -~ \,;.s.
-

productos de papel tisu. Este reconocimiento respalda el compromiso de Ence con los estandares
ambientales en la produccidn de celulosa, consolidando su posicion de liderazgo en el respeto por el Ecﬂlahe
medio ambiente. www.ecolabel.eu

En el &mbito de la economia circular, en 2024 Ence ha mantenido unas elevadas tasas de

AE NOR valorizacién y reciclaje, por encima del 99% del total de residuos, es decir, menos del 1%
de los residuos generados se envian a vertedero. Esto ha permitido mantener todas sus

instalaciones con la certificaciéon Residuo Cero de AENOR.

RESIDUO CEROD

Desde 2021, Ence ha implementado un sistema de gestidn para validar la sostenibilidad de la
biomasa de acuerdo con el esquema aleman SURE. Esta certificacién se ha establecido para V
garantizar la conformidad con los requisitos de la Directiva de Energias Renovables (UE) SlRE
2018/2001, que establece rigurosos criterios de sostenibilidad que debe cumplir la biomasa  SUSTAINABLE RESOURCES

T . s , . . Verification Scheme GmbH
utilizada en la generacion de energia. En 2024, todas las instalaciones de Ence cuentan con este
certificado.

Politica de Gestidn

Ence dispone de una Politica Corporativa de Medioambiente aprobada por el Consejo de Administracion, que formaliza
y desarrolla el compromiso de la compafiia con la proteccion del medio ambiente en sus operaciones. Entre otros, la
politica establece como principios basicos la proteccién del medioambiente y la reduccion del impacto ambiental de
Ence a lo largo de su cadena de valor. Para ello, la politica determina que la compafiia se ocupara de analizar y conocer
la naturaleza y magnitud de los potenciales impactos ambientales de sus actividades, productos y servicios y aplicara el
principio de jerarquia de mitigacidn (evitar, minimizar, restaurar y, en Ultima instancia, compensar los impactos).

En la politica también se reconoce como principio basico integrar la proteccion del medio ambiente en la planificacion
estratégica, en la gestion de riesgos y oportunidades y en la toma de decisiones de la compafiia, como por ejemplo en
las fusiones y adquisiciones de activos mediante herramientas como las due diligences ambientales. Ademas, la politica
establece que Ence definira un modelo de gobernanza y gestion ambiental, incluyendo la implementacién y
mantenimiento de sistemas de gestion ambiental basados en los principios de precaucién, prevencién de la
contaminacion y mejora continua del desempefio ambiental conforme a normas internacionales de referencia.

Documentacion del Sistema

Que consta fundamentalmente de:

e Manual de Gestidon. Documento basico del Sistema de Gestién Ambiental, confeccionado siguiendo la
estructura propuesta en la Norma UNE-EN ISO-14001.

e Procedimientos. Son los documentos que complementan al Manual de Gestion. Identifican las actividades,
las funciones y las responsabilidades de los Departamentos, Areas o Secciones.
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e Normas de Operacion. Son documentos que sirven de complemento a los procedimientos. Describen en
detalle los procesos y aspectos de gestion para asegurar su eficiencia.

e Procedimientos Operativos Estandar. Son documentos donde se describe pormenorizadamente la mejor
forma conocida de realizar tareas de operacion atendiendo a criterios de mejora continua y eficiencia.

e Planes y Sindpticos de Control. Son documentos que establecen los rangos de operacién de las variables de
control de los procesos operativos y las pautas de operacion para asegurar el buen control operacional.

En los ultimos afios, se ha realizado una actualizacion importante de los estdndares operativos y la definicidon de otros
nuevos, mediante laimplantacion de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD), recopilada en el sector de la Pasta y Papel,
alcanzado con iniciativas de intercambio de experiencias con empresas del sector y la colaboracion con tecnélogos
especialistas a nivel mundial.

Auditorias Ambientales

Herramienta para verificar la efectividad y el grado de cumplimiento de las exigencias recogidas en la documentacion
del Sistema de Gestion Ambiental implantado.

Revision del Sistema

Realizado anualmente por la Direccion, es el método utilizado para evaluar el desarrollo y eficacia del Sistema de Gestion
Ambiental implantado y poder asi concretar nuevos objetivos y metas encaminadas a la mejora continua ambiental.
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uence

THIEM R LA,
Palitica de Gestidn del Grupo Ence Resc: 5 (01092073

Emce e5un grupo empresarial dedicado a la producoion eficente de energia y celulasa, especializade en la gestion de activos ambsentales, con una fuerte
¥ permanente presenda en el medio runal e implantacian industrial.

Emce desarralla su actwidad forestal, industrial y enengética segln bos principics y oriterios de sostenibilbdad, siendo prioritana  adecusda gestdan de
=i recursos y el corsuma respansable de madera, agua y energla, para lograr & plena satisfacridn de los compromisos con acokonistas, trabajadores,
chentes, el entorno y otros grupos de interés.

Ence adopta una geshdn por procesas, integrando, en todos sus niveles, [a prevencidn de riesgos y |2 proteccion de les personas y del medio ambiente,
la eficiencia y calidad de la produccidn, i mejora del desempefio energético, (a gestion de (3 inocusdad alimentaria y los principeos. de geshdn y
certificacién forestal sostenible, incluida la cadena de oustodia de la madera.

En consecuenca, la Direccidn de Emce dotard a la organizacidn de los recursos y principias necesarios para el cumplimiento de los siguientes
compramisas, encaminados al logro de ka escelencia empresarial.

L. COMPROMISO WISIBLE DE LA DIRECCION, MANDOS ¥ TRABAIADORES

Las personas que trabagamos en Ence tenemas |a resporsabilidad de maostrar de forma wishle nuestro compromiso con esta Palfbca y oon cuantos
doousmentos ka desarmalien o complementen, y kograr, con e impulsa y ed ejemplo de b Direcdon, Téonicos y Mandos, su implantacion efectiva

De modo prioritario, para lograr ura eficaz prevencedn de los resgos que afecten a la seguridad y salud de las personas, todos los trabajadores
mantendremos una actitud de tolerancia cere frente a incumplimientos, con el objetivo de alcanzar Cere accidentes.

2. FORMACION ¥ PARTICIPACIOM DE LAS PERSOMAS

Fromoweremas actwamente a sensibilzacion y ka formacicn conbinuada de cada persona, con e fin de fadiitarle los comoomientos, procedimientos y
medios necesarios para el aderuado desempefia de s activedad, y lograr asi un trabago eficiente, de calidad, realizado con seguridad, con respeto al
medic ambiente, fomentaremos una ouftua de seguridad e inoosdad alimentaria.

Fomentaremos |a parbcipacidn activa de b= persoras para que sus habilidades, conocimiento y experiencia sean trasmibdas, con el soparte y
colaboracidn de Técreons y Mandas, en beneficio de toda La organizacion.

3. COMUNICACION COM GRUPOS DE INTERES

Mantendremos ura acttud de transparenda vy comunscacdn fluida ton accionistas, trabajadores, omursdades loles, adminstraciones piblicas,
chentes, proveedores, contrabstas y ofros grupos de intenés, establecendo vizs que penmitan conocer y comprender sus necesidades y expectativas,
paoniendo a su disposicion informaddn relevante y pertinente sobre nuestro desempefio eoondmicn, social, ambiental y energéhico.

4. SOSTENIBILIDAD, CUMPLIMIENTD DE NORMATIVA Y OTROS REQUISITOS

La sostemibilidad en nuestras actuaciones es un prindpio bdsico e imenunciable, enfocado al mantenimiento de los recursos a lrge plao y de la
biod iwersidad, la muitifuncionalidad en nuestra actuackdn terntoral y (a perdurabiidsd de los activos ambientales, econdmicos y sodales gue
gestionamos, procurando mejorarios.

Emce y, por tamto, cada ura de ks personas que formamos parte de la ofganizodn, se compromete 3 establecer y respetar estrictamsente las paartas
necesarias para el cumplimiente de (a2 normativa, legeslacion aplicable y oiros requisitos que |a crganizacion suscriba, verificando diche cumplimiento
mediante inspecciores y auditonas.

5. PREVENCION DE RIESGOS, PLANIFICACION ¥ MEIDRA CONTINLA

Medante la adecuada identificadcon, evaluackin y planificacicn de todos (os aspectos de geshon, alcanzaremas una eficaz prevencon de los riesgos,
accidentes & impactas gue afecten a las personas, los beenes y el medio ambiente [induwida el control de accidentes graves). Implementaremas y
mantendremos un Sisbema de Gestidn de Inocuidad Almentaria basada en la 150 23000 y en kos principios del Andlisis de Peligros y Puntos Criticos de
Contral. Ampliaremas el alcance de bos procedimeentas para b gestidn de incidentes relacionados con @ inocwidad almentaria, ncluyendo la
identbificackdn, notficackdn, investigacian y accidn correctiva de cualguier desviacion o contaminackan.

Se garantizard asi un alto nivel de seguridad, y se contribuird al logro de los objetvos de mejora gue Ence fija, revisa y evalla periddicamente, de acuerda
a los compromisos de esta Politica.

Maos omgrometemos a la innowackdn y mejara continua de ka efidencia y calidad de procesos y producics, del comportamiento ambiental y enengétioo
de |3 arganizacidn, ¥ de las condidones de seguridad y salud de los tabagadores, y para nuestros chentes fworecienda hdbitos y comportamientos
perzanales seguras.

B COOPERACHIN COM NUESTROS CLIENTES, PROVEEDORES ¥ CONTRATISTAS
Fealzaremos nuestros productos cumpliendo las especificaciones ewigides por los clientes. Asimismo, en el dmbito de nuestras actividades,

PIOMOWEremas gue nuestnas proveedarnes y contratistas asuman ks criterios y reguisitos de gestién que, cobenentes con esta Palitbca, Ence definicd en
cada caso.

Cooperaremos con los chentes, los proweedores y los contrabstas, estableciendo relaciones efiaces que aporten walor mutuo, favoredendo la
coordinacitn empresarial y contribuyendo a mejorar ka gestion giobal de nuestras actwidades.

Igramcien cies ‘Desimanaran Bnomat
Py i oy Godapric: Dibagades
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Certificaciones

EMAS

CERTIFICADO DE INSCRIPCION EN EL REGISTRO EMAS
DEL PRINCIPADO DE ASTURIAS
La Consejeria de Administracion Pablica, Ordenacién del
Territorio y Medio Ambiente, certifica que la organizacion:

CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A.
GRUPO EMPRESARIAL ENCE

para su centro
CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A.
sito en Armental, s/n- 33710- Navia
esta inscrita en el Registro EMAS del Principado de Asturias con el ndmero:

ES-AS-000001

de acuerdo con lo que se enel (CE) n° def
Europeo y del Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de
organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambiental (EMAS)

Fecha de Inscripcion: 24/02/2012
Fecha de renovacion: 10/1012022
Vélido hasta: 09110/2025

La validez del presente Certificado de Inscripcion en el Registro EMAS ests condicionada al
i del; el citado regl Ia resolucion porel
Organismo Compatents. En caso de cancelacion, se debe entregar of presento Cortificado ante dicho
Organismo Compstente

AENOR ==

Confia

Certificado del
Sistema de Gestién de la Calidad

ER-0526/2012

AENOR certifica que la organizacién

CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A.

e la calidad conforme con 13 Norma IS0 9001:2015

y '
(CELLECFy

comercializada como NATURCELL.
Produccion de energia eléctrica a partir de biomasa.

queserealizanen  ARMENTAL, S/N.33710 - NAVIA (ASTURIAS)

N AENOR INTERNACIONAL S.A.U.
Génova, 6, 28004 Madrid. Espafia
NET  Tel 914326000 www.aenor.com

Rev.: 3-10/07/2025

LRQA

Certificado de Aprobacion

Certificamos que el Sistema de Gestion de :

ENCE Energia y Celulosa - Centro
de Operaciones de Navia

Ammental, sn. Asturiss, 33710 Navia, Espafia

ha LRQA
1SO 14001:2015
Numeros de Aprobacién. 1SO 14001 - 0036000

El alcance de esta aprobacién es aplicable a:

LECFy
de bomasa

Paul Graat

Area Operatons Manager, Eurcpe
Emitido por: LROA Limied

Confia

Certificado del Sistema de Gestién
Seguridad y Salud en el Trabajo

SST-0079/2005

AENOR certifica que la organizacion

CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A.

Seguridad y Salud en el Norma
1S045001:2018

5 .
blanqueada. Produccidn de energla eléctrica a partir de biomasa.

queserealizamen:  ARMENTAL S/N.33710- NAVIA (ASTURIAS)

B1112

Expiracién2026-11-12

Rafael GARCIA MEIRO
CE0

'3

i, AENORINTERNACIONAL S.AU.
Génova, 6.28004 Madrid. Espaia
{JQNET  Tel.914326000- www.aenor.com

of

AENOR —
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AENOR

Confia

Certificado del Sistema de Gestién de
Residuo Cero

AENOR

RESIDUO CERO

RC-2020/0012
AENOR certifica que la organizacién

CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A.

dispone de un sistema de gestion de residuo
del Reglam

o a la valorizacion conforme con los requisitos
RP-CS6-057

para las activi:

depasta de eucalipto.

queserealizanen:  ARMENTAL S/N.33710 - NAVIA (ASTURIAS)

Primera emis
Expiacd

L s GACANERD
cE0

AENOR INTERNACION

INT ALSAU.
Génova, 6. 28004 Madrid. Espana
Tel. 9143260 00.- wwiw aenar.com

AENOR

Certificado del Sistema de Gestién
de la Seguridad Alimentaria

SA-0006/2024

AENOR cer

ficaque la organizacion

CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A.

dispone de un sistema de gestién el entaria conforme con la Norma UNE-EN ISO

paralas actividades: i
cartén para uso alimentario,

que sereal

nen  CLARMENTAL, S/N. 33710 - NAVIA (ASTURIAS)

Primera emisite:

Expiracién2027-03-7

G
QNET ™

AENOR CONFIASAU.
iénova. 6, 28004 Madrid, Espaha
9143260 00. www aenar.com

be RESPONSIBLE | be SUSTAINABLE |

Rev.: 3-10/07/2025

M1
l@l ESW-N SUSTAINABLE RESOURCES

Verification Scheme GmbH

Certificate

SURE-EU/ES-001/ 220243345

By means of an audit on 28.02.2024, documented in a report

CGN CERTIFICATION
SURE-EU-Cert-ES-001
Avda. 7, ? Spai

confirms to

CELULOSAS DE ASTURIAS S.A.U.

SURE ID: 00179

Armental 5/n. 33710 - Navia- Asturias

Geo-coordinates latitude: 43.534012 longitude: -6.697680

i with the f th f system

* ek *

% SURE-£U Certification Scheme
* *

for ol the under Directive (EU) 2018/2001
of the European Parliament and the Council based on SURE Scheme documentation valid at
time of the audit.

This certificate serves as proof of compliance with the requirements of Directive (EU)
2018/2001 for the following scope(s):

1101 - Groupmanager of agricultural biomass producers / 1201 - Groupmanager of forest bio-

od 20; o /1301 of waste and residy
producers / 1302 - Waste Producer/ Production point / 2101 - First gathering point agricultural
blomass/ 2201 - First gathering point forest biomass/ 2301 - Collector of waste and residues/
3101 - Treatment plant agricultural biomass/ 3201 - Treatment plant forest biomass/ 3301 -
Treatment plant waste and residues/ 4001 - Supplier before the last interface / 5101- Electricity
from biomass (solid biomass) / 7001 - Greenhouse gas calculation (default values).

Date of certification decision: 26.04.2024
‘This certificate s valid* from: 26.04.2024 to 25.04.2025,

osaz1395R
JAE ROOR
Vilagarcia de Arousa, 26.04.2024

Place and Date Signature of certification body

eten ke et

s s o e b

ot - ot S St RO, 103 3023 0

[T —
15050081 -7 Contwe 301

LROA e

SWREY

Certificado de Aprobacion

Certificamos que el Sistema de Gestion de :
ENCE Energia y Celulosa - Centro
de Operaciones de Navia

Ammental, s, Asturias, 33710 Navia, Espaia

baddo por L 1
1SO 50001:2018

Ndmeros de Aprobacién: 1SO 50001 - 00040847

El alcance de esta aprobacion es aplicable a:

de bomass,

Paul Graat

#res Operscns Mansger, Europe

Emitido por: LROA Limted

Fage 1011
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AENOR

CErtlflcadO de Cadena de CUStO dla pEFC SCS Global Services cerififica que una auditoria independiente se ha completado en conformidad con lafs) norma(s)

aplicable(s) estd confirmada para
Ence, Energia y Celulosa S.A.

Beatriz de Bebadilla, 14, Madrid, Madrid 28040, Espaiia
Este certificado de multi-5itio cubre la producecion de pasta de celulosa utilizando e sistema de credito y la
distribuion e madera en rollo, lefia, y ramas utilizando el sistern de transferencia. El certificado también cubre un

i aca di rol da mitla d Esparia y Portugal, y 1a venta ds Madara Gontrolada

Fsc.
Lais} instalacion(es| por |a presente ha/han sido certificarta(s) bajo las nommas de Cadera de Custodia para vender
Ios siguientes productos FSC

FSC 100%; FSC Controlled Wood; FSC Mixto i fsc.org
N°: AEN-PEFC-COC-0030 FaCe AQ00S21

AENOR certifcaque I organizacit Lo vakiacén ha i aiborads por Sclantc Gzt Syetm (SCS)-da aonfarmidad so s el del Foret e
Stewardship Council, A.C. (FECKS
ENCE ENERGIA Y CELULOSA, S.A. FSC Standard: FSC-STD-40-003; FSC-STO-40-004; FST-ST0-40-005
i Certificado: SC8-COC-004865 Codigo de Licencia de Marca: FSC-C081854
PERC 20 e Requisitas. PE entode Cédigo de Madera Controlada (MC): SCS-CW-004665
domiclliosocial  Calle DE BEATRIZ DE BOBADILLA n®14, Planta 4* 28040 -
MADRID
pdalidad:  MULTISITE
slcance:  Veranexo Walido desde: 22 de abril 2021 Fecha de caducidad: 21 de abril 2026
Ver anexo par
2003.09-18 @
2024-04-23
2028-0917

Maggie Schwartz, Director, Ciain of Custody

AENOR CONFIAS AU,
Génova, 6. 28004 Madrid. Espaia
Tel. 91432 60 00.- wirvLaenaL.com

Rafael GARCIA MEIRO
CE0
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5. Desempeno Ambiental
Prevencion de la contaminacion aplicando las Mejores técnicas disponibles

Uno de los principios de actuacién de Ence en materia medioambiental es el compromiso de cumplimiento riguroso de
la normativa vigente, que establece los requisitos que deben cumplir todas las actividades relacionadas con la
produccion de celulosay la generacidn de energia renovable con biomasa, asi como la adaptacion a las Mejores Técnicas
Disponibles (MTD) establecidas en los documentos BREF de la industria de pasta y papel (Best Available Thecniques in
the Pulp and Paper Industry 2014) y las MTD conforme a la Directiva 2010/75/UE para las grandes instalaciones de
combustion en 2017.

La Biofdbrica de Navia asume como compromiso dentro de su politica ambiental el cumplimiento de los requisitos
legales y se refleja como un principio bdsico de comportamiento dentro de su Politica Ambiental.

A fin de mantener al dia la informacidn sobre los requisitos legales aplicables, Ence en Navia dispone de una metodologia
para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los requisitos legales ambientales que le son de aplicacion
y obligado cumplimiento, asi como otros requisitos que decida suscribir de manera voluntaria.

Las principales autorizaciones de que dispone Ence Navia, y que sirven para dar cumplimiento a los requisitos legales
aplicables, son las siguientes:

Resolucioén inicial Actualizacion
Concesion Licencia de actividad 15/07/1971 23/08/2012
Permiso de captacion de agua del Rio Navia 05/05/1972
26/10/2011
18/05/2015
Autorizacion Ambiental Integrada 10/12/2008
03/05/2019
23/07/2023
Concesion de ocupacion del DPMT vy utilizacion
o ] 27/09/2006
del emisario submarino
30/10/2014
Autorizacion de emisién de GEI 2013-2020 18/10/2012
09/03/2020
Autorizacion de emision de GEI 2021-2030 18/11/2020 13/03/2023

A efectos ambientales, los requisitos especificos de la Biofdbrica de Navia, estan recopilados en la Autorizacion
Ambiental Integrada (AAI-039/13; AAI-039/MS1-18 y AAI-039/M1-18) y la Autorizacidn de emision de GEI. En ella se
establecen los requisitos legales de aplicacidn en los aspectos de:

Emisiones a la atmdsfera
Vertido de efluente

Produccion de residuos
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Impacto acustico

Control de suelos y aguas subterraneas
Prevencién y control de legionella
Vigilancia ambiental

El Plan de Control Ambiental definido para el control de los aspectos ambientales significativos, garantiza el seguimiento
permanente del grado de cumplimiento de los requisitos legales aplicables y la rapida puesta en marcha de las acciones
pertinentes para solventar cualquier anomalia.
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6. Aspectos Ambientales

En la Biofabrica de Ence Navia se identifican los Aspectos Ambientales, y los Impactos Ambientales asociados, tanto
directos como indirectos de sus actividades, procesos, productos, servicios, incluyendo nuevos proyectos, desde una
perspectiva del ciclo de vida, de forma que se identifica como la actividad de Ence Energia y Celulosa afecta al
medioambiente, identificando los impactos asociados a las diferentes instalaciones.

Una vez identificado el aspecto ambiental, se recaba la informacién necesaria para proceder a su evaluacion. Para la
evaluacion de los aspectos, la Direccién ha establecido criterios de significacion como las exigencias legales u otro tipo
de requisitos a los que esta sometido la organizacion, el coste econémico-ambiental, la cuantificacidon del impacto
generado, la existencia de reclamaciones de partes interesadas, la sensibilidad del medio receptor, y la percepcion
externa. A estos criterios se le asigna un valor o puntuacién y cuando la suma de puntuaciones obtenidas supera el valor
definido en el procedimiento de evaluacion, dicho aspecto es considerado Significativo y consignado como tal en el
registro de aspectos ambientales.

Los Aspectos Ambientales Significativos forman parte de la documentacion de la Revision por la Direccion, y se tienen
en cuenta a la hora de determinar los riesgos y oportunidades relacionados y de establecer los Objetivos y Metas
Ambientales.

Produccién

Dado que algunos indices de comportamiento ambiental se expresan como unidad de emisién por unidad de
produccidn, a continuacion estan reflejadas las producciones anuales desde el afio 2021, expresadas en toneladas.

Produccion de Celulosa (ADt)

577.435 576.996 578.067

2021 2022 2023 2024

Identificacion de Aspectos ambientales

Los aspectos ambientales se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos directos estan asociados a los productos y
actividades desarrolladas por Ence en Navia sobre los cuales ejerce un pleno control de la gestion. Los aspectos
indirectos son el resultado de la interaccién entre la fabrica de Navia a y terceros, sobre los que pueda influir en un
grado razonable.

En el Sistema de Gestion existen procedimientos ambientales especificos para llevar a cabo la identificacion y evaluaciéon
de los aspectos ambientales directos de procesos y productos, y de los aspectos indirectos, tales como actividades de
contratas, transporte y proveedores.

Tras la evaluacién, han resultados significativos:
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Aspectos ambientales directos Impacto ambiental

Materiales Consumo de recursos

Energia Consumo recursos / Calidad del aire

Consumo de agua Consumo de recurso natural

Emisiones a la atmdsfera Calidad del aire

Inmision atmosférica Calidad del aire

Efluente liquido Calidad de las aguas del medio receptor

Subproductos y residuos Elaboracidon de suelos artificiales, valorizacidn energética
Uso del suelo Biodiversidad

Olor Calidad del aire

Ruido Contaminacion acustica

Aspectos ambientales de productos quimicos Consumo de recursos

Aspectos ambientes directos

Los aspectos ambientales directos significativos asi como otros aspectos que no resultan significativos pero que
presentan regulacién especifica, se analizan en este apartado para realizar la valoracién del comportamiento ambiental
de la fabrica mediante los datos de los parametros de control obtenidos en los Gltimos afios.

A continuacion se detallan los principales indicadores de desempefio ambiental de la Biofabrica de Navia en cada uno
de estos apartados.

Uso eficiente de materias primas

Consumo de Maderay biomasa

En el proceso de produccién de pasta de celulosa, Ence utiliza como principal materia prima la madera,
mayoritariamente de eucalipto y de fuentes locales. Este material se aprovecha integramente, utilizando la celulosa
para la produccién de pasta y el resto (lignina, corteza) para la generacién de energia, haciendo el proceso no sélo
autosuficiente sino excedentario en términos energéticos. La electricidad renovable excedentaria se exporta a la red,
contribuyendo a descarbonizar el mix eléctrico nacional.

Ence, ademas de asegurar que los eslabones de su cadena de suministro cumplen con los criterios de sostenibilidad que
marca la compainiia, otro de los elementos fundamentales en el sistema de supervision pasa por asegurar la trazabilidad
de toda la madera y la biomasa que se consuma en las instalaciones de Ence.
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Para asegurar la legalidad y trazabilidad de la madera, Ence tiene implantado un Sistema de Gestién de la trazabilidad
de la madera que esta certificado por los mas estrictos estandares internaciones de cadena de custodia, FSC® (Cédigo
de licencia FSC® C081854) y PEFC (Cddigo de licencia PEFC/14-33-00001), que garantizan la trazabilidad de la madera
desde su compra en el monte (madera del patrimonio de Ence y compras en pie) o en los centros de recepcion
(suministradores de madera), hasta su venta a los clientes de celulosa.

En el caso de la biomasa, el Sistema Sure, también certificado por entidad externa independiente, garantiza asimismo
la trazabilidad de la biomasa desde su origen (biomasa de patrimonio de Ence o compras en pie) o suministrador.

El control de la trazabilidad de la totalidad de los materiales se realiza a través de la plataforma SAP. Este sistema
proporciona toda la informacion relativa al producto, tal como volimenes, densidades, tipo de material, fecha y hora
de pesada, numeros de Cadena de Custodia o certificado Sure asociados al proveedor y certificado de Gestion Forestal
asociados al monte, etc., permitiendo trazar en todo momento las cantidades suministradas mediante un control de
produccidon exacto. Adicionalmente, para las compras en pie y madera procedente de montes de patrimonio de Ence,
el sistema proporciona y restringe las vigencias de los permisos asociados a cada referencia catastral que integra el
pedido de compra de un monte, asegurando en todo momento el control y el seguimiento de los productos extraidos
de la parcela Yy, asi, la trazabilidad de los mismos desde el monte hasta su destino al cliente final.

Para el caso de la biomasa usada en la generacion de energia renovable, Ence ha desarrollado internamente
herramientas que aseguran su trazabilidad al origen. Cada pesada certificada que entra en las plantas de energia lleva
asociada informacién del nimero de certificado y pais de procedencia tal y como el esquema Sure establece. Asi, en sus
instalaciones, Ence asegura la trazabilidad desde la entrada a la planta hasta la produccion de electricidad mediante un
sistema de balance de masas, certificado de acuerdo al esquema Sure, acorde con los requerimientos de la Directiva
2018/2001. Cada planta posee su propio balance de masas mensual, con las entradas de biomasa sostenible y la energia
renovable seguin RED Il que ha producido.

Madera (tEF/ADt)

*tEF tonelada a la entrada en produccién

2021 2022 2023 2024

Madera (tEF/Afio)

*tEF tonelada a la entrada en produccién

1.934.972 1.916.640 2.039.380 1.933.223

2021 2022 2023 2024
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Consumo de Productos Quimicos

En el proceso también se utilizan aditivos (sosa, agentes blanqueantes, etc.) para separar y tratar la celulosa, asi como otros reactivos
para tratar los efluentes y emisiones, minimizando asi suimpacto ambiental. El proceso se desarrolla en un ciclo cerrado,
por lo que la mayor parte de los aditivos empleados (cal, sosa, sulfato de sodio) se recuperan y se vuelven a incorporar
al proceso.

Ence garantiza que todos los productos quimicos empleados en sus instalaciones cumplen con los requisitos del
Reglamento 1907/2006 sobre el registro, evaluacidn, autorizacion y restriccion de sustancias y preparados quimicos
(REACH). Ademds, Ence establece como requisito para sus proveedores que los compuestos suministrados cumplan con
las fichas de seguridad pertinentes y estén debidamente etiquetados de acuerdo con la normativa europea vigente.

Ademas de optimizar el uso de materias primas en los procesos productivos, Ence trabaja en el ecodisefio de sus
productos, desarrollando nuevos productos de pasta de celulosa que requieren menores consumos de materias primas
y quimicos. El mejor ejemplo de esta apuesta de Ence por la sostenibilidad es la pasta no blanqueada Naturcell, que no
requiere de agentes blanqueantes, con lo que se elimina el consumo de gran parte de los quimicos del proceso. También
cabe destacar la pasta Powercell, un producto capaz de sustituir fibra larga en varias aplicaciones que requiere un menor
consumo de madera por tonelada de pasta producida, asi como un menor consumo de quimicos en su etapa de
blanqueo.

Como medida para reducir el impacto ambiental de su proceso de produccién de celulosa, Ence apuesta por un blanqueo
libre de cloro en sus biofabricas, empleando en Navia el proceso ECF (Elemental Chlorine Free), en el que se sustituye
el cloro elemental por didxido de cloro para prevenir la contaminacion por dioxinas.

Material 2021 2022 2023 2024
Sosa (t) 13.660,0 14.720,2 14.947,3 13.488,6
Sosa (t/tAD) 0,024 0,026 0,024 0,023
Acido sulfurico (t) 16.663,0 16.237,0 17.290,5 16.639,3
Acido sulfurico (t/tAD) 0,029 0,028 0,028 0,029
Agua oxigenada (t) 3.973,0 4.032,7 4.496,4 4.508,4
Agua oxigenada (t/tAD) 0,007 0,007 0,007 0,008
Clorato (t) 12.487,0 11.799,8 13.058,3 13.585,7
Clorato (t/tAD) 0,022 0,020 0,021 0,024
Carbonato calcico (t) 221,7 126,5 357,0 1.715,7
Carbonato calcico (t/tAD) 0,0004 0,0002 0,0006 0,0030
Oxigeno (t) 12.776,0 14.096,4 14.673,0 13.729,8
Oxigeno (t/tAD) 0,022 0,024 0,024 0,024

Uso de energiay eficiencia energética
La eficiencia energética es otra de las prioridades en la gestion ambiental de Ence, por lo que la compafiia establece

medidas para mejorarla que se orientan a la reduccion del consumo de combustibles y al autoabastecimiento de
electricidad,
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Uso de combustibles

La mayoria de los combustibles que utiliza Ence son de origen renovable, fundamentalmente biomasa. En la Biofabrica
de Navia, los principales combustibles utilizados en el proceso proceden de la propia madera (cortezas y lignina), aunque
también se utilizan fuel y gas natural en los hornos de cal y fuel como combustibles auxiliares en las calderas. Ence ha
disefiado un plan de descarbonizacidon dentro del que alguna de las principales iniciativas, son el uso de Metanol
(obtenido del proceso industrial) y de biomasa como combustibles alternativos para prescindir de estos combustibles
fosiles y reemplazarlos por otros renovables.

En octubre de 2021, la biofabrica de Navia obtuvo la Certificacion del sistema de gestion de la energia de la biofabrica
de acuerdo a la norma UNE-EN-ISO 50001, demostrando asi el enfoque a la mejora continua de los aspectos energéticos
derivados de su actividad.

En 2023, en coherencia con el Plan de Descarbonizacién, y tras desarrollar con éxito inicialmente la investigacion,
posteriormente la ejecucion del proyecto y conseguir la Autorizacién Administrativa, la Biofabrica de Navia ha sustituido
parte de su consumo de combustibles fosiles en los hornos de cal, por biometanol, que es un biocombustible obtenido
a partir del tratamiento de los gases del proceso de digestion con nula aportacién en términos de gases de efecto
invernadero. El uso de biometanol podra remplazar hasta el 10% del consumo de gas natural. Esta accién forma parte
del Plan de Descarbonizacién de Ence el cual prevé la sustitucidn de los combustibles fésiles por otras alternativas, tales
como el uso de biomasa pulverizada lo que permitira reducir la dependencia de combustibles fdsiles reemplazandolos
por otros renovables. Las iniciativas incluidas en el Plan de Descarbonizacién en la Biofabrica de Navia han permitido
reducir las emisiones de alcance 1 un 30% respecto al afio anterior.

A continuacioén se detallan los consumos de los principales combustibles utilizados en la Biofabrica de Ence Navia:

Combustibles renovables
Consumo de biomasa (GJ) Consumo de licor negro (GJ)

2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024

3.093.263 2.742.606 2.791.318 2.923.393 10.658.149  10.175.943 9.662.367 9.807.445

Otros combustibles
Consumo de gas natural (GJ) Consumo de fuel (GJ)

2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
870.440 47.828 603.006 791.888 256.113 1.052.647 417.820 210.396
Consumo de propano (GJ) Consumo de gasdleo (GJ)
2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
106 73 60 46 40 17 7 7

NOTAS: LOS DATOS SE REFIEREN A CONSUMOS DIRECTOS DE ENCE, ES DECIR, COMBUSTIBLES UTILIZADOS EN LAS INSTALACIONES DE LA COMPARNIA. LA COMPARNIA NO
DISPONE DE DATOS DE CONSUMO DE COMBUSTIBLES INDIRECTOS, COMO LOS NECESARIOS PARA TRANSPORTAR LAS MATERIAS PRIMAS A LAS INSTALACIONES (LOGfSTICA
DE MADERA Y BIOMASA) O EL PRODUCTO FINAL (LOGISTICA DE LA CELULOSA), POR LO QUE SE ESTIMAN ANUALMENTE PARA EL CALCULO DE LAS EMISIONES DE ALCANCE

3 EN EL INVENTARIO DE EMISIONES DE ENCE.
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Consumo de Biomasa

Consumo de Biomasa (t/ADt)

2021 2022 2023 2024

Consumo de Biomasa (t/afio)

359.680 363.225 379.066

2021 2022 2023 2024

Consumo de Gas Natural

Consumo de Gas Natural (m¥afo)

21.044.060

15.960.993

1.266

2021 2022 2023 2024
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Consumo de Gas Natural (m¥ADt)

0,002

2021 2022 2023 2024

En los graficos se visualiza el impacto derivado de la sustitucién del gas natural por fuel oil en los hornos de cal derivados
de las circunstancias excepcionales del mercado de la energia derivadas del conflicto en Ucrania. El consumo de fuel oil
se efectud durante el afio 2022 hasta abril de afio 2023. En el afio 2024 se consumid gas natural.

Consumo de Fuel

Consumo de Fuel Total (t/afo)

6.348

2021 2022 2023 2024

Consumo de Fuel Total (t/ADt)
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En los graficos se visualiza el impacto derivado de la sustitucion del gas natural por fuel oil en los hornos de cal derivado de las
circunstancias excepcionales del mercado de la energia derivadas del conflicto en Ucrania. El consumo de fuel oil se
produjo durante el afio 2022 hasta abril de afio 2023. En el afio 2024 se consumid gas natural.

Generacion y consumo de electricidad

En 2023, Ence cambid el régimen de consumo pasando de la situacién habitual del sistema de mercado eléctrico todo-
todo (se compra todo lo que se consume y se vende todo lo que se genera) a un régimen de autoconsumo, vertiéndose
a la red el excedente. Gracias a esto se ha conseguido consumir casi un 70% de electricidad de origen renovable
procedente del autoconsumo.

A continuacidn se detallan los datos de produccidn total de energia y la produccién de energia renovable. El criterio con
el que se determina los datos de energia renovable del afio 2024 se ha aplicado también en los afios 2021, 2022 y 2023,
teniendo en cuenta el consumo de fuel para la alimentacion de los hornos de cal en sustitucion del gas natural desde
diciembre de 2021 derivado de las circunstancias excepcionales del mercado de la energia asociadas al conflicto en
Ucrania, volviendo al consumo de gas en el afio 2023.

En 2024, en coherencia con el Plan de Descarbonizacién, y tras desarrollar con éxito inicialmente la investigacion,
posteriormente la ejecuciéon del proyecto y conseguir la Autorizacion Administrativa, la Biofabrica de Navia sustituyé
parte de su consumo de combustibles fosiles en los hornos de cal, por biometanol, que es un biocombustible obtenido
a partir del tratamiento de los gases del proceso de digestion. El uso de biometanol remplaza hasta el 10% del consumo
de gas natural.

Energia Producida (MWh/afio)

600.948 597.157 577.523

2021 2022 2023 2024

478.286

Energia Producida (MWh/ADt)

2021 2022 2023 2024
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Energia Producida Renovable (MWh/afio)

& H

528.528
418.924

2021 2022 2023 2024

Energia Producida Renovable (MWh/ADt)

0,893 0,861
0,725

2021 2022 2023 2024

Biodiversidad

Se muestran a continuacion los datos de Biodiversidad correspondientes al afio 2024 y la evoluciéon con respecto a los
afios anteriores. Para su calculo se parte de la superficie total de la parcela de la biofabrica (469.599 m?), a la que se le
descuentan las superficies sin impacto ambiental tales como las zonas selladas impermeables (5.433 m?) y las zonas
orientadas a la naturaleza en el centro (15.245 m?), no existiendo fuera del centro zonas destinadas a la naturaleza.

2021 2022 2023 2024

Total superficie (m?) 469.599 469.599 469.599 469.599
Superficie sellada impermeable (m?) 5.433  5.433 5.433 5.433
Superficie destinada a naturaleza (m?) 15.171 15.171 15.245 15.245

Superficie destinada a naturaleza fuera las instalaciones (m?) - - - -

Total (m?) 448.996 448.996 448.921 448.921

indice (m?/ADt) 0,78 0,78 0,73 0,78
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Recursos hidricos

La mayor parte de los procesos industriales de Ence conllevan el uso de recursos hidricos. En el caso de la produccion
de celulosa, el agua se utiliza en varias fases del proceso: como medio para la coccién de la madera, en el proceso de
lavado y como refrigerante en el proceso de cogeneracién. Por este motivo, las biofabricas deben situarse en
emplazamientos que aseguren un suministro suficiente de agua dulce.

Teniendo en cuenta su dependencia de los recursos hidricos en sus actividades principales, Ence es consciente de que
el agua es un bien escaso que debe utilizarse de manera responsable. En este sentido, la busqueda de eficiencia en el
uso de los recursos hidricos en las operaciones industriales es uno de los principios fundamentales de actuacién de Ence.
Siguiendo esta maxima, la compafiia disefia sus procesos de produccion de celulosa y generacién de energia con el
maximo respeto por los recursos hidricos, asegurando el suministro, optimizando el consumo de agua para aumentar
la resiliencia de las instalaciones en los periodos de escasez y mejorando la calidad de los efluentes liberados para asi
reducir el impacto ambiental sobre los sistemas acuaticos.

En cuanto a la biofdbrica de Navia, se han puesto en marcha un ambicioso plan de mejora operacional para conseguir
reducir el consumo de agua, con iniciativas tales como cierres de circuitos, reutilizacion de condensados, recuperacion
de aguas de contralavados o reutilizaciéon de agua de scrubbers. En 2024, se ha desarrollado la ingenieria conceptual
para las préximas etapas en relacion a la reduccion del consumo de agua de la Biofabrica de Navia.

Consumo de agua especifico (m3/Adt)

Centro 2021 2022 2023 2024

Navia 35,7 31,5 28,7 29,5

Consumo de Agua (m¥afio)

20.640.189

18.183.518 17.628.330 17.044.022

2021 2022 2023 2024

Consumo de Agua (m¥/ADt)

2021 2022 2023 2024
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El agua que Ence utiliza en sus biofabricas y plantas de energia procede de fuentes superficiales o subterraneas
autorizadas siempre de acuerdo a las autorizaciones ambientales correspondientes. Las instalaciones con mayores
consumos de Ence se sitlan en areas de riesgo de estrés hidrico bajo, segiin el mapa Aqueduct de WRI (World Resources
Institute):

Centro Fuente principal de suministro Nivel de riesgo WRI (Estrés hidrico)

Navia Agua superficial. Rio Navia Bajo (0-1)

Prevenciény control de efluentes liquidos

Ademas de reducir el consumo de agua, Ence trabaja también en reducir la cantidad y mejorar la calidad de sus efluentes
mas alld de los requisitos establecidos en sus autorizaciones ambientales. Asi, Ence aplica diversos procesos de
tratamiento y depuracion para optimizar la cantidad y calidad de sus efluentes con un enfoque de mejora continua.

Los parametros caracteristicos de la calidad del efluente de la Biofabrica son los siguientes:

e Demanda Quimica de Oxigeno (DQO): normalmente residuos biodegradables de madera del proceso.
Durante su biodegradacion produce un consumo de oxigeno que se detrae del oxigeno presente en el
entorno.

e Demanda bioldgica de oxigeno (DBOs): es un parametro que mide la cantidad de materia susceptible de ser
consumida u oxidada por medios bioldgicos.

e Sdlidos en suspension (S.S.): fundamentalmente fibras de celulosa que escapan del proceso. Estas pequefias
particulas pueden reducir la penetracién de la luz del sol en el medio receptor.

e Compuestos organohalogenados (AOX): son sustancias quimicas que contienen uno o varios dtomos de un
elemento halégeno. Se generan en muy pequefias cantidades en el proceso de blanqueo de la celulosa libre
de cloro elemental (ECF).

e pH: mide el grado de acidez o alcalinidad del agua. El pH de las aguas naturales varia entre 5 y 9; las
desviaciones del pH fuera de estos limites pueden producir efectos negativos en la fauna y flora del medio
receptor.

En la biofabrica de Navia en 2024 se ha continuado trabajando en reducir la cantidad y mejorar la calidad de su efluente
mas alla de los requisitos establecidos en su autorizacion ambiental (AAl) con la consolidacién de las mejoras en la planta
de tratamiento de efluentes mediante la optimizacién del sistema bioldgico y del sistema de refrigeracién. Todos los
pardmetros del efluente de la planta de la biofabrica de Navia se sitian muy por debajo de los limites fijados en su AAl,
en concreto para la DQO (Demanda Quimica de Oxigeno), principal medida de la calidad del efluente, el valor se sita
en 3,0 kg/tAD frente al maximo de 7 kg/tAD establecido en la normativa europea BREF de mejores practicas ambientales
del sector de la celulosa.

En la Biofdbrica de Navia se analizan un gran nimero de parametros incluidos en la autorizacion de vertido. De acuerdo
con el Plan de Vigilancia ambiental, impuesto en la Autorizacion Ambiental Integrada de la fabrica, un Organismo de
Control Autorizado (OCA) lleva a cabo anualmente varias campafias de control de la calidad del medio receptor en el
entorno del emisario.

Dicho Organismo de Control realiza también estas campafias recogiendo muestras de agua de mar en diferentes puntos,
a fin de comparar las areas de posible interaccion del vertido con una zona de control o blanco (situada al oeste del
cabo de San Agustin, fuera del influjo del vertido).
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Blanco

Puntos de la toma de muestras en el medio receptor

Asimismo, se realiza un control anual sobre los sedimentos, analizandose el contenido de organoclorados extraibles y
de metales pesados. Los pardmetros de control asi evaluados no difieren significativamente de los obtenidos para el
area de comparacién o blanco.

Se detalla a continuacion el volumen de vertido y las caracteristicas del efluente liquido de la Biofabrica de Navia, asi
como su destino, establecido en la Autorizacion Ambiental Integrada de la instalacién.

Volumen de vertido

Centro 2021 2022 2023 2024
Navia 18.947.784 17.373.794 15.486.666 15.657.797
Centro 2021 2022 2023 2024
Navia 32,8 30,1 25,2 27,1
Centro Destino
Navia Dominio Publico Maritimo Terrestre a través de emisario submarino

Efluente - DQO

En la biofdbrica de Navia en 2024 se ha continuado optimizando las mejoras en la planta de tratamiento de efluentes
mediante la optimizacion del sistema bioldgico y del sistema de refrigeracion. El sistema de tratamiento bioldgico
emplea la tecnologia BAS™ consistente en implantar un sistema mixto en el que la carga contaminante influente es
tratada por una combinacion de biomasa adherida a soporte movil y biomasa en suspension.

Los resultados analiticos de calidad de vertido del afio 2024 se muestran a continuacion.
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2022 2023

DQO (tx103/ADt)

2024
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2021

Efluente - DBO5

2021

2021

2022 2023

DBO; (t/afio)

2022 2023

DBO; (tx103/ADt)

2022 2023

2024

2024

2024
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Efluente - AOX

AOX (tx10°3/ADt)
2021 2022 2023 2024
AOX (t/afio)
. ' .
2021 2022 2023 2024

Efluente — Sélidos Totales

En la Biofabrica de Navia, se ha consolidado el funcionamiento del nuevo sistema de tratamiento primario de efluentes
constituido por una nueva unidad de flotacidn de aire disuelto (DAF). La nueva unidad de flotacion de aire disuelto (DAF)
instalada sustituyo al decantador primario existente de forma que permite realizar una separacion de las particulas en
suspension del efluente a tratar mediante la inyeccion de microburbujas de aire, de forma que los sélidos se adhieren
a las microburbujas en su recorrido ascendente flotando hacia el sistema separador superior. Adicionalmente, con la
mejora en el control de los procesos operativos se ha conseguido mantener la temperatura del efluente en condiciones
favorables para minimizar la carga de sélidos en el mismo evitando procesos de proliferacion de bacterias filamentosas.

Sélidos Totales (t/afio)

170
132

2021 2022 2023 2024
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Sélidos Totales (tx103/ADt)

2021 2022 2023 2024
Efluente - pH
pH
7,8
7,7 7,7 7,7
4
2021 2022 2023 2024

Reduccién de las emisiones a la atmodsfera

Otro de los vectores ambientales en los que centra sus objetivos de mejora Ence son las emisiones a la atmdsfera. En
este contexto, la Biofabrica de Navia dispone de sistemas de medicion en continuo acorde a los requisitos de la norma
UNE EN ISO 14.181, para monitorizar los principales parametros de emision y asegurar no sélo que se cumplen los
limites marcados por sus autorizaciones ambientales, sino que se alcanzan los objetivos de reduccion establecidos por
la compaiiia.

La Biofabrica cuenta con sistemas avanzados de depuracion de emisiones (o abatimiento de contaminantes en emision).
En este sentido, en 2021 en la biofabrica de Navia se puso en marcha un nuevo equipo SNCR para la reduccién de las
emisiones de NOx en la caldera de biomasa.

Durante el afio 2023, en la biofabrica de Navia, se llevd a cabo un proyecto para la adecuacién del sistema de
abatimiento de las emisiones de HCl en la caldera de biomasa para alcanzar valores inferiores a los propuestos por el
documento BREF de GIC )25 mg/Nm3).

En la biofdbrica de Navia, en el 2023, se obtuvo la autorizacidn definitiva para la valorizacién energética de los biolodos
del tratamiento secundario de la depuradora (los del tratamiento primario ya se valorizan.

Durante el afio 2024, se ultimd la ingenieria para el proyecto de descarbonizacién de la biofabrica de Navia mediante el
acondicionamiento del parque de maderas y la sustitucién del gas natural por biomasa en los hornos de cal. Este
proyecto permitira reducir en un 60% las emisiones de alcance 1 de la biofabrica y mejorar su coste de produccién en
13 euros por tonelada. La inversion presupuestada asciende a 35 Mn€ en 2025 — 2026. Este importe ya descuenta una
subvencion de 13 Mn€ concedida por el Instituto para la Diversificacion y Ahorro de la Energia (IDAE) y que se cobrard
a la finalizacion del proyecto.
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Los parametros que definen las caracteristicas ambientales de los efluentes atmosféricos, en el sector de la pasta de
papel son:

e Dioxido de azufre (SO2): resulta del consumo de combustibles fosiles y la quema de gases olorosos.

e Acido sulfhidrico (SH2) y compuestos reducidos de azufre (TRS): ocasionados durante el proceso de
fabricacion. Entre otros aspectos, se cuenta entre los contribuyentes al olor.

e Particulas en suspension: derivadas de la combustion para la generacidn de energia. Se cuentan entre los
parametros que reducen visibilidad por absorcidn y dispersion de la luz.

e Oxidos de Nitrégeno (NOx): Se producen en las instalaciones de combustién a partir del 02 presente en el
aire.

En la Biofdbrica de Navia estan identificados un total de 12 focos de emisidon canalizados de los que 3 reciben la
consideracién de focos principales:

e Caldera de Recuperacion
e Hornos de Cal.
e Caldera de Biomasa

En las siguientes graficas se muestran los valores de emision para los tres focos principales en relacion a los parametros
mas significativos. En el caso de la determinacion de los valores de carga contaminante, desde septiembre del afio 2020
se dispone de caudalimetros en linea que proporcionan la sefial de caudal en base seca, tras aplicar las correcciones de
Presidn, Temperatura y Humedad en base a las medidas proporcionadas por los medidores periféricos instalados en
chimenea.

Emisiones a la atmdsfera - SO2

S0, (t/afio)

I
2021 2022 2023 2024
SO, (kg/ADt)

0,17
Bl EcE
2021 2022 2023 2024
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En cuanto a las emisiones de SO,, en los afios 2022,2023 y 2024 con respecto al afio 2021 hay una reduccion de las
toneladas emitidas derivada de la optimizacion de los procesos de combustidn asi como una mayor estabilidad en el
funcionamiento de la instalacion. En el afio 2024 los resultados estan dentro del mismo orden de magnitud que los afios

2023y 2022.

Emisiones a la atmdsfera — NOx

NO, (t/afio)
2021 2022 2023 2024
NO, (kg/ADt)
2021 2022 2023 2024

En el caso del NOx, cabe destacar los siguientes aspectos:

e Desde Julio del afio 2021 se puso en marcha el sistema de reduccidn catalitica no selectiva SNCR de reduccion
de emisiones de NOx en Caldera de Biomasa.

e Asimismo, en el afio 2023 se utilizé fuel como combustible en los hornos de cal, volviendo a consumir gas

natural en el afio 2024.

Emisiones a la atmadsfera - Particulas

Particulas (t/afio)
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Particulas (kg/ADt)

2021 2022 2023 2024

El ratio de emision total de particulas por tonelada de pasta se ha reducido derivado de la optimizacién de
funcionamiento de los equipos de depuracién de emisiones.

Emisiones a la atmésfera - SH,

En cuanto a emisién de SH2 en focos canalizados, se continda trabajando dentro de los Objetivos de Mejora
Fundamental de la Biofabrica en la reduccion del impacto oloroso.

Desde el afio 2022 se reportan los datos con un analizador de TRS con una tecnologia mas avanzada, que aporta mas
precision que los equipos habituales utilizados en estas medidas.

Aun asi los resultados obtenidos en este pardmetro son muy inferiores a los limites legales establecidos. Resefiar que
en 2024 se han conseguido importantes mejoras en los indicadores de olor, reduciéndose un 40% los minutos de olor
en la biofdbrica de Navia respecto al afio 2023.

SH, (t/afio)

2021 2022 2023 2024

SH, (kg/ADt)
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Valorizacioén de residuos

Para Ence, la economia circular no sdélo se plasma en su estrategia de negocio fabricando biomateriales alternativos a
productos plasticos de mayor huella ambiental, y generando energia renovable a partir de restos agroforestales, sino
que integra los principios de la economia circular en el centro de sus operaciones, reduciendo el consumo especifico de
materiales, agua y energia y trabajando para recuperar la mayor cantidad posible de residuos.

Como iniciativa resefiable este afio en la Biofdbrica de Navia se ha obtenido, Como hitos resefiables en el afio 2024, la
Biofabrica de Navia, se estd en constante busqueda de gestores de valorizacién proximos que permitan una menor
huella de carbono.

En el afio 2024, el porcentaje total de valorizacion alcanzado ha sido de un 97,61%.

De esta forma, Ence aplica los principios de la economia circular en sus propios procesos productivos, apostando por la
prevencion, la minimizacion y la valorizacion de los residuos mediante un estricto control operacional de sus procesos.

En este sentido, uno de los objetivos fijados en el Plan Director de Sostenibilidad de la compafiia
Residuo Cero consiste en obtener la certificacion Residuo Cero de AENOR (Reglamento RP-CSG-057), que
reconoce a las organizaciones que valorizan las distintas fracciones de residuos que generan, y
AENOR evitan asi su depdsito en vertedero. La biofdbrica de Navia obtuvo en el afio 2020 el certificado.

conform

El resumen global de generacion de residuos en los uUltimos afios en la Biofabrica de Navia es el siguiente:

Material 2021 2022 2023 2024
Cantidad de residuos generados (t) 50.260,06 48.735,35 46.973,26 51.922,47
Residuos peligrosos (t) 146,4 111,9 72,3 74,6
Residuos no peligrosos (t) 50.113,70 48.623,45 46.900,99 51.847,87

% de residuos reutilizados, reciclados o valorizados 96,90% 96,75% 97,84% 97,61%

Destacar que, en cuanto a volumen de generacion de residuos, el volumen de generacién de residuos peligrosos en el
afio 2024 supuso tan solo un 0,14 % del total de residuos peligrosos y no peligrosos gestionados en las instalaciones.

En el afio 2024, el porcentaje total de valorizacion alcanzado ha sido de un 97,61%

A la vista de los porcentajes de valorizacién obtenidos, se pone de manifiesto el trabajo desempefiado en la mejora
continua para la optimizacion de la gestion sostenible de los residuos, anteponiendo asi las operaciones de
regeneracion, reciclado y valorizacion.
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En lo que respecta a embalajes, Ence Unicamente emplea papel y alambre
para la proteccion de las balas de pasta. El papel puede ser incorporado por
el cliente junto con la pasta a su proceso y el alambre es recuperado por los
clientes para su reciclaje.

En cumplimiento de lo establecido en el Real Decreto 1055/2022, de 27 de
diciembre, de envases y residuos de envases, publicado el 28 de diciembre
de 2022, la Biofdbrica de Navia registrada como productor de producto, ha
remitido la informacién en materia de envases correspondiente a los
envases que se han introducido en el mercado en el afio 2024 y se ha
adherido a un SCRAP (sistema colectivo de responsabilidad ampliada del
productor).

En la tabla siguiente se presenta la cantidad de alambre puesto en el mercado:

Material 2021 2022 2023 2024
Papel envolver (t) 1.271,0 1.247,8 1.331,3 1.281,8
Papel (Kg/tAD) 2,201 2,162 2,168 2,217
Alambre atado y unitizado (t) 1.259,3 1.370,4 1.434,7 1.348,6
Alambre (Kg/tAD) 2,180 2,375 2,337 2,333

Prevencidny control de la legionelosis

La Biofabrica de Ence Navia realiza el mantenimiento de sus torres de refrigeracién conforme a lo establecido en la
legislacion vigente sobre los criterios higiénicos — sanitarios para la prevencién y control de la legionelosis. El 22 de junio
de 2022 se publico el Real Decreto 487/2022, de 21 de junio, por el que se establecen los requisitos sanitarios para la
prevencion y el control de la legionelosis, con entrada en vigor el 2 de enero de 2023. Se realizé un andlisis detallado de
los requisitos aplicables en las instalaciones para dar cumplimiento a los mismos dentro de los plazos establecidos.

Efectos sobre el suelo

Se dispone de una red piezométrica instalada conforme a los criterios establecidos en la Autorizacién Ambiental
Integrada, con el objeto de poder controlar la calidad de las aguas subterrdneas de modo que se pueda evaluar la
influencia de la planta industrial.

En los puntos de control se determinan temperatura, pH, conductividad, Redox, Oxigeno disuelto, metales pesados
(Arsénico, Cadmio, Cobre, Cromo total, Mercurio, Molibdeno, Niquel, Plomo, Zinc, Cobalto y Sodio) y TPH (C10-C40) y
PAH’s. Los analisis de calidad de las aguas subterraneas junto con los correspondientes a los parametros indicados, se
realizan con frecuencia anual.

Durante el afio 2024, se ha realizado el informe base de suelos segun lo establecido en la autorizacién ambiental
integrada en sus instalaciones ubicadas en Navia, segln la Resolucion de 18 de mayo de 2015, de la Consejeria de
fomento, Ordenacion del Territorio y Medio Ambiente, por la que se actualiza la autorizacion ambiental integrada de la
instalacion industrial Fabrica de Produccion de Celulosa Blanqueada, ubicada en Armental, Navia (Expte. AAI-039/13).

Adicionalmente se ha realizado una valoracion de riesgos ambientales del suelo consistente en un diagnéstico de la
situacion ambiental del suelo identificando y evaluando el riesgo potencial para la salud humana asociado a la parcela,
resultando un riesgo aceptable.
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Comunidades afectadas

Uno de los pilares de la estrategia de sostenibilidad de Ence consiste en generar impacto positivo y contribuir al
desarrollo de las comunidades en las areas donde desarrolla su actividad. En este sentido, la relaciéon con las
comunidades vecinas es una linea de actuacidn prioritaria en la que se trabaja a dos niveles: por una parte, Ence busca
garantizar la licencia social para operar, comportdndose como un vecino respetuoso y abierto al didlogo con sus grupos
de interés y por otra, la compafiia persigue generar un impacto positivo en la comunidad a través de la creacion de
riquezay empleo en el entorno y la promocion de proyectos sociales que mejoren la calidad de vida de las comunidades.

En este dmbito, Ence es consciente de que para generar una relacion de confianza con las comunidades en las que
opera, la compafiia debe escuchar y responder de forma proactiva a las inquietudes y expectativas de los diferentes
grupos de interés, por lo que mantiene distintos canales de diadlogo bidireccional con ellos y aplica procedimientos para
gestionar los posibles impactos negativos que su actividad pueda generarles.

Control del impacto oloroso

En el proceso de produccidon de celulosa se generan compuestos reducidos de azufre que, si no se manejan
adecuadamente, pueden provocar olores desagradables en las proximidades de las biofabricas. Con plena conciencia
de la importancia de gestionar este aspecto ambiental de manera efectiva y mantener la licencia social para operar,
Ence establecié como prioridad minimizar al maximo el impacto oloroso de sus biofabricas. Hace mas de diez afios, la
compaiiia implementé el Plan Olor Cero, y gracias a las acciones llevadas a cabo en el marco de este plan, se ha logrado
reducir las emisiones olorosas en ambas biofabricas en mas del 99% desde el lanzamiento del plan. A pesar de estos
logros significativos, Ence continta estableciendo objetivos anuales para la reduccién continua de estas emisiones.

En 2024 se ha seguido avanzando en este aspecto consolidando los proyectos dirigidos a mitigar el impacto oloroso. En
Navia, se han llevado a cabo acciones como por ejemplo el sellado del Sistema DAF (Flotacién por Aire Disuelto, por sus
siglas en inglés "Dissolved Air Flotation") y la sustitucién del scrubber en la arqueta de neutralizacién de efluentes, la
mejora del control operacional de planta de tratamiento de efluentes y la instalacién de nuevos de medidores de SH,
en el entorno.

Ademas, en los Objetivos de Mejora Fundamental (OMFs) de 2024 se incluyeron mejoras asociadas a la reduccion del
olor incluyendo la mejora de los procedimientos de parada con foco ambiental y mejoras en la planificacion de Trabajos
de Especial Riesgo Ambiental (TERAs) o la mejora en la identificacion de eventos olorosos con la ampliacidn de la red
olfativa con el seguimiento de nuevos medidores de SH; instalados.

Gracias a estas iniciativas y a la mejora en la operacién y control de procesos, en 2024 se han conseguido importantes
mejoras en los indicadores de olor, reduciéndose un 60% los minutos de olor en la biofabrica de Navia respecto al afio
pasado.

Reduciendo del impacto acustico

Otra de las prioridades de Ence para garantizar una convivencia respetuosa con las comunidades vecinas pasa por
reducir el impacto acustico de sus actividades. Para ello, cada afio define objetivos de mejora y planes de reduccion del
ruido, enfocados principalmente en aquellas instalaciones mas cercanas a nucleos de poblacién.

En la biofdbrica de Navia, se ha finalizado la fase 1A del proyecto de ruido, realizando un nuevo modelo acustico tras la
ampliacion de la Biofdbrica de Ence Navia para evaluar los principales focos sobre los que actuar en nuevas fases del
proyecto.

MODELO ANTES DE FASE 1A

MODELO TRAS FASE 1A
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Se detallan a continuacidn los datos relativos a impacto acustico de la instalacion:

Punto de Medida 2021 2022 2023 2024
1 - Frente a Tambor de Descortezado 70,4 66,8 70,0 59,1
2 - Tras la nave de Almacén de Repuestos 62,2 57,8 54,3 54,3
3 - Tras nave Secadero 62,2 63,0 55,6 59,4
4 - Entrada sur a Parque de Maderas 60,5 65,3 60,1 56,0
5 - Perimetro sur 64,4 62,4 59,1 57,9
6 - Frente Caldera de Recuperacion 66,1 68,6 63,7 66,0
7 - Frente a Caldera de Biomasa 58,9 61,2 60,9 59,3
8 - Préximo a instalaciones gas HC 64,6 64,6 59,9 63,3
9 - Perimetro sureste, instalacién de gas 60,9 63,3 60,4 63,1
10 - Perimetro sureste 59,0 60,2 59,2 59,8
11 - Carretera zona Calderas 63,8 62,3 57,7 60,2
12 - Carretera zona Torres de Refrigeracion 65,4 64,4 60,5 63,7

Los valores mostrados en la tabla se corresponden con los niveles mdximos de presion sonora expresados en dBK, seleccionados entre

todos los datos muestreados durante cada afio.

Otros aspectos ambientales

Ademas de los aspectos previamente mencionados, Ence lleva a cabo analisis de otros posibles impactos de sus
actividades que podrian afectar al entorno o a las comunidades cercanas, como la contaminacion luminica. Aunque es
necesario que las instalaciones de Ence cuenten con fuentes de iluminacién adecuadas para operar en condiciones de
seguridad, al disefiar o modificar sistemas de iluminacién, se busca minimizar el impacto luminico en el entorno,
especialmente en las areas residenciales circundantes.

Ademads, aunque hasta ahora no se ha identificado como un factor ambiental con impacto significativo, la contaminacién
luminica se incluye en las evaluaciones de impacto ambiental de nuevos proyectos. Dada la no significancia de este
aspecto ambiental, no se han tenido que implementar medidas compensatorias especificas ni tampoco ha sido
necesario establecer limites para este aspecto en las autorizaciones ambientales de ninguna de las instalaciones. En
2024, al igual que en afios anteriores, Ence no ha recibido quejas relacionadas con la contaminacion luminica por parte
de las comunidades vecinas o administraciones.
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Control de la calidad del aire

Algunos de los procesos que lleva a cabo Ence en sus plantas, como el
movimiento de biomasa antes de su consumo, pueden generar particulas que,
de no mitigarse adecuadamente, podrian provocar molestias a las comunidades
vecinas.

Ence también trabaja en la sensibilizacién y formacidon del personal de la planta
para fomentar las practicas de operacidn que minimicen la generacién de polvo.

Los valores limite en inmisidn se establecen en el Real Decreto 102/2011 de 28
de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire:

S02: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana: 125 pg/m3, valor
que no podra superarse en mas de 3 ocasiones por afo civil.

Particulas en suspensién: Valor limite diario para la proteccion de la salud
humana. 50 pg/m3, de PM10 que no podran superarse en mas de 35 ocasiones
por aio civil.

Oxidos de Nitrégeno: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana
200 pg/m3 de NO2 que no podran superarse en mas de 18 ocasiones por afio
civil.

Se muestra una evolucién de estos parametros medidos en inmisién, situados
muy por debajo de cualquier valor que pudiera tener afeccidn para la salud
humana.

Rev.: 3-10/07/2025

En las siguientes gréficas se recogen los indicadores de calidad del aire de la biofdbrica de Ence Navia, que se mantienen
en el mismo orden de magnitud que afios anteriores y en todo caso dentro del cumplimiento de los limites legales

establecidos:

SO, (ug/Nm?)

2021 2022 2023

NO, (ng/Nm?)

2021 2022 2023

56



Declaracion Ambiental 2024 Rev.: 3-10/07/2025

Particulas (PM10-pug/Nm?3)

2021 2022 2023 2024

Contribuyendo a la mitigacién y adaptacion del cambio climatico

Las consecuencias del cambio climatico en las actividades de Ence (p.ej. viabilidad de las plantaciones en el patrimonio
forestal), asi como el impacto de sus operaciones en términos de emisidn de GEl, son aspectos de especial relevancia
que Ence ha incluido en la estrategia de la compafiia: por una parte, Ence se compromete a identificar, gestionar y
mitigar los impactos del cambio climatico en sus operaciones y en su cadena de valor mediante la reduccion directa e
indirecta de su huella de carbono. Esto incluye la implementacién de planes descarbonizacion y de promocién de
fuentes de energia renovable.

Por otra parte, la implementacién de medidas de adaptacidon al cambio climatico se integra en la planificaciéon
estratégica, asegurando la resiliencia de sus operaciones y la continuidad del negocio en el futuro. Ademas, Ence basa
su modelo de negocio en la descarbonizacidn de la sociedad y de otros sectores industriales, ofreciendo soluciones
renovables que sustituyen a materiales plasticos.

Ademas de la contribucidon de su modelo de negocio, la accion climatica de Ence se enfoca en dos areas clave: la
adaptacion, que se articula a través de un andlisis sistematico de los riesgos y oportunidades que el cambio climatico
representa para su inclusion en la toma de decisiones; y la mitigacion, que la compafiia impulsa mediante la reduccion
de las emisiones en sus procesos y su papel en la descarbonizacion del mix energético. En este sentido, con el objetivo
de disminuir el impacto de las operaciones de Ence sobre el cambio climdtico, Ence ha definido un Plan de
Descarbonizacidn que contempla objetivos de reduccién de emisiones en linea con la senda de descarbonizaciéon del
escenario 1.52C que le permitira reducir la huella de carbono de la compaiiia.

Para contribuir a la mitigacion del cambio climatico, Ence se enfoca en reducir las emisiones de gases de efecto
invernadero generadas en sus operaciones, en consonancia con los objetivos establecidos en el Acuerdo de Paris y los
compromisos asumidos a nivel nacional y europeo. Ademas, Ence impulsa el papel de sus plantaciones forestales como
sumideros de carbono, que absorben CO, de la atmdsfera y lo fijan en el suelo y en la biomasa vegetal.

Las biofabrica de Navia se encuentran dentro del Régimen de Comercio de Emisiones de la union Europea (EU-ETS) por
lo que las emisiones derivadas del uso de combustibles son auditadas y verificadas todos los afios al realizar el informe
de notificacidon correspondiente.

Se muestra a continuacion los datos relativos a este concepto para la Biofabrica de Navia. La emisidn total verificada de
los gases de efecto invernadero en el afio 2024 ha sido de 61.686 toneladas equivalentes de CO2, alcanzando un ratio
por tonelada de pasta producida de 0,107 Tm CO2/ADt.
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Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEI)
Tm CO,/ADt

2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

A continuacion, se puede visualizar la evolucion del ratio de toneladas de CO2 emitidas por tonelada de pasta producida:

Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEI)

W Toneladas emitidas  I* Toneladas asignadas

2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

En los graficos se visualiza el impacto derivado de la sustitucién del gas natural por fuel oil en los hornos de cal derivados
de las circunstancias excepcionales del mercado de la energia derivadas del conflicto en Ucrania en el afio 2022 y hasta
abril del 2023. El dato del afio 2019 estd impactado por la parada de instalaciones para el proyecto Na+80.

Aspectos ambientales indirectos

Los aspectos ambientales sobre los que Ence-Navia no puede ejercer pleno control de la gestion, son los derivados de
los proveedores y contratistas (incluido el transporte) y productos auxiliares.

Ence-Navia realiza, con caracter regular, tal y como se recoge en el correspondiente procedimiento, la identificacién de
los aspectos indirectos, resultando evaluados como significativos los que se detallan en este informe. A continuacién se
indica en qué modo se controlan estos aspectos.

Con el fin de garantizar el cumplimiento de la Politica de Ence en relacién con las actividades y servicios contratados,
Ence Navia realiza, previamente a su incorporacién como tal, un proceso de homologacién de los proveedores y
contratistas.
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Todas las materias primas y productos que se precisen en el proceso productivo o en actividades auxiliares, son
evaluadas previamente a su compra. Ence Navia realiza una valoracién de la influencia que dicho producto puede ejercer
sobre aspectos ambientales directos. Anualmente, se encarga a un laboratorio externo el analisis de diversos productos
auxiliares para corroborar que siguen manteniendo las condiciones exigidas en el momento de su incorporacion al
proceso de la fabrica.

Adicionalmente a esto, se realiza la supervision y control de los residuos generados en servicios contratados, analizando
con detalle la titularidad y gestidon de los mismos, anteponiendo la reutilizacién interna y valorizacién del residuo al
depdsito en vertedero.

Ence, prioriza el transporte de su producto por medios maritimos, de forma que la capacidad de este medio de
transporte es mayor que la de cualquier medio de transporte por carretera. De esta forma, se consigue mantener un
control de la huella de carbono, afianzando asi, la conciencia por una mejora continua de los aspectos ambientales
indirectos asociados a nuestra actividad.

Partes interesadas

Uno de los pilares de la estrategia de sostenibilidad de Ence consiste en generar impacto positivo y contribuir al
desarrollo de las comunidades en las areas donde desarrolla su actividad. En este sentido, la relacién con las
comunidades vecinas es una linea de actuacidn prioritaria en la que se trabaja a dos niveles: por una parte, Ence busca
garantizar la licencia social para operar, comportandose como un vecino respetuoso y abierto al didlogo con sus grupos
de interés y por otra, la compafiia persigue generar un impacto positivo en la comunidad a través de la creacién de
riqguezay empleo en el entorno y la promocidn de proyectos sociales que mejoren la calidad de vida de las comunidades.

En este dmbito, Ence es consciente de que para generar una relacion de confianza con las comunidades en las que
opera, la compafiia debe escuchar y responder de forma proactiva a las inquietudes y expectativas de los diferentes
grupos de interés, por lo que mantiene distintos canales de didlogo bidireccional con ellos y aplica procedimientos para
gestionar los posibles impactos negativos que su actividad pueda generarles.

En el entorno de su Biofdbrica de Navia, Ence persigue mejorar la relacidén con las comunidades locales, hacer visible el
compromiso de la compafia en materia de cuidado del medio ambiente, y destacar su importancia como motor
econdmico de la comarca, siendo fuente de riqueza y empleo de calidad en el Occidente de Asturias. Es por ello que
anualmente se desarrolla un Plan de Relaciones con el Entorno, que recoge todas las acciones relativas a las relaciones
de la biofabrica de Navia con entidades locales y regionales, asociaciones vecinales, deportivas, culturales y de caracter
social, asi como colectivos conservacionistas. En definitiva, con la comunidad mas cercana a la planta. Este plan también
centraliza y canaliza toda la informacidn que genera la biofabrica hacia su entorno, e impulsa las acciones de patrocinio
y mecenazgo en la comarca.

En este sentido, la accién con mas relevancia es el Convenio de Colaboracidén con el Ayuntamiento de Navia, firmado
por primera vez en julio de 2017, y que ha sido renovado anualmente por ambas partes. El acuerdo contempla la
dotacion de hasta 100.000 euros anuales para la promocion de actividades de indole social, medioambiental, cultural y
deportiva, asi como un 50% de nuevas incorporaciones de naturales del municipio cada afio, la prioridad de contratacion
a proveedores de la localidad, el desarrollo de competencias profesionales a través de practicas con titulados
universitarios, grado o master y el apoyo a proyectos para la mejora y el cuidado del entorno natural de Navia.

En el marco de este Convenio, Ence ha impulsado el patrocinio y mecenazgo de multitud de actos de cardcter social,
cultural y deportivo en el municipio de Navia, asi como la colaboracidn en la dotacién de equipamientos para los vecinos
del entorno. Dentro de las acciones apoyadas desde este acuerdo, destaca la colaboracion con la Asociacién de Amigos
de la Ria de Navia para la celebracién del LXVI Descenso Internacional a Nado que se celebra en el estuario naviego, y
que congrega anualmente a mas de 800 deportistas. También cabe mencionar, entre otras muchas acciones, el apoyo
para la formacién en comunicacion alternativa para menores con autismo, la celebracién de certdmenes literarios y de
fotografia, o la colaboracién para la adquisicion de material deportivo por parte de clubes que desarrollan su actividad
en el municipio, entre otras muchas colaboraciones, hasta medio centenar en 2024.

Adicionalmente, la compaiiia presta colaboracién al Ayuntamiento de Coafia y a entidades de este municipio, también
muy ligado a su biofabrica de Navia, mediante la contribucién a obras de mejora en instalaciones publicas y aportaciones
a colectivos sociales y culturales de la comunidad. En este ejercicio 2024, Ence ha contribuido a la mejora de espacios y
edificios de utilidad publica, como la instalacidon de un parque infantil y la mejora de un area verde en la localidad de
San Esteban.
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7. Evaluacion del Comportamiento Ambiental

Con el fin de mantener al dia la informacién sobre los requisitos legales aplicables, la fabrica dispone de una metodologia
para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los requisitos legales medioambientales que le son de
aplicacién y obligado cumplimiento (Ecogestor, Aspapel, Appa, etc).

Los requisitos legales ambientales aplicables a la Biofabrica de Ence en Navia estdn establecidos en la Autorizacién
Ambiental Integrada (AAI-039/13; AAI-039/MS1-18, AAI-039/M1-18 y AAI-039/M3-23) y se evalua periddicamente el
grado de cumplimiento de todos los requisitos, asi como el seguimiento y control de los aspectos medioambientales. Se
elabora un informe anual de vigilancia ambiental entregado en fecha 25 de febrero 2025 remitido a la Consejeria
Transicidn Ecoldgica, Industria y Desarrollo Econémico y al Ayuntamiento de Navia

Objetivos y metas 2024. Grado de consecucion.

Los objetivos ambientales constituyen la concrecidn de la Politica Ambiental de Ence en la Biofabrica de Navia y de los
compromisos internos y externos derivados de la necesidad de prevenir y corregir los efectos ambientales identificados
como negativos.

Es relevante el indicar que Ence Energia y Celulosa, plantea anualmente objetivos ambiciosos de reducciones en muchos
de los aspectos ambientales significativos, alcanzando altos grados de consecucién de los mismos, con un especial
esfuerzo en la reduccion de impactos como el olor, consumo de agua, ruido y emisiones atmosféricas en 2024.

La implantacion del Modelo de Gestion TQM, ha propiciado un enfoque hacia la mejora basado en el desarrollo planes
de trabajo liderado por equipos multidisciplinares, mediante metodologia de objetivos de mejora fundamental.

El grado de cumplimiento de los objetivos y metas a lo largo del afio 2024 ha sido alto con relacidn al gran avance de
mejora planteado como objetivos, alcanzando un 86%.

En el afio 2024, se ha centrado la mejora ambiental en los siguientes aspectos:

e Reduccion del impacto oloroso: en 2024 las acciones se han centrado en la optimizacién de estandares
operativos y tratamiento de anomalias que han supuesto una reduccién del 40% de los minutos de emision
de compuestos reducidos de azufre en focos canalizados.

e Reduccion de la emision sonora en el limite del perimetro de fabrica con foco a reduccién de molestias/quejas
a los vecinos del entorno. Implantacién de un “quick follow up” utilizando los nuevos medidores externos de
ruido incluyendo seguimiento en Pl vision.

e Continuidad en el seguimiento del consumo de agua de entrada a fabrica por tonelada de pasta producida
implantando un sistema de seguimiento de los diferentes consumos en la biofabrica.

e Reduccién de emisiones en Caldera de Biomasa con ejecucién del proyecto de abatimiento de HCI.

e Impulso de la economia circular en nuestra actividad mediante la valorizacidon del 98% de los residuos y
ejecucion del proyecto de valorizacion de biolodos. Los datos de valorizacién han sido verificados por AENOR
en el marco de la certificacién de Residuo Cero.

e |dentificacion y cuantificacién econémica de los principales riesgos y oportunidades derivados del cambio
climatico en la biofdbrica de Navia

e Desarrollo de la ingenieria conceptual para la descarbonizacién de la Biofabrica de Navia.

e En el ambito de eficiencia energética, en septiembre de 2024, la Biofabrica de Navia ha superado con éxito
la auditoria de mantenimiento del sistema de gestién de la energia de acuerdo a la norma internacional I1SO
50001. La certificacion permite implantar una politica energética y gestionar adecuadamente los aspectos
energéticos derivados de la actividad de la Biofadbrica lo que se traduce en un ahorro real y cuantificable del
coste energético.
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Gestion de Auditorias Internas Cruzadas entre Biofabricas y Plantas de Energia. Ejecucidon de Plan de Auditoria
Corporativa para el afio 2024.

Digitalizacién de documentacion del Sistema Integrado de Gestion (automatizacion de procesos de revision
de documentos). Implementacion y puesta en marcha de Nueva Plataforma de gestién documental.

Mejoras en la Gestién Ambiental con la ejecucidn del Plan de Auditorias Internas cruzadas entre Biofdbricas
y Plantas de energia.

Mejorar la interrelacidén con las comunidades locales mediante actuaciones concretas con los ayuntamientos
de Navia y Coafia, dentro del marco de actuacién del plan de mejora de relaciones con el entorno.

La biofdbrica ha adecuado sus sistemas para la implementacién del Sistema de Gestién de Seguridad
Alimentaria con el objetivo de certificarse seguin la ISO 22000 de seguridad alimentaria.

Se muestra a continuacion el grado de cumplimiento de detalle:

RESULTADO
OBJETIVOS 2024 METAS ACCIONES/INDICADOR RESP. (%)
Implantacion a nivel operacional de modelo predictivg o,
de impacto oloroso MA 75%
Reducir un 6% la media de emisiones olorosas 2022-
2023 o,
Minutos ce SHs meda 2022 2023 48 ER 100%
TS [T Objative minutos de SHz en 2024: 45
1 Olﬂgé)?glfnl‘;gkﬂﬂ Reduccién de impacto oloroso Reducir un 50% el SHz en DAF y Arqueta
neutralizacion ER/IG 75%
Afio 2023: 232.1 kg/Nm* DAF - 35,8 ug/Nm*? Arqueta
Objetivo 2024: 136,05 jg/Nm? DAR - 17,9 pg/Nm? Arqueta
Reducir niimero de quejas de olor respectoala
media del periodo 2022-2023 0,
Ao 5002 2625, 2,5 ausas de oler Er/cL 100%
Afio 20241 max 2 quejas per alor
Hacer tratamiento estadistico para evaluacién del
avance de plan abatimiento acustico, y definir G 100%
actuaciones de nuevas fases
REDUCCION DE 5 Utilizar medidores de ruido periférico en analisis de
i Reduccién de molestias puntuales en el entorno por P 9
2 IMPACTO ACUSTICO |50 P P incidenciasy planificacin de trabajos (TERAS) Ma/IG 100%
EN EL ENTORNO
Nimero de quejas externas por Ruido
Ao 20231 1 Besia sxtarns o ruids p‘w;“ de 0%
Objetivo 2024: Max. 1 quaja externa roduccion
5 5 Reducir el indice de consumo de aguaun 4%
s peEDUCer S reducciin del consumo deagua de entradaa a Tt o sans 2078, 375 At Areas de 25%
CONSUMO DE AGUA  [piofébrica partonelada de pasta producida Obltive conautre 45 aoua 20221 26,5 mA/tAD Produccion
Mantener valores de HCL en la Caldera de Biomasa
Reduccién de emisiones en Caldera de Biomasa por debajo de 25,0 mg / Nm3 validade ER 100%
REDUCCION DE
4 )i ALA
ATMOSFERA ento do omi veod
. . Seguimiento de emisiones en Hornos con el uso de o,
Reduccién de emisiones en los Hornos de Cal 05 nuevos biocombustibles (MeOH, serrin) ER/IG 100%
Mantener el 97% de valorizacion de residuos no 0,
peligrosos MA 100%
[Impulsar la economia circular
MEJORA DE LA Identificar oportunidades de valorizacién de MA 100%
5 GESTION DE residuos en zonas de mayor proximidad °
RECURSOS
Reduccién del consumo de productos quimicos | Conseguir un coste medio anual de quimicos un CL/ER 100%
en el proceso defabricacion de Celulosa 5% por debajo de cierre de 2023 (48,43 €/tad) °
Actualizar Huella de carbono de la Unidad de o,
Huella de Carbono Negocio y de la planta Corp. 100%
6 IACCION CLIMATICA[Riesgos cambio climatico Actualizar Plan gestidn riesgos cambio climatico Corp. 100%
. Tramitar Autorizacion para utilizar serrin como o,
Plan de reduccidn de emisiones de CO2 combustible en HC IG/MA 100%
Calidad de la planificacion de Trabajos de Mejorar calidad de los TERAs para planificacion SIG 100%
Especial Riesgo por motivo ambiental (TERAs) de parada anual °
MEJORADE LA
7 GESTION
AMBIENTAL . . N . -
Gestién de Auditorias Internas Cruzadasentre |Ejecucidn de Plan de Auditoria Corporativa para MA 100%
Biofabricas y Plantas de Energia el afio 2024 °
: Analizar toda queja que venga del exterios y no o,
Quejas superar las 3 quejas en el afio MA 50%
8 ENCE CON LAS
COMUNIDADES
Desarrollar y ejecutar plan de relaciones con el o,
Crear sinergias con las partes interesadas entomo (al menos un 85%) co 100%
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Objetivos y metas 2025.

OBJETIVOS 2025 METAS ACCIONES/INDICADOR RESP.
Implantacion a nivel operacional de modelo MA
predictivo de impacto oloroso
Reducir un 5% la media de emisiones olorosas
2022-2024 ER
Minutos de SH> media 2022 - 2024: 39
MINIMIZAR Objetivo minutos de SHz en 2025: 37
IMPACTO OLOROSO I .
1 Reduccién de impacto oloroso
ENTORNO DE P
FABRICA
Reducir/mantener niimero de quejas de olor
respecto al 2024 ER/CL
Afio 2024: 1 queja de olor
Afio 2025: max 1 queja por olor
Definir actuaciones de nuevas fases baséndose
en el tratamiento estadistico del plan de 1G
abatimiento acustico
REDUCCION DE Utilizar prevision y medidores de ruido periférico
2 IMPACTO AcUsTICo Reduccion de molestias puntuales en el entorno | en analisis de incidencias y planificacion de MA/IG
EN EL ENTORNQ |POr ruido trabajos (TERAS)
Reducir un 50% numero de quejas externas por B
Ruido Areas de
Afio 2024: 2 quejas extemas por ruido Produccién
Objetivo 2025: Max. 1 queja externa
OBJETIVOS 2025 METAS ACCIONES/INDICADOR RESP.
5 REDUCCION DEL IReduccion del consumo de agua de entrada a la biofabrica por Reduoé el \’ﬂdlcS de “Q:;:”;“S aG/u:Dtun 8% Areas de
: onsumo de agua 2024: 27,5 m3) K
CONSUMODE AGUA |tonelada de pasta producida Objotivs ConeAmo 46 s 202 26,5 MA/EAD Produccion
i Reduccidn de emisiones en Caldera de Biomasa Mantener valores de Df;fﬂ”g‘;’ ﬁﬂgi’:hg:dﬁ“’m“a por debajo de ER
REDUCCION DE
a EMISIONES A LA
ATMOSFERA
Reduccion de emisiones en los Homos de Cal (plan de Alcanzar en Noviembre de 2025 el 20% sustitucion de energias ER/IG
descarbonizacion) fésiles por renovables en Homos de Cal
Mantener el 97% de valorizacion de residuos no peligrosos MA
Impulsar la economia circular
. Identificar oportunidades de valorizacion de residuos en zonas MA
s MEJORA DE LA GESTION de mayor proximidad
DE RECURSOS
Reduccion del consumo de productos quimicos en el proceso de | Conseguir un coste medio anual de quimicos un 5% por debajo CLER
ffabricacion de Celulosa de cierre de 2024 (42,76 €/tad)
Huella de Carbono Actualizar Huella de carbono de la Unidad de Negocioy de la Con
planta P
6 ACCION CLIMATICA  |Riesgos cambio dimético Actualizar Plan gestién riesgos cambio climatico Cormp.
blan de reduccin de emisiones de CO2 Tramitar Autorizacién para utiizar serrin como combustible en 1G/MA
HC
OBJETIVOS 2025 METAS ACCIONES/INDICADOR RESP.
Calidad de |a planificacion de Trabajos de Especial|Mejorar calidad de los TERAs para planificacién de siG
Riesgo por motivo ambiental (TERAs) parada anual
MEJORA DE LA
7 GESTION
AMBIENTAL i ) . )
Gestion de Auditorias Internas Cruzadas entre Ejecucién de Plan de Auditoria Corporativa para el MA
Biofabricasy Plantas de Energia afio 2025
Quejas Analizar toda queja que venga del ex}erlos y no MA
superar las 3 quejas en el afio
s ENCE CON LAS
COMUNIDADES
. . . Desarrollary ejecutar plan de relaciones con el
Crear sinergias con |as partes interesadas Y€ P o co
entorno (al menos un 85%)
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En el afio 2025, las actuaciones encaminadas a alcanzar mejoras ambientales son:

Reduccién del impacto oloroso: implementacion de una nueva metodologia de determinacién del indice
Oloroso basado en unidades olorosas y la informacion proporcionada por las redes de monitorizacién interna
y externa de control ambiental.

Reduccion del impacto acustico en el entorno. Ejecucion de nueva evaluacién para priorizacion de proximas
actuaciones.

Reduccion de las emisiones atmosféricas: mediante optimizacidn de estdndares operativos y mejoras en los
sistemas de captacion.

Mejora de la gestidn de recursos: reduccidn de consumo de quimicos en el proceso de fabricacidn de celulosa
y mejora de la economia circular de nuestra actividad mediante la valorizacién de residuos.

Accidn climatica: tramitacion de la solicitud de modificacidn de la Autorizacion Ambiental Integrada para el
proyecto de descarbonizacion.

Mejoras de gestién ambiental, centradas en:
o Consolidacion de la nueva Plataforma de gestion documental.
o Ejecucion de plan de auditorias internas cruzadas entre las Biofabricas y las Plantas de Energia.

Mejorar la interrelaciéon con las comunidades locales mediante actuaciones concretas en las comunidades
del entorno.

Los impactos ambientales sobre los que se plantean los objetivos de mejora ambiental del afio 2025 se han modificado
con respecto a los de 2024, basados en la “Reflexién Estratégica” realizada por la Direccién de la Compafiia anualmente.
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Glosario

ADt: Toneladas “air dry”, secas al aire (sequedad 90%). Denominacién de la unidad de produccién de celulosa.

AOX: Organohalogenados totales absorbibles. Compuestos organicos clorados presentes en las aguas residuales,
cuando se emplea cloro o algunos de sus derivados en el blanqueo de la celulosa.

AAI: Autorizacién Ambiental Integrada

BAT: Best Available Techniques, Mejores Técnicas Disponibles.

BEP: Best Environmental Practice, Mejores Practicas Ambientales

BREF: Documento de referencia sobre las Mejores Técnicas Disponibles en la Industria de Pasta y Papel

C.BIO: Caldera de Biomasa. Caldera de apoyo para la generacion de vapor y energia eléctrica, que emplea tecnologia de
lecho fluido.

CO,: Diéxido de Carbono o anhidrido carbdnico. Gas con “efecto invernadero”, causante del calentamiento global de la
atmosfera terrestre y producto de combustion de combustibles fosiles.

CR: Caldera de Recuperacion para la incineracién de licor negro y generacion de vapor y energia (cogeneracion) y
recuperacion de productos quimicos.

DBOs: Demanda Bioquimica de Oxigeno calculada tras 5 dias de incubacién (habitualmente se expresa en mg/l)
DLB: Digestores- Lavado- Blanqueo

dB(A): Unidad fisica aplicada para medir la diferencia de intensidad sonora. Unidad audiométrica que expresa la
proporcién en una escala logaritmica en que la intensidad de un sonido es mayor o menor que otro.

DAFO: Debilidades, Fortalezas, Amenazas y Oportunidades

DQO: Demanda Quimica de Oxigeno. Consumo de oxigeno por oxidacidon quimica completa de la materia orgéanica
contenida en un agua residual (habitualmente se expresa en mg/l).

ECF: Elementary Chlorine Free

EMAS: Sistema Europeo de Ecogestidn y ecoauditoria, conforme al Reglamento 1221/2009.

FSB: Consejo de Estabilidad Financiera

FSC®: Forest Stewardship Council®: estandar de certificacion de gestion forestal sostenible de ambito mundial
GEl: Gases de Efecto Invernadero

GJ/ADt: Gigajulios por unidad de produccion

HHCC: Hornos de Cal, empleado para la calcinacion de lodos de carbonato y recuperacién de productos quimicos a
proceso. Permite cerrar el circuito de reutilizacién de productos quimicos alcalinos.

ISO: International Organization for Standarization; Organizacidn Internacional de Estandarizacién
Kg/ADt: Kilogramos por unidad de produccion.

Kg/dia: Kilogramos por dia.

Kw/ADt: Kilovatios por unidad de produccion.

MPM: Mejores Practicas Medioambientales

MTD: Mejores Técnicas Disponibles

Mwh: Mega vatios hora

Mwh/ADt: Mega vatios hora por unidad de produccién

m3/ADt: Metros cubicos por unidad de produccién.

Nm3: Metro cubico de aire o gas en condiciones normales (temperatura de 02C y 1 atmdsfera de presion).
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NOx: Oxidos de Nitrégeno: se producen en las instalaciones de combustién a partir del 02 presente en el aire.
pg/Nm3:Microgramos por metro clbico de aire o gas en condiciones normales

OCA: Organismo Control Autorizado (ECA/OCA/ENICRE)

ODS: Objetivos de Desarrollo Sostenible

OHSAS: Occupational Health and Safety Management Systems; Sistema de Gestion de Seguridad y Salud Laboral
OPM: Observaciones Preventivas de MedioAmbiente

PDCA: Plan, Do, Check, Act

PEFC: Programme for the Endorsement of Forest Certification; Programa de reconocimiento de Sistemas Certif. Forestal
pH: Medida de la acidez de un producto liquido o vertido

POE: Procedimiento Operativo Estandar

SAM: Sistema Automatico de Medida

SDCA: Standardize, Do, Check, Act

SH,: Sulfuro de Hidrégeno. Gas generado durante la digestion de la madera y la evaporacion de licor negro.
SIG: Sistema Integrado de Gestidn

SGR: Sistema de Gestion de Riesgos

SNCR: Reduccién no catalitica selectiva

SO,: Anhidrido Sulfuroso o Diéxido de Azufre. Se forma en la combustién de fuel y de licor negro

SS: Sélidos en Suspension. Se expresan en Kg/dia

TCFD: Task Force on Climate-related Financial Disclosures

TERA: Trabajos de Especial Riesgo Ambiental

TRS: Compuestos reducidos de azufre (sulfuro de hidrégeno, metil-mercaptano o metanotiol, sulfuro de dimetilo y
disulfuro de dimetilo) que resultan de la generacion de la pulpa de celulosa
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wence

ENERGIA & CELULOSA

AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFI{A, S.A.U., en posesién del niimero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n® ES-V-0001, acreditado para el ambito 17.11 "Fabricacion de
pasta papelera”y 35.12 "Produccion de energia eléctrica” (Codigo NACE) declara:

haber verificado que la organizacion, segin se indica en la declaracién medioambiental de
CELULOSAS DE ASTURIAS, S.A., en posesién del nimero de registro ES-AS-000001

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n® 1221/2009 del Parlamento Europeo y
del Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de
organizaciones en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales
(EMAS), Reglamento (UE) 2017/1505 y Reglamento (UE) 2018/2026.

Mediante la firma de esta declaracién, declaro que:

la verificacion y validacién se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n® 1221/2009 modificado segun Reglamento (UE)
2017/1505 y Reglamento (UE) 2018/2026;

- el resultado de la verificaciéon y validacién confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

- losdatos y lainformacién de la declaracion de la organizacioén reflejan una imagen
fiable, convincente y correcta de todas las actividades de la organizacién en el
ambito mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser
otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n® 1221/20089. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, 3 de Julio de 2025

Firma del verificador

AENOR CONFIA, S.A.U. 63
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