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El Centro de Operaciones de Navia es una las tres fébricas con que cuenta la compaiiia Ence, Energia

y Celulosa en Espafia. Esta constituido por las instalaciones para la fabricacion de celulosa, donde se

aprovecha energéticamente muchos de los subproductos de este proceso.

En el marco del compromiso global de la compafiia con la sostenibilidad, el centro de Operaciones
de Navia entiende que la modernizacién de las instalaciones y la implantacién de procesos de
produccién mds compatibles con el medio ambiente es una prioridad. Merced a esta politica
desarrollada, la fabrica cumple las recomendaciones internacionales, la legislacién europea, nacional
y local, asi como las exigencias administrativas impuestas por la Consejeria de Fomento, Ordenacion

del Territorio y Medio Ambiente del Principado de Asturias.

El Centro de Operaciones de Ence en Navia (CEASA), una vez completada la ampliacion de sus
instalaciones en 2009 continta afianzando su ritmo de produccién con la meta de las 500.000

toneladas de celulosa al ano.

El afio 2013 ha permitido la culminacién de un gran plan inversor de mejoras medioambientales
desarrollado en los dltimos afios, encaminado a alcanzar la excelencia ambiental, reduciendo al
minimo los impactos de la actividad productiva y transformando nuestras instalaciones y modos de

operacion en referencia europea del sector pastero.

Las instalaciones industriales de Celulosas de Asturias, S.A., (CEASA), se encuentran situadas en
Armental, localidad perteneciente al municipio de Navia, referente industrial en el Occidente de

Asturias. Los nticleos de poblacion mds proximos son los siguientes:

Q Armental, aunos 100 m al Sy SE.

R Navia, situada al N a unos 2 Km.

Q Ortiguera, perteneciente al municipio de Coafia, en direccién N y a 4 Km.

R Anleo, en direccién E, a 2 Km aproximadamente.
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La plantilla industrial directa de Centro de Operaciones de Navia en 2013 ha sido de 280 personas.
Considerando todas las actividades forestales e industriales secundarias, la actividad de Ence en
Asturias genera 2.345 empleos estables de forma indirecta (1.510 empleos forestales y 835 empleos

industriales).

El Centro de Operaciones de Navia dispone de un Sistema de Gestion Ambiental certificado segln la
Norma ISO 14.001 por la entidad Lloyd's Register Quality Assurance, LRQA Ltd., con el nimero SIG
1930004, desde octubre de 1999.

Asimismo, se informa al publico sobre su comportamiento ambiental mediante la emisién anual de
Declaracién Ambiental siguiendo los requisitos establecidos en la Norma UNE-EN 1SO-14001:2004 de
Sistemas de Gestion Ambiental y en el Reglamento de la Union Europea 1221/09 de Ecogestion y

Ecoauditoria.

El presente documento constituye la Declaracién Ambiental anual del Centro de Operaciones de
Ence en Navia correspondiente al afio 2013, y ha sido verificada por el verificador LRQAE, S.L., con
nimero de registro ES-V-0015, el 30/05/2014. La préxima Declaracién serd emitida en el primer 5/45

semestre del afio 2015.
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Jefe de Calidad y Medio Ambiente Director Centro de Operaciones
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Ence es la primera empresa de Europa en produccion de celulosa de eucalipto de mercado y la

empresa lider de Espaiia en generacion de energia renovable con biomasa forestal. Firmemente
comprometida con la sostenibilidad, la compafiia es también lider en la gestién sostenible e integral
de masas forestales y, mds concretamente, de cultivos forestales de eucalipto, orientada a la
obtencion de madera cultivada y al aprovechamiento integral del 4rbol para obtener las materias

primas necesarias para el desarrollo de su actividad.

Ence genera en Espaia mas de 11.000 empleos, de los cuales cerca del 60% estan relacionados con
la gestion forestal y residen en el ambito rural. De esta forma, Ence aporta un importante efecto
vertebrador del territorio que contribuye a la creacion de rentas y a la fijacién de la poblacién,

evitando el abandono de las zonas rurales.

La compaiiia gestiona superficies forestales siguiendo los criterios de sostenibilidad vy
responsabilidad empresarial mas exigentes y reconocidos a nivel internacional. Asi, Ence ha sido
pionera en acometer proyectos de certificacion en Espafia, no sélo de sus propias masas forestales,
sino extendiendo esta politica a su entorno inmediato fomentando la certificacién de las superficies

de sus socios y colaboradores.

Ence produce casi 1.300.000 toneladas/afio de celulosa de eucalipto de alta calidad en sus plantas
de Navia (Asturias), Pontevedra y Huelva, en las que aplica las tecnologias més respetuosas con el

medio ambiente y procesos de mejora continua para reforzar su competitividad y su calidad.

Las ventas de celulosa de Ence en el afio 2013 han sido de 1.270.095 toneladas, superando en un 2%
la cifra del afio anterior de 1.248.805 toneladas. Ence ha mantenido su posicion de proveedor
estratégico de celulosa de eucalipto en la industria del papel en Europa, principal mercado mundial
de pasta, asi como su liderazgo dentro de los segmentos de papel impresién y escritura, tist vy
especialidades, en los que mantiene una presencia equilibrada, habiendo reforzado su posicién en
los principales fabricantes.

a4 ““Hrinda llasira
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Ademas, Ence esta a la cabeza en la produccion de energia renovable con biomasa en Espaiia, con
una potencia instalada de 230 MW de biomasa y otros 50 MW de cogeneracion con gas. Una nueva
planta en Mérida, que se pondra en marcha en el segundo semestre de 2014, sumara 20 MW mas a
la potencia instalada con biomasa de la compaiiia, consoliddndola como lider nacional en el

aprovechamiento de esta fuente renovable de energia.

La produccién de energia eléctrica en el afio 2013 superé los 1.990 GWh, lo que supone un
incremento de mas del 21% respecto al ejercicio anterior, gracias a las continuas mejoras de
eficiencia en la gestion y operacién de nuestras plantas y a la puesta en servicio de la nueva planta
de 50 MW en Huelva. De esta misma forma, esto supuso que las ventas de electricidad superaran los
1.895 GWh (un 17% superior a las del ejercicio 2012), superando asi los niveles histéricos obtenidos

por la compaiiia en el ejercicio anterior y marcando un nuevo record.
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Ence es, en definitiva, una empresa que hace del cultivo del érbol (y, por tanto, esta en permanente
conexién con la naturaleza) una industria generadora de empleo y respetuosa con el medio
ambiente, al tiempo que proporciona productos imprescindibles para nuestra sociedad: celulosa

natural y energia renovable.

DeclaraciénAambiental’2013
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2.1. Gestion Comprometida

Ence hace de la sostenibilidad el eje de su negocio. En sus actividades forestales, productivas y de
generacion de energia eléctrica, y en su modelo de gestion, estdn integrados criterios de
sostenibilidad econdmica, social y ambiental, que garantizan la orientacién a resultados, el beneficio
mutuo en sus relaciones con proveedores, propietarios forestales, clientes y demas grupos de

interés y la gestion de los impactos sobre el entorno.

La gestidn integral de las masas forestales para la produccién de celulosa y energia renovable abarca

toda la cadena de valor, y supone una ventaja diferenciadora.

La actividad de Ence incluye la seleccion, plantacién y cultivo de arboles, su cosecha, compra,
transporte y recepcion en los centros de operaciones, para su aprovechamiento integral. Esta
presencia en toda la cadena de valor permite la aplicacién de buenas practicas en la selvicultura de
las plantaciones y en su aprovechamiento, que conlleva una mayor eficiencia en la produccién de
energia y celulosa. Ademds, permite a Ence tener un mayor conocimiento de las materias primas G4
que utiliza, interviniendo en su gestion directa o indirectamente mediante la aplicacién de los

criterios de sostenibilidad en los que basa su actividad.

2.2. Modelo de Gestion Sostenible de Ence

. e e e
Las tres fabricas de Ence Energia y Celulosa disponen de las correspondientes Autorizaciones
Ambientales Integradas para el desarrollo de su actividad industrial y de generacién de energia

eléctrica renovable con biomasa.

También, y de acuerdo con la normativa vigente, las fébricas de la Unidad de Negocio de Celulosa y
Energia cuentan con la Autorizacién de Emision de Gases Efecto Invernadero (CO,). La emisién
correspondiente al afio 2013 que ha sido verificada por AENOR y Lloyd’s, no superd la asignacién de

derechos, generando un excedente que seran utilizados en el periodo 2013-2020 de comercio de

derechos de emision de gases de efecto invernadero.




Los tres Centros de Operaciones estan certificados de acuerdo a la Norma ISO 14001, Sistemas de
Gestion Ambiental, habiéndose realizado en el mes de junio las correspondientes auditorias de

renovacion de la certificacion.

Este sistema de gestion, que estd integrado con las normas ISO 9001 de Calidad y OHSAS 18001 de
Seguridad y Salud en el Trabajo asegura que todas las actividades de Ence se realizan de acuerdo ala
politica de gestién establecida por la alta direccion y a los objetivos y metas definidos. Dicha gestion
se organiza por procesos, identificados y evaluados con el fin de facilitar su control y mejora

continua.

Ademas, las tres fabricas estdn adheridas al Reglamento 1221/2009 de la Unién Europea de
Ecogestién y Ecoauditoria (EMAS). La validacién de la Declaracion Medioambiental permite
mantener a los tres Centros de Operaciones en este registro, habiendo sido cada una de ellas en sus
respectivas comunidades auténomas, la primera en acceder a este exigente compromiso voluntario,

que aun hoy en dia mantiene un reducido nimero de empresas adheridas.

Mejora continua del comportamiento ambiental

La gestién ambiental de los Centros de Operaciones esta integrada dentro del Modelo de Gestion
TQM. La implantacién de este modelo de gestion se lleva a cabo mediante la mejora continua, con
un enfoque de méxima eficiencia y competitividad que aborda de forma integrada los aspectos de
calidad, seguridad y salud de las personas, respeto al medio ambiente y prevencion de la
contaminacién. En este marco, se han establecido objetivos de mejora fundamental con un claro

enfoque ambiental orientado a:

Q Reduccion del impacto oloroso

R Mejora de la calidad de vertido

Q Mejora de la eficiencia energética

Q Reduccién del consumo de materias primas

R Reduccién en la generacién de residuos

9145



La gestion ambiental de Ence estd basada en el cumplimiento de la normativa vigente, que establece

los requisitos que todas las actividades relacionadas con la produccion de celulosa deben cumplir.

En la Autorizacion Ambiental Integrada (AAI-039/06-01/07; IA-IA-0026/07), se establecen las
condiciones ambientales necesarias para poder explotar una instalacién industrial. Su objetivo es
evitar, o cuando esto no sea posible, minimizar y controlar la contaminacion de la atmosfera, del

agua y del suelo, con el fin de alcanzar una elevada protecciéon del medio ambiente en su conjunto.

En este contexto, la AAI establece para cada instalacion los valores limites basados en las mejores
técnicas disponibles asi como los planes de vigilancia para todos los aspectos ambientales

relevantes.

Dentro del modelo de gestion TQM, se estan desarrollando todos los estandares operativos que sin
duda favorecen el control y la gestidn de los posibles impactos ambientales. De hecho, los resultados
obtenidos en el afio 2013, que son el reflejo de la eficacia de este modelo de gestion, certifican el

cumplimiento de la legislacion de aplicacion.

Dichos resultados se obtienen ademas como consecuencia del compromiso de todas las personas
que trabajan en Ence y del esfuerzo inversor que se ha venido llevando a cabo en los dltimos afios,
con la implantacién de las mejores técnicas disponibles (BAT), asi como de las mejores practicas

medioambientales (BEP) definidas en el BREF del sector (Best Avaible Thecniques in the Pulp and

Paper Industry 2001).

10/45
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ENERGIA & CELULOSA
Politica de Gestion del Grupo Ence

Ence es un grupo empresarial dedicado a la produccién eficiente de energia y celulosa, especializado en la gestién de activos ambienta-
les, con una fuerte y permanente presencia en el medio rural e implantacion industrial.

Ence desarrolla su actividad forestal, industrial y energética seqiin los principlos y criterios de sostenibilidad, siendo prioritaria la adecua-
da gestidn de sus recursos y el consumo responsable de madera, agua y enargia, para lograr la plena satisfaccion de los compromisos
con accionistas, trabajadores, clientes, el entorno y otros grupos de interés.

Ence adopta una gestién por procesos, integrando, en todos sus niveles, la prevencién de riesgos y la proteccidn de las personas y del
medio ambiente, la eficiencia y calidad de la preduccion, y los principlos de gestidn y certificacion forestal sostenible, incluida la cadena
de custedia de la madera.

En consecuencia, la Direccidn de Ence dotard a la organizacion de los recursos y principios necesarios para el cumplimiento de los si-
gulentes compromisos, encaminados al logro de la excelencia empresarial.

COMPROMISO VISIBLE DE LA DlRECCIf)N, MANDOS Y TRABAJADORES
Las personas que trabajamos en Ence tenemos la responsabilidad de mostrar de forma visible nuestro compromiso con esta Politica y
con cuantos documentos la desarrollen o complementen, y lograr, con el impulso y el ejemplo de la Direccion, Técnicos y Mandos, su
implantacidn efectiva.
De modo pricritario, para lograr una eficaz prevencion de los riesgos que afecten a la seguridad y salud de las personas, todos los traba-
jadores mantendremos una actitud de loferancia cero frente a incumplimientos, con el objetivo de alcanzar Cere accidenles.

FORMACION Y PARTICIPACION DE LAS PERSONAS
Promaveremos activamente la sensibilizacion y la formacidn continuada de cada persona, con el fin de facilitarle los conocimientos, pro-
cedimientos y medios necesarios para el adecvado desemperio de su actividad, y lograr asi un trabajo eficiente, de calidad, realizado
con seqguridad, y con respeto al medio ambiente.
Fomentaremos la participacion activa de las personas para que sus habilidades, conecimiento y experiencia sean trasmitidas, con el
soporte y colaboracién de Técnicos y Mandos, en beneficio de toda la organizacién. 11/45

COMUNICACION CON GRUPOS DE INTERES
Mantendremos una actitud de transparencia y comunicacion fluida con accionistas, trabajadores, comunidades locales, administraciones
piiblicas, clientes, proveedores, contratistas y olros grupos de interés, estableciendo vias que permitan conocer y comprender sus nece-
sidades y expectativas, poniendo a su disposicién informacion relevante y pertinente sobre nuestro desempefio econdmico, social y am-
biental.

SOSTENIBILIDAD, CUMPLIMIENTO DE NORMATIVA Y OTROS REQUISITOS
La costenibilidad en nuestras actuaciones es un principio bdsico e irenunciable, enfocado al mantenimiento de los recursos a largo plazo
y de la bicdiversidad, la multifuncionalidad en nuestra actuacion territorial y la perdurabilidad de los activos ambientales, econémicos y
sociales que gestionamos, procurando mejorarlos.
Ence y, por tanto, cada una de las personas que formamos parte de la organizacion, se compromele a establecer y respetar estricta-
mente las paulas necesarias para el cumplimiento de la normativa, legislacién aplicable y otros requisitos que a erganizacion suscriba,
verificando dicho cumplimiento mediante inspecciones y auditorias.

PREVENCION DE RIESGOS, PLANIFICACION Y MEJORA CONTINUA

Mediante la adecuada identificacion, evaluacién y planificacion de todos los aspectos de gestion, alcanzaremos una eficaz prevencion de
los riesgos, accidentes e impactos que afecten a las personas, los bienes y el medio ambiente (incluido el control de accidentes graves).
Se garantizard asi un alto nivel de seguridad, y se contribuira al logro de los objetivos de mejora que Ence fija, revisa y evalta periddi-
camente, de acuerdo a los compromisos de esta Politica.

HNos comprometemos a la innovacion y mejora continua de la eficiencia y calidad de procesos y productos, del comportamiento ambien-
tal de Ia organizacion, y de las condiciones de sequridad y salud de los trabajadores, favoreciendo habitos y comportamientos persona-
les sequros.

COOPERACION CON NUESTROS CLIENTES, PROVEEDORES Y CONTRATISTAS
Realizaremos nuestros productos cumpliendo las especificaciones exigidas por los clientes. Asimismo, en el dmbito de nuestras activida-
des, promoveremos que nuestros proveedores y contratistas asuman los criterios y requisitos de geslion que, coherentes con esta Politi-
ca, Ence definira en cada caso.
Cooperaremos con los clientes, los proveedores y los contratistas, estableciendo relaciones eficaces que aporten valor mutuo, favore-
ciendo la coordinacidn empresarial y contribuyendo a mejorar la gestidn global de nuestras actividades.
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En la Fabrica de Navia en el afio 2013 se han consolidado los resultados de produccion de pasta y
energia y mejorado la eficiencia de sus procesos. Estos resultados, se han conseguido sobre la base
de una reduccion continua del impacto ambiental, con la implantacién de proyectos relevantes de

mejora medioambiental.

La inversion ambiental mas significativa que se ha ejecutado en el Centro de Operaciones de Navia,
es la ampliacién de la planta de tratamiento de efluentes, que con su puesta en servicio en el
segundo semestre de 2013 con un presupuesto de 11 M€, ha supuesto una mejora de la calidad del

efluente liquido con valores de referencia a nivel Europeo.

Adicionalmente al proyecto de la planta de tratamiento bioldgico, en el primer semestre de 2013 se
ha conseguido una mejora en la calidad del efluente mediante la optimizacién del proceso de
evaporacion reduciendo la carga organica de los condensados generados y profundizando en
proyectos de mejora de control de incidencias en las instalaciones que se ha materializado con una

revision del Plan de Emergencia Interior de las instalaciones (PEI).

El primer semestre de 2013 ha permitido conseguir un hito importantisimo en la reduccién del
impacto oloroso de las instalaciones del centro de operaciones de Navia, con la implantacion del
proyecto de optimizacién de la etapa de evaporadores y el cambio tecnoldgico del tratamiento de
los gases olorosos, que pasan de ser oxidados en la instalacién de los hornos de cal a las caldera de
recuperacion de las instalaciones, mejorando la eficiencia y eficacia de la operacion. Esto implica una
reduccion significativa de las emisiones del foco hornos de cal y reduccién del impacto oloroso en el

entorno.
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Adicionalmente, en diciembre de 2013 se han iniciado las pruebas de introduccién de gas natural en
los hornos de cal como combustible, en sustitucion del fueloil. El proyecto implica mejoras
operativas y ambientales tales corho la reduccion de emisiones contaminantes directas e indirectas
(reduccidn de tréfico de cisternas de fuel), reduccion en la generacién de residuos asociados a tareas

de mantenimiento de los hornos y un mayor rendimiento energético.

Finalmente, en lo referente al ruido, en el afio 2013 se ha continuado con el plan de insonorizacién

de fuentes de ruido centrado en las torres de refrigeracién del proceso de generacion energética.

Para la fabrica de Navia, el afio 2013 ha supuesto una mejora ambiental de los impactos
significativos de la actividad de produccién de pasta de celulosa con objeto de alcanzar niveles de

excelencia europea.

La politica de compromiso con el medio ambiente de Ence, Energia y Celulosa es anticiparse a las
exigencias legislativas. Desde la obtencién de la Autorizacion Ambiental Integrada conforme a lo
requerido por la Ley de Prevencién y Control Integrado de la Contaminacion (IPPC), la fabrica
asturiana de celulosa de Ence continda el esfuerzo inversor necesario para cumplir las ambiciosas

expectativas propias en la reduccion y mejora continua de su impacto.

El compromiso de mejora continua asumido por Ence en Navia y refrendado por el mantenimiento
desde 1999 de su certificacion ambiental y la entrada, en el afio 2002, en el selecto registro europeo
de empresas adheridas voluntariamente al Sistema de Ecogestion y Ecoauditoria (EMAS), es una de
las principales muestras de la preocupacién de la compaiifa por compatibilizar su actividad con el

entorno.

Durante el 2013 se ha continuado con la ejecucion de inversiones para mejora ambiental, tanto
medidas preventivas y de control, como mejora tecnoldgica de procesos, iniciadas en afos

anteriores y también se han comenzado otras nuevas. Ha sido:
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B Continuadas en 2013:

Instalacién de la instrumentacion adicional necesaria para adecuacién de los
equipos de control automatico de emisiones a la norma de referencia UNE-EN

14.181

Instalacién de valvulas motorizadas fuga “0” en la entrada de las vélvulas

laminadores de media y baja presion.

Instalacion de sistema de recuperacién de la arena del lecho de la Caldera de

Biomasa.
©Instalacién de sistema para el control del pH en pasta

- Instalacion de optimizacién de evaporadores y oxidacién de gases olorosos en

caldera de recuperacién
Planta de tratamiento secundario de efluentes
R Nuevasen 2013:
Cambio de combustible a gas natural en los hornos de cal
Optimizacion de bateria de evaporadores

Optimizacion de combustion de gases olorosos

El total de la inversion medioambiental del afio 2013 que se presenta para la Deduccién anual del

impuesto de sociedades es:

En ese compromiso integral con el entorno social y ambiental se basa la Comunicacién y la
Responsabilidad Empresarial Corporativa de Ence, transmitida a la sociedad a través de los medios

de comunicacion.

1879
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3.1. Actividad Industrial

La actividad principal de Ence en Navia es la produccion de celulosa blanqueada a partir de eucalipto

mediante el proceso denominado KRAFT o "al sulfato".

El Centro de Operaciones de Navia produce exclusivamente pasta ECF, internacionalmente
denominada Elemental Chlorine Free (libre de cloro elemental), que permite acortar y reducir

dréasticamente la incidencia ambiental del proceso de blanqueo.

Este proceso de blanqueo se realiza con agua oxigenada, oxigeno, hidréxido sédico, y una solucion

diluida de diéxido de cloro producida en la propia fébrica a partir de clorato sédico.

La evolucién de la produccién de pasta de celulosa, expresada en toneladas secas al aire con un 90%

de sequedad (ADt), en la fabrica de Navia es en los ultimos afios:

Ano
2010 2011 2012 2013 15745

Pasta ADt 437.111 458.260 485.906 484.121

T

Produccion de Celulosa (ADt)

500.000 -

480.000 -

460.000
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El destino final de la produccion es la elaboracion de Destino.  Toneladas Ao/~ %

productos derivados de gama alta de calidad (papeles [Alemania
de impresion y fotogréficos, papeles electrdnicos, filtros i
I . . Espaiia
de altas especificaciones o laminados), asi como
Holanda
productos sanitarios e higiénicos. Beiho Urido _
Polonia 31.856 | | 7%
La pasta de celulosa producida en el afio 2013 en la |Francia 19.491 j 4%
fabrica de Navia ha sido comercializada en los mercados |Turquia 12.006 || 2%
de mayor calidad y exigencias del sector, entre los que China 10.425 || 2%
= o . Suiza 8.560 H 2%
destacan los indicados en la tabla y el mapa siguientes:
Austria 7832 2%
Republica Checa 6.732 }] 1%
Eslovenia 3.168 1%
Otros 5.481 ] 1%

TOTAL 482.649 100%

16/45

irrbiental2013

Rev. 1 30/05/201 f




3.2. Proceso sostenible en mejora continua
Los pasos fundamentales que describen el proceso desarrollado en el Centro de Operaciones de

Navia son:

D La madera se descorteza en seco y se trocea en astillas. La corteza se recupera como
biomasa para producir vapor de alta presién en una caldera que permite generar vapor

para el proceso y energia eléctrica utilizando recursos renovables.

R Las astillas son impregnadas con los liquidos de coccién (solucién acuosa hidréxido sédico
y sulfuro sédico) y cocidas a unos 1602 C en un recipiente llamado digestor, donde se

produce la disolucién de la lignina y la separacion de las fibras de celulosa.

R Después de la coccidn, la pasta resultante se tamiza, se lava y preblanquea con oxigeno,
retirandose de ella los liquidos residuales que contienen la mayor parte de la lignina
disuelta en la coccion de la madera. El resto de la lignina se elimina en el blanqueo
mediante reacciones con hidréxido sddico, agua oxigenada y una solucion diluida de

diéxido de cloro que se prepara en la propia factoria. 17145

D La celulosa obtenida se seca, se empaqueta y se comercializa. La pasta embalada es

transportada a su destino mediante barco o camion.

R Los liquidos residuales de la coccién (licor negro) son recuperados, se evapora parte del
agua y son utilizados como combustible en una caldera de recuperacion. Con este
combustible renovable (biomasa liquida) se produce vapor de alta presion y energia

eléctrica.

R El producto quimico residual de coccién, fundido en las calderas de recuperacién durante
la combustion del licor negro, también se recupera como materia prima para la
regeneracion en el proceso de caustificacién de los productos utilizados nuevamente en la
coccién (elaboracion del licor blanco de coccién), cerrandose de este modo el circuito de

los productos quimicos, alcalinos, empleados en el proceso.

laraciognAmbiental 20
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3.3. Mejores tecnologias disponibles
e

La politica ambiental de la fabrica de Ence en Navia establece como prioridad la correccion con

medidas en origen y tecnologias limpias, antes que el empleo de medidas correctoras en fin de linea.

La progresiva implantacion de las MTD (Mejores Técnicas Disponibles) asi como de las MPM
(Mejores Practicas Medioambientales) que se definen para cada sector a nivel europeo han
conseguido a lo largo de los afios grandes ahorros de consumo de agua y energia, asi como

importantes reducciones de las emisiones, de las aguas vertidas y los residuos generados.

En este punto es destacable en el afio 2013 la implantacion de un importante proyecto tecnologico
de oxidacién de los gases olorosos en la caldera de recuperacion que ha permitido mantener las
caracteristicas de este foco de emisién y una reduccion significativa en las emisiones del horno de
cal. Este proyecto es la implantacién de una MTD que permite reducir el impacto oloroso en el

entorno y la seguridad de las instalaciones.
19/45

La puesta en servicio de la ampliacién de la planta de tratamiento de aguas residuales, culmina la
implantacién tecnolégica de una instalacién que cuenta en estos momentos con un tratamiento
fisico-quimico primario, seguido de una instalacién doble de reactores bioldgicos de lecho movil,
reactores de fangos activos y decantadores, previo al acceso de un Gltimo tanque de regulacion

desde el que se envia el efluente al mar a través de un emisario submarino propio.
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3.4. Sistema de Gestion Ambiental del Centro de Navia

Dentro de la politica de actuacién impulsada por la compafiia, el Centro de Operaciones de Navia ha |

continuado el proceso de integracion de sus Sistemas de Gestidn durante el afio 2013,

Ence en Navia dispone de un sistema de gestién integrado (ISO 9001, ISO 14001) certificado por

LRQA desde 1999. Asimismo la fébrica se adhirié con caricter voluntario en 2002 al Reglamento

europeo 761/01 de Ecoauditoria y Ecogestion (EMAS), actualizdndose al Reglamento 1221/09 (EMAS ‘
1) en el afio 2010.

Estandares de referencia incluidos en el

Sistema Integrado de Gestion

Sistema de gestion de la Calidad ISO 9001 Afio 1993

Sistema de gestién Ambiental ISO 14001 Afio 1999 20/45

Sistema comunitario de gestién y

auditoria medioambiental (EMAS) Reglamento CE 1221/09 Alo 200
Sistema de Prevencién de Riesgos OSHAS 18001 Afio 2005
Laborales
Cadena de custodia de madera UNE- 62002 Afio 2003
PEFC
Cadena de custodia de madera F5C Standard FSC Aio 2005

Adicionalmente, en el afio 2013 el Centro de operaciones de Navia estd en proceso de validacién de
la gestion de la actividad de fabricaciéon de pasta de celulosa, atendiendo a los criterios de Eco-label

por la Nordic Swan.
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Como consecuencia de esta implantacion e impulsada por un proyecto de integracion de las

distintas actividades y areas de gestion de Ence, la alta Direccién ha definido las pautas de gestién e
que se estdn afianzando a todos los niveles de la organizacién a través de proyectos de
estandarizacién y que buscan alcanzar la calidad total en todas las actividades. En este proceso de
integracion, se mantienen los niveles de exigencia y cumplimiento alcanzados por el Sistema

Integrado de Gestion (SIG) certificado.

Los principios renovados del Sistema de Gestién mantienen e impulsan los canales de comunicacion
que se han consolidado y documentado, y permiten tener una agil relacién con el entorno, que se
demuestra con el compromiso anual de la Direccién de la fabrica de Ence en Navia al emitir y poner

a disposicidn de cualquier persona o entidad juridica que la solicite una Declaracidn Ambiental.

La Declaracion Ambiental tiene difusion publica y, una vez verificada legalmente, se actualiza

anualmente en la pagina web de Ence, Energia y Celulosa, S.A.
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3.5. Estructura del Sistema de Gestion Ambiental

i ;
PR

El Sistema de Integrado de Gestién (SIG) que estd implantado en la fabrica de Ence en Navia se

compone de manera resumida de los siguientes elementos:

Politica de Gestion

Declara formalmente las directrices y los objetivos generales del Centro de Operaciones de Ence

en Navia acerca de su actuacion ambiental.

Programa de Gestion Medioambiental

Define el método establecido para la consecucién de los objetivos ambientales, de acuerdo con

un programa previamente establecido.

Documentacion del Sistema, que consta fundamentalmente de:

D Manual de Gestién. Documento basico del Sistema de Gestién Ambiental, confeccionado

siguiendo la estructura propuesta en la Norma UNE-EN 1SO-14001.

D Procedimientos. Son los documentos que complementan al Manual de Gestion.
Identifican las actividades, las funciones y las responsabilidades de los Departamentos,
Areas o Secciones.

D Normas de Operacién. son documentos que sirven de complemento a los
procedimientos. Describen en detalle los procesos y aspectos de gestion para asegurar su

eficiencia.

N Procedimientos Operativos Estandar. Son documentos donde se describe
pormenorizadamente la mejor forma conocida de realizar tareas de operacion atendiendo

a criterios de mejora continua y eficiencia

Auditorias Ambientales

Herramienta para verificar la efectividad y el grado de cumplimiento de las exigencias recogidas

en la documentacién del Sistema de Gestién Ambiental implantado. _ " )
|
l
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Revision del Sistema

Realizado anualmente por la Direccién, es el método utilizado para evaluar el desarrollo y eficacia
del Sistema de Gestién Ambiental implantado y poder asi concretar nuevos objetivos y metas

encaminadas a la mejora continua ambiental.

24145
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4.1. Identificacion de Aspectos ambientales
s 7 ___ .

Los aspectos ambientales resultantes de la actividad realizada por el Centro de Operaciones de Ence
en Navia, se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos directos estdn asociados a aquellas
actividades sobre las cuales Ence en Navia ejerce un pleno control sobre su gestion y los aspectos
indirectos son el resultado de la interaccién entre la empresa y terceros, sobre los cuales pueda

influir en un grado razonable.

Para la evaluacién de los aspectos y su determinacién como significativos, el Centro de Operaciones
de Navia tiene un procedimiento en el que se determinan los criterios de evaluacién, como son: la
magnitud del aspecto, la peligrosidad, el acercamiento a limites de referencia, la sensibilidad del

medio, la extensién, probabilidad y frecuencia asi como las exigencias legales y otros compromisos a

los que se somete la organizacion. 25145
Los aspectos ambientales se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos que resultan
significativos de la evaluacién estdn asociados a las actividades y productos desarrollados por Ence
en Navia sobre los cuales se ejerce un pleno control de la gestion, y los aspectos indirectos son el
resultado de la interaccion entre la fabrica de Navia y terceros, sobre los cuales pueda influir en un
grado razonable y no resultan significativos.
Aspectos directos significativos
T T T TR
nsumo'de materias primas
==——
Eneraia
Efltentes Iiuuidos
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T'="'_‘_'-,""_,"_‘='—_'_-_-l = g —_'-_— --_-. = — - SN e .'.
Subproductos v residuos solidos _ 1879

ENERGIA &ICELULOSA : : Declar A .,.Fl_:i._._.;_:.l__{_u_;;i,._-'4..5...-.
g U TR R - ! Rev. 130/05/2014




4.2. Aspectos ambientales directos
- e T |

Los aspectos ambientales asociados a las actividades desarrolladas por Ence en su Centro de
Operaciones de Navia se analizan en este apartado para valorar el comportamiento ambiental de la
fabrica.

4.2.1. Consumos de materias primas

Ence en Navia utiliza para su proceso productivo una serie de materias primas entre las que cabe

destacar, la madera y la biomasa.

La materia prima mads relevante en cuanto a su consumo es la madera. La madera utilizada para la
fabricacion de pasta de celulosa procede exclusivamente de plantaciones o cultivos forestales de
especies del género Eucalyptus, y no constituyen ecosistemas naturales. Se trata de un recurso

renovable por excelencia.

Ence, Energia y Celulosa, a través de la gestion de su Cadena de Custodia, asegura el origen de la
madera que utiliza en su proceso de fabricacién, excluyendo categéricamente madera procedente 26/45
de extracciones ilicitas o fuentes conflictivas, dreas donde no se respeten los derechos tradicionales
o civiles, bosques cuyos altos valores de conservacion estén amenazados, bosques que se estén
convirtiendo a plantaciones o usos no forestales, hosques en los que se planten 4rboles modificados
genéticamente, o extracciones de madera que carezcan de permiso de corta, plan técnico o

proyecto de ordenacién aprobado por la administracion.

Los bosques y plantaciones forestales bhien gestionadas y los productos derivados de la madera,
constituyen sumideros importantes de CO, que contribuyen a disminuir el efecto invernadero y por

tanto, un posible cambio climético.

En el afio 2013 se han lanzado proyectos que buscan adaptar las caracteristicas de la pasta de
celulosa a las necesidades especificas de nuestros clientes. El hecho de producir pasta con
caracteristicas diferenciadoras en el mercado, requiere adaptaciones y cambios en las necesidades
de los procesos, que ha aumentado ligeramente el ratio de consumo especifico (tEF/ADt). El
consumo anual de madera se muestra en las figuras adjuntas, expresada como toneladas de madera

por tonelada de pasta producida y consumo total anual.
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En el afio 2013 se ha reducido el consumo total de agua, manteniéndose constante el ratio de consumo

especifico (m?/ADt).
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4.2.2. Consumo y Generacion de Energia

Un dato caracteristico del proceso del Centro de operaciones de Ence en Navia es que ha logrado ser

autosuficiente y excedentaria en energia eléctrica. La produccion global de energia incluye la

obtenida en una caldera de recuperacién de biomasa liquida y una de biomasa sélida donde se

valorizan los productos residuales del proceso, lignina y cortezas respectivamente, a partir de los

que se produce el vapor de agua y la electricidad para el funcionamiento de sus instalaciones.

Ademas de calor, el vapor producido se emplea en una turbina de contrapresién para la generacion

de energia eléctrica.

Destaca en 2013 la obtencién de un incremento de la produccién de energia de 2,0%, fruto de la

optimizacién del rendimiento de las instalaciones, dado que globalmente se ha reducido la cantidad

materia prima utilizada para su obtencién, fundamentalmente biomasa y manteniendo el consumo

de combustibles fésiles utilizados.

El 100% de la energia consumida en Ence Navia es procedente de fuentes renovables:

i
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Energia Producida (kwh/Abt) Energia Producida (mwh x 10° /Afio)

L 2010 2011 2012 013 JL 2010 2011 2012 2013 4

Consumo de Biomasa (t/afio)

~[393.086 [435701 305 147
=
L ) 2010 ' 2011 ' 2012 o 2013 - I,,
Consumo de Fuel Total (t/abt) Consumo de Fuel Total (t/afio)
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5 28/45
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El consumo de energia se ha incrementado debido fundamentalmente a la puesta en marcha de las

nuevas instalaciones de la planta de depuracién en el segundo semestre de 2013.

-
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Este afio ha supuesto el comienzo del nuevo periodo de asignacién de derechos de emision 2013-
2020 y la optimizacién del seguimiento y control de las emisiones de gases de efecto invernadero
(GEI) con un ligero incremento de las emisiones, por la inclusién de combustibles como el propano y

el gas natural, y fuentes, como las instalaciones contraincendios.

I B
Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEI)
Periodos 2008-2012 y 2013-2020
| m Asignacién 2008-2012  [1CO2verificado M Asignacidn 2013-2020 ‘
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La reduccién de las emisiones de gases de efecto invernadero es un aspecto ambiental importante 29/45

en la gestion de la compafiia y para el afio 2014 existen proyectos de mejora de la eficiencia de los
procesos para continuar con la tendencia de reduccién que se consiguio en el anterior periodo de
asignacion de derechos 2008-2012.

4.2.3. Biodiversidad

La evolucion de la biodiversidad en el centro de operaciones de Navia es el siguiente:

' ™
Biodiversidad
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4.2.4. Emisiones atmosféricas
4.2.4.1. Parametros caracteristicos de emision

Los parametros que definen las caracteristicas ambientales de los efluentes atmosféricos, en el

sector de la pasta de papel son:

R Diéxido de azufre (SO,): resulta del consumo de combustibles fésiles y la quema de gases

olorosos.

Q Acido sulfhidrico (SH,): ocasionado durante el proceso de fabricacién. Entre otros

aspectos, se cuenta entre los contribuyentes al olor.

R Particulas en suspensién: derivadas de la combustién para la generacion de energia. Se

cuentan entre los parametros que reducen visibilidad por absorcién y dispersion de la luz.

Q' Oxidos de Nitrégeno (NOx): Se producen en las instalaciones de combustién a partir del

O, presente en el aire.
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4.2.4.2. Focos significativos de emision

En la fabrica de Ence en Navia existen actualmente tres focos relevantes emisores de efluentes
atmosféricos. La puesta en servicio de la nueva Caldera de Recuperacién ha supuesto la eliminacién

del antiguo foco emisor del Tanque del Salino.
Q Chimenea de la Caldera de Recuperacion (CR).

Q Chimenea de la Caldera de Biomasa (CB).

Q Chimenea de los Hornos de Cal (HC).

El control de las emisiones, en los 3 focos principales, se realiza de manera continua mediante
analizadores instalados en las tres chimeneas. Se dispone de un libro de Emisiones para cada foco, y

se realizan mediciones por parte de una Organismo Control Autorizado (OCA).
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Evolucién de la emision

En las gréficas adjuntas se muestran los valores de emision para los tres focos principales en relacion

a los pardmetros més significativos. Los resultados obtenidos tanto por los medidores en continuo

como por los diferentes controles puntuales realizados por una OCA se comunican formalmente a la

Administracion.
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Afio clave en la reduccién de emisiones olorosas de la instalacion, con mejoras en las pautas

operativas en los Hornos de Cal, asi como la puesta en marcha del proyecto de oxidacion de

los gases olorosos en la Caldera de recuperacién que tiene una contrapartida puntual en las

emisiones de NOx y mejoras, alcanzando la reduccion del 25,7% de las toneladas emitidas al

afio de SO2 y del 14,6% de particulas con respecto al afio anterior, fruto ya de las mejoras

implantadas en el segundo semestre del afio.
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4.2.5. Inmision "
A partir del segundo semestre del afio 2009 los datos de Inmisién a la atmésfera se obtienen por
medio de una estacion automdtica de control. Esta estacién se encuentra situada en las
inmediaciones de la localidad de Navia, al noreste de la fabrica, siguiendo la direccién de los vientos
predominantes de la zona Sur-Suroeste.
879
sira
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Los valores limite se establecen en el Real Decreto 102/2011 de 28 de enero, relativo a la mejora de

la calidad del aire:

R s0,: Valor limite diario para la proteccion de la salud humana: 125 ng/m?, valor que no

podré superarse en mas de 3 ocasiones por afio civil.

R Particulas en suspensién: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana. 50

pg/m?>, de PM10 que no podran superarse en mas de 35 ocasiones por afio civil.

R Oxidos de Nitrégeno: Valor limite diario para la proteccion de la salud humana 200 ng/m’

de NO, que no podran superarse en mas de 18 ocasiones por afio civil.

Se muestra una evolucién de estos parametros medidos en inmisidn, situados muy por debajo de

cualquier valor que pudiera tener afeccion para la salud humana.

El olor, generado en las diferentes etapas del proceso, si bien presenta un caracter parcialmente

subjetivo y se haya exento de legislacién especifica, sigue constituyendo para Ence en Navia un

aspecto significativo de relevancia, siendo un Objetivo de Mejora Fundamental para el Centro de

Operaciones de Navia, durante el afio 2013.
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4.2.6. Efluentes Liquidos

4.2.6.1. Parametros caracteristicos

La incidencia ambiental del efluente liquido de una fabrica de pasta como la de Ence en Navia se

mide atendiendo, entre otros, a los siguientes parametros:

Q Demanda Quimica de Oxigeno (DQO): normalmente residuos biodegradables de madera del
proceso. Durante su biodegradacién produce un consumo de oxigeno que se detrae del

oxigeno presente en el entorno.

D Demanda biolégica de oxigeno (DBOs): es un parametro que mide la cantidad de materia

susceptible de ser consumida u oxidada por medios biolégicos.

R Sélidos en suspensién (S.S.): fundamentalmente fibras de celulosa que escapan del proceso.
Estas pequefias particulas pueden reducir la penetracién de la luz del sol en el medio

receptor.

R Compuestos organohalogenados (AOX): son sustancias quimicas que contienen uno o varios
34/45
atomos de un elemento halégeno. Se generan en muy pequefias cantidades en el proceso de

blanqueo de la celulosa libre de cloro elemental (ECF).

R pH: mide el grado de acidez o alcalinidad del agua. El pH de las aguas naturales varia entre 5 y
9; las desviaciones del pH fuera de estos limites pueden producir efectos negativos en la

fauna y flora del medio receptor.

El efluente general de la fabrica es tratado en una planta fisico-quimica y biolégica antes de ser

evacuado al mar Cantéabrico mediante un emisario submarino.

En el Centro de Operaciones de Navia se analizan un gran nimero de pardmetros incluidos en la
autorizacion de vertido. De acuerdo con el Plan de Vigilancia ambiental, impuesto en la Autorizacién
Ambiental Integrada de la fabrica, un Organismo de Control Autorizado (OCA) lleva a cabo

anualmente varias campafias de control de la calidad del medio receptor en el entorno del emisario.

\
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Dicho Organismo de Control realiza también estas campaiias recogiendo muestras de agua de mar
en diferentes puntos, a fin de comparar las dreas de posible interaccién del vertido con una zona de

control o blanco (situada al oeste del cabo de San Agustin, fuera del influjo del vertido).

Blanco

Puntos de la toma de muestras

35/45
Asimismo, se realiza un control anual sobre los sedimentos, analizandose el contenido de

organoclorados extraibles y de metales pesados. Los pardmetros de control asi evaluados no difieren

significativamente de los obtenidos para el drea de comparacion o blanco.

4.2.6.2. Evolucion de los resultados

Con respecto a los parametros del efluente liquido, la puesta en marcha en el dltimo trimestre del
afio 2013 del proyecto de ampliacién de las instalaciones de depuracién existentes ha supuesto una
reduccién del 38,8% de las toneladas de materia organica biodegradable del total anual medida
como DBO5 con respecto al afio anterior, lo que implica que la mejora sera consolidada a lo largo del
afio 2014. Estos resultados tan positivos al implantar la Mejor Tecnologia Disponible (MTD) con una

instalacién tecnolégicamente avanzada, nos permitird convertirnos en referencia de calidad del

efluente en el sector pastero.
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4.2.7. Subproductos y residuos TH5

Las actuaciones de Ence, Energia y Celulosa en la
gestién de los residuos tienen como objetivo la Gestion de Residuos
minimizacion en origen a través del control
operacional y mejoras en el proceso, la recuperacion,

el reciclaje y la reutilizacion.

Los principales productos residuales, resultantes del
proceso de produccion de la celulosa, son los

procedentes de la madera: cortezas y lignina, que se

recuperan y valorizan para generacion de vapor y

energia eléctrica. ’
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La fabrica segrega en origen y gestiona de forma individualizada la totalidad de los productos
residuales transformandolos en productos (tiles para el bosque y la agricultura y otros procesos
industriales, déndoles el destino mas adecuado segiin su naturaleza y entregandolos a gestor o

entidad autorizada para su tratamiento.

Ence trabaja activamente en la bisqueda de nuevas vias de gestién de los subproductos y residuos
que se generan en su proceso industrial y fruto de ese esfuerzo en el afio 2013, el destino final de la
totalidad de los residuos no peligrosos generados es la valorizacién y Gnicamente un 0,2% son
residuos catalogados como peligrosos, que se gestionan atendiendo a los requisitos legales que les

aplican.

En el afio 2013 se ha producido un incremento en la generacién de material residual que procede
fundamentalmente de las mejoras implantadas en otros aspectos ambientales, debido por un lado al
incremento de la generacién de bio-lodos procedentes de la mejora del tratamiento del efluente y
que se valorizan energéticamente en las propias instalaciones y material residual inerte procedente
de la optimizacion de la nueva operativa de los hornos de cal en la implantacién del proyecto de

reduccion de olor en el entorno.

38/45
~ Total acumulado afio por tipo de residuo Ton *10° / ADt
- (sequedad100%) 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Residuo Peligroso 0,1 0,1 0,1 0,2
duo Industrial Inerte 68,3 77,4 73,8 76,6
{Res_.fauo s S 41,5 30,7 13,2 14,6
Valorizacion Energética Biomasa Residual 9,2 13,9 16,0 23,7
Subproductos 10,3 1.3 0,5 0,3
Residuos No Peligrosos 123,3 103,6 115,2

Total de residuos entregados (RUtRI*RP) = 109;9

Total residuos y subproductos (RU, RI, RP, VE, SP)
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4.2.8. Ruido Ambiental

El Centro de Operaciones de Navia realiza controles
periédicos de su emision sonora al exterior por medio
de una OCA y de acuerdo con su Autorizacién
Ambiental Integrada, en distintos puntos de su
perimetro exterior, en periodo diurno ya que la

actividad es continua a lo largo del dia.

Durante el afo 2013 se ha proseguido con las

inversiones encaminadas a la reduccién del impacto

Localizacién de los puntos de medicién sonoro la fabrica de Navia.

Dado que la actividad es continua durante 24 horas, y que el periodo diurno es aquel en el que se
desarrollan mayor nimero de actividades auxiliares (limpieza industrial, obra civil, etc.) para las

mediciones se ha tomado como referencia en la emisién el periodo diurno.

39145
La tabla muestra el resumen de resultados para cada punto de medida.

Decreto 99/1985 Incertidumbre

Punto de Medida Diurno expandida *
(7-22 horas) +
1 - Frente a Tambor de Descortezado 55,9 23
2 - Tras la nave de Almacén de Repuestos 45,6 2,2
3 - Tras nawe Secadero 56,8 23
4 - Entrada sur a Parque de Maderas 59,7 2.3
5 - Perimetro sur 55,5 4.5
6 - Frente Caldera de Recuperacion 62,9 22
7 - Frente a Caldera de Biomasa 52,6 24
8 - Proximo a instalaciones gas HC 59,0 23
9 - Perimetro sureste, instalacion de gas 60,1 2,2
10 - Perimetro sureste 55,1 23
11 - Carmetera zona Calderas 59,3 23
12 - Carrelera zona Torres de Refrigeracion 62,9 22

*: Calculada para un factor de cobertura k=2, que comesponde a una probabilidad del
95% aproximadamente, de acuerdo a la Norma ISO 19986-2

Amorental 20537
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.ompottamiento. Ambiéntal,
5.1. Analisis Ambiental
[ W BN

El Centro de Operaciones de Ence en Navia evalGia periodicamente el grado de cumplimiento de

todos los requisitos legales asi como el seguimiento y control de los aspectos medioambientales.

Con el fin de mantener al dia la informacion sobre los requisitos legales aplicables, la fabrica dispone
de una metodologia para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los requisitos

legales medioambientales que le son de aplicacién y obligado cumplimiento.

5.2. Objetivos Ambientales

iR T e EEIESe T TR |
Los objetivos ambientales constituyen la concrecién de la Politica Ambiental de Ence en Navia y de
los compromisos internos y externos derivados de la necesidad de prevenir y corregir los efectos 40/45

ambientales identificados como negativos.
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5.2.1.

Objetivos y metas 2013. Grado de consecucion

El grado de consecucion de los objetivos ambientales establecidos para el afio 2013 es de un 76%, y

en detalle se muestra en la tabla:

INDICADOR

RESP. RESULTADO

Ejecucién de proyecto de oxidacitn de gases olorosos en CR Ejecucién de proyecto oT
Estudio de percepcidn de olor en el entomo Realizacién de informa MA
g 5 . 74%
Irrplantacion de sistemdtica de Identificacién de episodios olorosos por personal Obtencién de indicadar de MA
intermo episodios olarosos
Reduccidn del 83% de
Reduccién de Incidencias de gases clorosos en complejo Industrial episodios olorosos * vs 2012 ER
Reduccion del 20% valor
Reduccién de emisiones de S02 en el horno de cal medio mensual en 22 ER
semestre 2013
100%
o e Instalacidn de nuevos equipos
Mejora del can;témi de emislones en focas significativos (instalacion de nuevos equipos de miadbia de srleliis oT
| de monitorizacion) atmosfericas en CR,CR y HC
Puesta en servicio de nueva planta de tratamiento secundario Servicio en agosta 2013 or
Reduccidn de DQO mensual en el 42 trimestre del afio 2013 Reducciin 40% Todos
93%
" |Implantar operativa de funcienamiento de la nueva planta de trataniento secundario z ”
(control analitico y operacional) Tiriansackin de POLs ER/MA
Implantacian de sistemdtica de actuaciin ante emergencias de vertido Revisidn del PEL HA
Mejora del control de consumo de agua de la instalacién Fjecutar b"'::;;:ade sQuashl M
. 3 prayectos de reduccidn de
e Realizacidn de estudios de reduccién de consumo de agua hncoe deagia or 57%
Disminucién del consumo de madera por tAD de pasta producida n'}::;’:’:i,é:ed;;ff" v;“::;al pM/CL
Reducckin consumo eléctrico: parque de maderas, calderas, blanqueo y secapastas PM/SER/CL
3 %o Reduccidn cansumo ws. 50%
2 ‘
, |Reducir consumo de vapor CL/ER
Forrentar seqgregacién de embalajes de papel y pldstico '"cmme"‘?{s:'g::gr‘g“ﬁ" MA
Difusion de OPLs sobire criterios de segregacidn, minimizacidn y almacenamiento de residuos Nbrgf?:[';i: :ng‘:'::::s‘:m MA
55%
2 Reduceidn del 10% media
Reduccidn de la generacién de residuos de carbonato de limpiezas del homo de cal R ER
Mejora de identificacion de puntos de almacenamiento de residuos peligrosos y no peligrosos Etiquetadao dal 100% ER
Implantar OOL en nuevas dreas de la instalacidn & navas dreas
|Imglantacién de estandarizacién de procesos Implantacién 213 POE's sla} 1%
Implantacion de proyecto mantenimiento autdnomo 3 nuevas dreas
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5.2.2. Objetivos y metas para el aiio 2014

Los objetivos y metas ambientales, consecuentes con cada punto de la politica ambiental,

establecidos para el afio 2014 son:

Instalacidn de medidores en planta para monitorizackin de emisiones difusas Ejecucién de proyecta oT
Estudio de cuantificacién real de emisidn olorosa de focos principales canalizados v Realizacién de infarme MA
difuses para jerarquizacién de fuentes y evaluacién de altemativas de actuacién o
Optimizacién de la operacién de quema de gases olorosos en la caldera de recuperacién Riﬂ“gg’;";:i;ﬁ::;‘i‘c: i’:sﬁa‘::szdc:!“ =
para minimizacion de desvios a hornos de cal desyios s a8 sas.a.horngs
Reduccién de episodios olorosos detectados en el entamo por personal formado incluido Reduccidn del 78% de episadios
olorasos con impacto en el entorno vs ER
en red olfativa de fabrica 2013
Reduccién de incidencias de gases olorosos en complejo industrial Reduccitn:dal )’-;"é;:e Wcldenclas ¥s ER
; Reduccidn del 2095 valor medio
Sisacetbie Reduccidn de emisiones de CO2 ascociado al consumo de combustible en los homos de cal mensual &0 2014 con respacto a 2013 ER
2 CCION DI
4 EMISIONES . Incorporacién de funciones de
Mejora del control de emisiones en focos significativos (incorperacién de funclén de calibracién de equipos de medida de ER
calibracién de sistemas autométicos de medida segiin narma UNE EN 14181:2005) emisionas atmoslericas en CR, CRy
HC conforme a UNE EN 14181:2005
Alcanzar nivel de refarencia da DQO
Optimizacion de niveles de DQO a la salida de Ia planta de tratamiento secundario media mensual de 150 mg/L el 80% Todos
de los meses
Identificacidn de puntos criticos y
MEJORA DE LA  |Optimizacidn de sistemética de actuacién ante reboses y derrames disponibilidad de kits antiderrame en MA
EJORA DE L o
3 Gﬁuéﬂ'lDDE'I, 100%
VERTIDO Implantar operativa de funcionamiento de la nueva planta de tratamiento secundario Implantacién de FOE's y normas ER/MA
y F (control analitico y operacional) analiticas
Optimizar seguimiento y contral de datos de efluentes parciales Revisidn de partes diarios de efluente MA
4245
Mejora del control de consuma de agua de la instalacion Ejecutar balance de agua en fSbrica MA
GESTI )IDE Realizacitn de estudios de reduccidn de consumn de agua 3 proyectos de;:‘:;‘:;ﬁ" de consumo oT
4| RECURSOS: consumo Reduccién del 83 medi I del
e cif - by 1e } -y educcion de > Media mensual da!
especifico de madera y [Reduccién del consumo de quinicos consumn de quimlcas vs 2013 CL/ER
IDism‘nucién del consurma de madera por tAD de pasta producida R Sherneasmeaiee | et
e Reducir 26,99 kWh/tAD el consumo
MEJORA DELUSO DE IReducck'Jn consumo eléctrico: parque de maderas, calderas, blanqueo y secapastas eléctrico con resgecto al 2013 (5%} PM/ER/CL
LA ENERGIA .
S x Reducir 0,15 &/TAD el consumo de
Reducir consumo de vapor wapor con respecto al 2013 (334) CL/ER
Desamollar plan de mejora de segregacion de residuos en planta Realzar d“""”’::,';! implanitacidn del MA
Difusion de OPLs sobre criterios de identificaddn, segregacidn, minimizacidn etiquetadoy Bifusidn ds 1 OPL/mes MA
6 almacenamiento de residuos
Reduccién de la generacién de residuos de carbonato de limpiezas del homo de cal Reduccién del 103 media mensual ER
Mejora de identificacidn de puntos de almacenamiento de residuos peligrosos y no peligrosos Etiquetado del 100% MA
Integracidn de la documentacién del Sistema de Gestion; integracidn TQM, IS0 8001, I1SO 14001, | Integracién de la documentacidn :el
EMAS, OSHAS 18001, PEFC, FSCy Nordic Swan, unificacién de la gestidn con el resto de Centros Sis::;::r:észa;;‘::zg:;:“:‘{:' " | sistemas
de Operadidnes y agilizar el acceso a los documentos, documentacidn
e e Implantacidn del proyecto OOL en el
MEJORA DE LA Implantar QOL en todas las areas de Ja instalacidn 100% da las draas
GESTION E 3
P ey et N Implantacidn de POE's, Flanes de
IHI'-‘LAﬂT&QlﬁN.DB LA|Implantacién de estandarizacién de procesos contial y especiﬁc,;cioms
poLiTIcA DCl
Desarrolio de Equipos Kaizen para la mejora Pesarala deri :ig:';“’ Kalesds,
Irrplantacidn de proyecto mantenimiento auténomo 3 nuevas dreas
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5.3. Seguimiento de requisitos legales y otros requisitos aplicables
T, AT i P e e N 7 L e i |

El Centro de Operaciones de Navia asume como compromiso dentro de su politica ambiental el
cumplimiento de los requisitos legales y se refleja como un principio bdsico de comportamiento

dentro de su Politica Ambiental.

A fin de mantener al dia la informacién sobre los requisitos legales aplicables, Ence en Navia dispone
de una metodologia para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los requisitos
legales ambientales que le son de aplicacion y obligado cumplimiento, asi como otros requisitos que

decida suscribir de manera voluntaria.

En ella se establecen los requisitos legales de aplicacion en los aspectos de:

Emisiones a la atmosfera

Vertido de efluente

Produccién de residuos L
Impacto acustico

Plan de mejora ambiental

2 & &5 & = =

Vigilancia ambiental

El cumplimiento de los requisitos legales se evidencia en los informes trimestrales, semestrales y

anuales presentados a la Consejeria de Fomento, Ordenacién del Territorio y Medio Ambiente sin

comentarios al respecto.
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5.4. Plano y localizacion de las instalaciones

44/45
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