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ESTE CENTRO DISPONE DE UN SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL Y SE

INFORMA AL PUBLICO SOBRE SU COMPORTAMIENTO AMBIENTAL CON
ARREGLO AL SISTEMA COMUNITARIO DE ECOGESTION Y ECOAUDITORIA
EMAS.

EMPRESA: Celulosas de Asturias, S.A. (CEASA).

CENTRO PRODUCTIVO: Fabrica de Navia, Ence - Energia y Celulosa
DATOS DEL CENTRO PRODUCTIVO:

DIRECCION : Armental s/n

LOCALIDAD: Navia - Principado de Asturias

CODIGO POSTAL: 33710

NUMERO DE TRABAJADORES DE ENCE: 301
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El Centro de Operaciones de Navia es una las tres fabricas con que cuenta la compaiiia

Ence - Energia y Celulosa en Espaiia. Estd constituido por las instalaciones para la fabricacién de

celulosa, donde se aprovecha energéticamente muchos de los subproductos de este proceso.

En el marco del compromiso global de la compaiiia con la sostenibilidad, el centro de
Operaciones de Navia entiende que la modernizacién de las instalaciones y la implantacion de
procesos de produccién mas compatibles con el medio ambiente es una prioridad. Merced a esta
politica desarrollada, la fabrica cumple las recomendaciones internacionales, la legislacion
europea, nacional y local, asi como las exigencias administrativas impuestas por la Consejeria de

Fomento, Ordenacién del Territorio y Medio Ambiente del Principado de Asturias.

El Centro de Operaciones de Ence en Navia (CEASA), una vez completada la ampliacion de sus
instalaciones en 2009 continta afianzando su ritmo de produccién con la meta de las 500.000
toneladas de celulosa al afio. 4145
Durante el afio 2012 se han consolidado el ritmo de produccion alcanzado el afio anterior,
superandolo en un 6%, y se continta trabajando para optimizar el proceso y llegar finalmente al

objetivo de produccién esperado.

Las instalaciones industriales de Celulosas de Asturias, S.A., (CEASA), se encuentran situadas en
Armental, localidad perteneciente al municipio de Navia, referente industrial en el Occidente de

Asturias. Los nticleos de poblacion més préximos son los siguientes:

Armental, a unos 100 m al S y SE.
Navia, situada al N a unos 2 Km.

Ortiguera, perteneciente al municipio de Coafia, en direccion Ny a 4 Km.

=2 &5 5

Anleo, en direccion E, a 2 Km aproximadamente.
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La plantilla industrial directa de Centro de Operaciones de Navia en 2012 ha sido de 301
personas. Considerando todas las actividades forestales e industriales secundarias, la actividad de
Ence en Asturias genera 2.345 empleos estables de forma indirecta (1.510 empleos forestales y

835 empleos industriales).

El Centro de Operaciones de Navia dispone de un Sistema de Gestién Ambiental certificado segin

la Norma ISO 14.001 por la entidad Lloyd's Register Quality Assurance, LRQA Ltd., con el nimero
SIG 1930004, desde octubre de 1999.

Asimismo, se informa al publico sobre su comportamiento ambiental siguiendo las pautas
establecidas en el Reglamento 1221/2009 (EMAS) mediante la emision anual de Declaracién

Ambiental. Este documento es de difusion publica.

La presente Declaracién, correspondiente al afio 2012, ha sido verificada por el verificador
LRQAE, S.L., con nimero de registro ES-V-0006, el 03/07/2013. La proxima Declaracion serd

emitida en el primer semestre del afio 2014.
5145
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Ence es la primera empresa de Europa en produccion de celulosa de eucalipto de mercado y la

empresa lider de Espafia en generacidn de energia renovable con biomasa forestal. Firmemente
comprometida con la sostenibilidad, la compafiia es también lider en la gestion sostenible e
integral de masas forestales y, més concretamente, de cultivos forestales de eucalipto, orientada
a la obtencién de las materias primas naturales -la madera cultivada y la biomasa- necesarias para

el desarrollo de su actividad.

Ence genera en Espafia mas de 11.000 empleos, de los cuales cerca del 60% estan relacionados
con la gestion forestal y residen en el ambito rural. De esta forma, Ence aporta un importante
efecto vertebrador del territorio que contribuye a la creacién de rentas y a la fijacion de la

poblacién, evitando el abandono de las zonas rurales.

La compaififa gestiona superficies forestales siguiendo los criterios de sostenibilidad y
responsabilidad empresarial mas exigentes y reconocidos a nivel internacional. Asi, Ence ha sido
pionera en acometer proyectos de certificacibn en Espafia, no sélo de sus propias masas
forestales, sino extendiendo esta politica a su entorno inmediato fomentando la certificacion de

las superficies de sus socios y colaboradores.

Ence produce casi 1.300.000 toneladas/afio de celulosa de eucalipto de alta calidad en sus
plantas de Navia (Asturias), Pontevedra y Huelva, en las que aplica las tecnologias mas
respetuosas con el medio ambiente y procesos de mejora continua para reforzar su

competitividad y su calidad.

Ademas, Ence esta a la cabeza en la produccion de energia renovable con biomasa en Espafia, con
una potencia instalada de 230 MW de biomasa y otros 50 MW de cogeneracion con gas. La nueva
planta de biomasa de Huelva, puesta en marcha en 2012, ha consolidado a Andalucia como lider
i la
[dorth

nacional en el aprovechamiento de esta fuente renovable de energia.




En 2012 las ventas de energia eléctrica han pasado a suponer mas del 25% del total de ventas,

como consecuencia del impulso estratégico de Ence a esta linea de negocio.

Ence es, en definitiva, una empresa que hace del cultivo del arbol (y, por tanto, esta en
permanente conexidn con la naturaleza) una industria generadora de empleo y respetuosa con el
medio ambiente, al tiempo que proporciona productos imprescindibles para nuestra sociedad:
celulosa natural y energia renovable.

2.1. Gestion Comprometida
. TR | EREEET

Ence hace de la sostenibilidad el eje de su negocio. En sus actividades forestales, productivas y de
generacion de energia eléctrica, y en su modelo de gestion, estdn integrados criterios de
sostenibilidad econdmica, social y ambiental, que garantizan la orientacion a resultados, el
beneficio mutuo en sus relaciones con proveedores, propietarios forestales, clientes y demas

grupos de interés y la gestion de los impactos sobre el entorno.

La gestion integral de las masas forestales para la produccion de celulosa y energia renovable

abarca toda la cadena de valor, y supone una ventaja diferenciadora.
1145

La actividad de Ence incluye la seleccién, plantacién y cultivo de arboles, su cosecha, compra,
transporte y recepcion en los centros de operaciones, para su aprovechamiento integral. Esta
presencia en toda la cadena de valor permite la aplicacién de buenas practicas en la selvicultura
de las plantaciones y en su aprovechamiento, que conlleva una mayor eficiencia en la produccion
de energia y celulosa. Ademas, permite a Ence tener un mayor conocimiento de las materias
primas que utiliza, interviniendo en su gestién directa o indirectamente mediante la aplicacién de

los criterios de sostenibilidad en los que basa su actividad.

2.2. Modelo de Gestion Sostenible de Ence
[ S TR =]

La gestion a nivel corporativo se enmarca dentro del modelo de gestion TOM (Total Quality
Management), basado en la excelencia en la gestion mediante la calidad, la eficiencia y la mejora
continua. En este marco, se han establecido objetivos de mejora fundamental en cada unidad de

negocio. En la unidad de negocio de Celulosa, los principales objetivos, con clara orientacién

ambiental, son:

Ambiental 20,
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Reduccion del impacto oloroso
Mejora de la calidad de vertido
Mejora de la eficiencia energética

Reduccidén del consumo de materias primas (madera, fuel y productos quimicos)

&5 & £ =& =

Reduccidn en la generacion de residuos

Adicionalmente, a nivel de fabrica esta implantado un sistema integrado de gestion de acuerdo a

las siguientes normas:

Q UNE-EN-ISO 9001:2008, de gestion de la calidad
Q UNE-EN-ISO 14001:2004, de gestién medioambiental

Q OHSAS 18001:2007, de gestién de seguridad y salud en el trabajo

Este sistema integrado de gestion esta certificado por organismos acreditados que realizan
anualmente la auditorias correspondientes. El objetivo de este sistema es asegurar que todas las
actividades de Ence se realizan de acuerdo a la politica de gestion establecida por la alta direccién

y a los objetivos y metas definidos. La gestién se organiza por procesos, identificados y evaluados

con el fin de facilitar su control y mejora continua. Ademas, las tres fabricas estan adheridas al 8/45

Reglamento 1221/2009 de la Unidon Europea de Ecogestion y Ecoauditoria (EMAS).

La gestion ambiental de Ence esta basada en el cumplimiento de la normativa vigente, que
establece los requisitos que todas las actividades relacionadas con la produccion de celulosa

deben cumplir.

En la Autorizacion Ambiental Integrada (AAI-039/06-01/07), definida en la Ley 16/2002 de
Prevencién y Control Integrados de la Contaminacion, se establecen las condiciones ambientales
necesarias para poder explotar una instalacion industrial. Su objetivo es evitar, o cuando esto no
sea posible, reducir y controlar la contaminacion de la atmdsfera, del agua y del suelo, con el fin
de alcanzar una elevada proteccion del medio ambiente en su conjunto. Para ello, la AAl engloba
distintas autorizaciones referentes a las emisiones atmosféricas, a la emisién de efluentes

liquidos, a la gestion de residuos y a la proteccion de suelos y aguas subterraneas.

En este contexto, la AAl establece para cada instalacién valores limite basados en las mejores,

Ambiental’201Z
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ENERGIA & CELULOSA
Politica de Gestion del Grupo Ence

Ence es un grupo empresarial dedicado a la produccion eficiente de energia y celulosa, especializado en la gestién de activos ambienta-
les, con una fuerte y permanente presencia en el medio rural e implantacion industrial.

Ence desarrolla su actividad forestal, industrial y energética segum los principios y criterios de sostenibilidad, siendo prioritaria la adecua-
da gestidn de sus recursos y el consumo responsable de madera, agua y energia, para lograr la plena satisfaccidn de los compromisos
con accionistas, trabajadores, clientes, el entormno y otros grupos de interés.

Ence adopta una gestion por procesos, integrando, en todos sus niveles, la prevencién de riesgos y la proteccidn de las personas y del
medio ambiente, a eficiendia y calidad de la produccidn, y los principios de gestidn y certificacidn forestal sostenible, incluida la cadena
de custodia de la madera.

En consecuencia, la Direccion de Ence dotard a la organizacién de los recursos y principios necesarios para el cumplimiento de los si-
guientes compromisos, encaminados al logro de la excelendia empresarial.

COMPROMISO VISIBLE DE LA DIRECCICDN, MANDOS Y TRABAJADORES
Las personas que trabajamos en Ence tenemos la responsabilidad de mostrar de forma visible nuestro compromiso con esta Politica y
con cuantos documentos la desarrollen o complementen, y legrar, con el impulso y el ejemplo de la Direccion, Técnicos y Mandos, su
implantacion efectiva.

De modo prioritario, para lograr una eficaz prevencidn de los riesgos que afecten a la seguridad y salud de las personas, todos los traba-
jadores mantendremos una actitud de folerancia cero frente a incumplimientos, con el objetivo de alcanzar Cero accidentes.

FORMACION Y PARTICIPACION DE LAS PERSONAS
Promoveremos activamente la sensibilizacion y la formacion continuada de cada persena, con el fin de facilitarle los conocimientos, pro-
cedimientos y medios necesarios para el adecuado desempeiio de su actividad, y lograr asi un trabajo eficiente, de calidad, realizado
con segquridad, y con respeto al medio ambiente.
Fomentaremos la participacion activa de 1as personas para que sus habilidades, conocimiento y experiencia sean trasmitidas, con el
soparte y colaboracién de Técnicos y Mandos, en beneficio de toda la organizacion. 9/45

COMUNICACION CON GRUPOS DE INTERES
Mantendremos una actitud de transparencia y comunicacién fluida con accionistas, trabajadores, comunidades locales, administraciones
plblicas, clientes, proveedores, contratistas y otros grupos de interés, estableciendo vias que permitan conocer y comprender sus nece-
sidades y expectativas, poniendo a su disposicidn Informacidn relevante y partinente sobre nuestro desempeiio econdmico, social y am-
biental.

SOSTENIBILIDAD, CUMPLIMIENTO DE NORMATIVA Y OTROS REQUISITOS
La sostenibilidad en nuestras actuaciones es un principio bdsico e irrenunciable, enfocado al mantenimiento de los recursos a largo plazo
y de la biediversidad, la multifuncionalidad en nuestra actuacién territorial y la perdurabilidad de los activos ambientales, econdmicos y
sociales que gestionamos, procurando mejorarios.
Ence y, por tanto, cada una de las personas que formamos parte de la organizacidn, se compromete a establecer y respetar estricta-
mente las pautas necesarias para el cumplimiento de la normativa, legislacion aplicable y otros requisitos que la organizacion suscriba,
verificando dicho cumplimiento mediante inspecciones y auditorias.

PREVENCION DE RIESGOS, PLANIFICACION Y MEJORA CONTINUA

Mediante la adecuada Identificacion, evaluacién y planificacién de todos los aspectos de gestion, alcanzaremos una eficaz prevencién de
los riesgos, accidentes e impactos que afecten a las personas; los bienes y el medio ambiente (incluido el control de accidentes graves).
Se garantizard asi un alto nivel de sequridad, y se contribuird al logro de los cbjetivos de mejora que Ence fifa, revisa y evala periddi-
camente, de acuerdo a los compromisos de esta Politica.

Nos comprometemos a la innovacion y mejora continua de la eficiencia y calidad de procesos y productos, del comportamiento ambien-
tal de la organizacion, y de las condiciones de seguridad y salud de los trabajadores, favoreciendo habitos y comportamientos persona-
les sequros.

COOPERACION CON NUESTROS CLIENTES, PROVEEDORES Y CONTRATISTAS
Realizaremos nuestros productos cumpliendo las especificaciones exigidas por los clientes. Asimismo, en el dmbito de nuestras activida-
des, promoveremos que nuestros proveedores y contratistas asuman los criterios y requisitos de gestion que, coherentes con esta Politi-
ca, Ence definird en cada caso.
Cooperaremos con los clientes, los proveedores y los contratistas, estableciendo relaciones eficaces que aporten valor mutuo, favore-
ciendo la coordinacién empresarial y contribuyendo a mejorar Ia gestidn global de nuestras actividades.
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2.3. Estrategia e Hitos de la compaiiia en 2012
| RS T asn

Pilares estratégicos

Fortalecer la posicién de la compafila como
productor de bajo coste mediante la gestién
activa de las operaciones de celulosa y energia,
con foco en la consecucién de mejoras de
eficiencia en volumen de produccion, costes de
operacion e inversiones.

Hitos 2012

Q Mejoras de eficiencia con los incrementos del 1%

anual tanto en produccion de celulosa hasta
1.249.636 toneladas como en ventas de celulosa
hasta 1.248.805 toneladas. Las ventas de energia
también han aumentado un 4% con respecto al
ejercicio anterior hasta 1.542.773 MWh.

Ademads, se ha mantenido la tendencia de reduccion
de costes de produccion en un 6% hasta los 343,9
€/t

Profundizar en la diversificacion de las ventas
por geografia y segmento de cliente en el
mercado europeo, prestando soluciones de
producto adaptadas a las necesidades de los
procesos de produccion de los clientes y
aprovechando el posicionamiento logistico
diferencial de la compafiia por su cercania al
cliente y flexibilidad

Ence es el primer productor europeo de celulosa de
fibra corta de mercado con una cuota de mercado en
el continente superior al 15%. Ence exporta cerca del
87% de su produccién de celulosa y cuenta con 163
clientes europeos por fabrica, suministrando a
todos los segmentos papeleros, en especial al
segmento del tisti representando aproximadamente
el 50% del total de ventas.

10745

Desarrollar y ejecutar un proyecto de
crecimiento en energia renovable con biomasa
tanto en Espafia como en mercados
internacionales, aprovechando al méaximo las
capacidades de la compaiiia en la gestion
forestal, con el objetivo de aumentar el peso
del negocio energético, de mayor estabilidad,
en la generacién de caja futura.

Ence ha alcanzado un volumen de ventas de energia
de 197.493.022 euros, representando un crecimiento
anual del 10% y un porcentaje de ventas de energia
sobre el total de ventas del grupo correspondiente al
24%.

En linea con la estrategia de crecimiento en energia
renovable con biomasa, la compafiia ha cerrado con
éxito la financiacién de 60,7 millones de euros de la
planta de 20MW de Mérida que, a pesar de las
dificultades de los mercados financieros, demuestra
confianza de la comunidad inversora en la estrategia
de la compaiiia.

Ademas, la planta de biomasa de 50MW de Huelva
(la mds grande en Espafia) comenzé a aportar
energia al sistema eléctrico en el mes de septiembre,
con una produccion anual prevista de 340 GWh el
equivalente al consumo de 125.000 hogares, 375.000

personas.

R v

Hev, 1

vaAmbiental’20.

3/07/201



Reforzar la posicién competitiva de la compafifa | & La compafifa avanza en su estrategia de

en el dmbito de la gestion del suministro forestal, desintermediacion de la madera a través de la

con foco en su sostenibilidad, diversificacion de compra de mas de 600.000 toneladas en 2012 a
fuentes de suministro y mejora de eficiencia, asociaciones de productores forestales mejorando las
permitiendo la puesta en valor del patrimonio condiciones de compra y de venta al eliminar los
forestal de Ence. costes de intermediacién. El avance en 2012 supone

un 140% con respecto al ejercicio anterior.

Q Las compras realizadas a propietarios forestales
(compras en pie) y compras realizadas a pequefios
suministradores representan, en su conjunto, un69%
sobre el total de compras de madera (30% vy 39%,
respectivamente).

Preservar una estructura financiera fuerte que Q En diciembre de 2012, Ence ha vendido su

actie como palanca de competitividad de la patrimonio forestal en Uruguay por 77,3 millones de
compafifa, con foco en el mantenimiento de un ddlares a un fondo institucional norteamericano con
nivel de endeudamiento bajo y una posicion de operaciones forestales en Latinoamérica, suponiendo
liquidez sdlida. la desinversién de 27.780 hectéreas de eucalipto. El

éxito en su estrategia de desintermediacidonen la
compra de madera permite a la compafiia reforzar su
balance y fortalecer su estructura financiera,
cerrando 2012 con un ratio de deuda neta / EBITDA
de 1,4x. 11/45

2.4. Estrategia e Hitos de la produccion de Celulosa en 2012
. e . AT

La estrategia de Ence para el desarrollo de esta unidad de negocio a la que pertenece el centro de
Operaciones de Navia es la maximizacién de la eficiencia en la produccién de celulosa para
mejorar su competitividad y satisfacer las necesidades de los clientes. Ademas, Ence busca
desarrollar su actividad con el minimo impacto ambiental, mediante la aplicacion de buenas
practicas en sus procesos. Sus principales objetivos son la eficiencia en el consumo de recursos, la
mejora de la calidad de sus vertidos y emisiones, asi como la minimizacién y correcta gestion de

los residuos.

Ambpiental 201
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Los principales hitos durante el afio 2012 han sido:

Q Ampliacién de la planta de tratamiento de aguas residuales en la fabrica de Navia, que con su
puesta en servicio en 2013 supondrd una mejora de la calidad del efluente liquido para
alcanzar valores de referencia a nivel europeo. Este proyecto, con un presupuesto de 12
millones de euros, también contempla aspectos de minimizacién del impacto oloroso y

tratamiento de los residuos orgdnicos generados.

@ Puesta en marcha del proyecto de control de olores en las tres fabricas con el objeto de
eliminar el impacto oloroso generado en las actividades. Este proyecto ha supuesto una
inversion de 9 millones de euros y ha consistido en la implantacién de mejoras operativas y en
la instalacién de nuevos equipos. En algunos de los focos olorosos identificados se han

logrado reducciones de hasta el 75% con respecto al afio anterior.

R Renovacion de los certificados de gestién ambiental segin la norma UNE-EN-ISO 14001:2004 _—
en las tres fabricas y validacién de la Declaraciéon Ambiental de las tres fabricas conforme al
Sistema de Ecogestion y Ecoauditoria (EMAS) de acuerdo con el Reglamento 1221/2009 de la

Unidn Europea.

Q Generacién de excedentes sobre la asignacion de derechos de emisién de gases de efecto
invernadero de las fabricas. Las emisiones de 2012, verificadas por Lloyd's Register Quality
Assurance y AENOR, no han superado la asignacion, por lo que los excedentes podran ser

utilizados en el periodo 2013-2020 de comercio de derechos de emisién.

sDeclaracion Amblental’ 2012
Rev.1 03/07/2013

ENERGIA & CELULOSA



La politica de compromiso con el medio ambiente de Ence - Energia y Celulosa es anticiparse a las

exigencias legislativas. Desde la obtencién de la Autorizacién Ambiental Integrada conforme a lo
requerido por la Ley de Prevencién y Control Integrado de la Contaminacién (IPPC), la fabrica
asturiana de celulosa de Ence continta el esfuerzo inversor necesario para cumplir las ambiciosas

expectativas propias en la reduccién y mejora continua de su impacto.

En este sentido, para 2013 se plantean inversiones de gran relevancia en mejoras
medioambientales que superan los 15 millones de euros. Estas inversiones estan
fundamentalmente orientadas en la puesta en servicio de la nueva planta de tratamiento de
aguas residuales que mejoraré significativamente la calidad del efluente liquido para alcanzar

valores de referencia a nivel europeo.

Otro hito de mejora ambiental significativo sera el proyecto de optimizacién del tratamiento de
gases olorosos de la instalacion al objeto de reducir el impacto en el entorno, que
simultdneamente reducira las emisiones en focos como Hornos de Cal y la generacién de residuos

industriales no peligrosos.

El compromiso de mejora continua asumido por Ence en Navia y refrendado por el
mantenimiento desde 1999 de su certificacion ambiental y la entrada, en el afio 2002, en el
selecto registro europeo de empresas adheridas voluntariamente al Sistema de Ecogestion y
Ecoauditoria (EMAS), es una de las principales muestras de la preocupacién de la compafiia por

compatibilizar su actividad con el entorno.

Durante el 2012 se ha continuado con la ejecucién de inversiones para mejora ambiental, tanto
medidas preventivas y de control, como mejora tecnoldgica de procesos, iniciadas en afios

anteriores y también se han comenzado otras nuevas. Ha sido: T
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Q Continuadas en 2012:
Tratamiento de gases diluidos.
Estacién automatica de inmisiones.
Acondicionamiento del sistema de recogida del drenaje de las bombas de
bisulfito.
Acondicionamiento de la red de efluentes y pluviales
Mejora del sistema de recuperacién de nudos al digestor.
Aislamiento acustico en el Parque de Maderas.
Recogida de derrames de licor negro en Lavado y Digestion.
Reposicion de lamina de polipropileno de la balsa de emergencia.
Proyecto de cerramiento en zona de almacenamiento de biomasa triturada
Sustitucién del tanque de filtrado de EPO.

Mejora de la recogida de lixiviados del perimetro del complejo.

Q Nuevasen 2012:
Planta de Tratamiento Secundario de las aguas del efluente.
Instalacién de la instrumentacion adicional necesaria para cumplir con la {445
Autorizacion Ambiental Integrada y la UNE-EN 14181
Instalacién de vélvulas motorizadas fuga “0” en la entrada de las vélvulas
laminadores de media y baja presion.
Instalacién de sistema de recuperacién de la arena del lecho de la Caldera de
Biomasa.

Instalacion de sistema para el control del pH en pasta

El total de la inversién medioambiental del afio 2012 que se presenta para la Deduccién anual del

impuesto de sociedades es:

3=

[ Total inversiones 2012; 2.931.421 € ]

En ese compromiso integral con el entorno social y ambiental se basa la Comunicacién vy la

Responsabilidad Empresarial Corporativa de Ence, transmitida a la sociedad a través de los

medios de comunicacion. |
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3.1. Actividad Industrial
N R VN

La actividad principal de Ence en Navia es la produccién de celulosa blanqueada a partir de

eucalipto mediante el proceso denominado KRAFT o "al sulfato".

El Centro de Operaciones de Navia produce exclusivamente pasta ECF, internacionalmente
denominada Elemental Chlorine Free (libre de cloro elemental), que permite acortar y reducir

drasticamente la incidencia ambiental del proceso de blanqueo.

Este proceso de blanqueo se realiza con agua oxigenada, oxigeno, hidréxido sédico, y una

solucién diluida de didxido de cloro producida en la propia fabrica a partir de clorato sddico.

La evolucién de la produccién de pasta de celulosa, expresada en toneladas secas al aire con un

90% de sequedad (ADt), en la fabrica de Navia es:

Afo 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012
Pasta Adt | 283.425 | 299.970 | 297.332 | 302.099 | 299.897 | 298.221 | 270.758 | 437.111 | 458.260 | 485.908
15745
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El destino final de la produccién es la elaboracién de productos derivados de gama alta de calidad

(papeles de impresién y fotogréficos, papeles electrénicos, filtros de altas especificaciones o

laminados), asi como productos sanitarios e higiénicos.

aclaracion/Ambiental’2012
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Destino %
w e
La pasta de celulosa producida en el afio 2012 Alemania 107.934
en la fabrica de Navia ha sido comercializada alia
en los mercados de mayor calidad y exigencias il i
China 46.905]  1p%
del sector, entre los que destacan los e — 33.006 E -,
indicados en la tabla y el mapa siguientes: Holanda 30.481 [ 6%
Reino Unido 26.861| | 5%
Francia 26.184E| 5%
Polonia 22.685( | 5%
Austria 8518 2%
Tanez 7523 2%
Otros 10.719(| 2%
TOTAL 488.597 100%

Wence
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3.2. Proceso sostenible en mejora continua

Los pasos fundamentales que describen el proceso desarrollado en el Centro de Operaciones de

Navia son:

Q La madera se descorteza en seco y se trocea en astillas. La corteza se recupera como
biomasa para producir vapor de alta presiéon en una caldera que permite generar vapor

para el proceso y energia eléctrica utilizando recursos renovables.

Q Las astillas son impregnadas con los liquidos de coccidn (solucién acuosa hidréxido sédico
y sulfuro sddico) y cocidas a unos 1602 C en un recipiente llamado digestor, donde se

produce la disolucién de la lignina y la separacién de las fibras de celulosa.

Q Después de la coccidn, la pasta resultante se tamiza, se lava y preblanquea con oxigeno,
retirdndose de ella los liquidos residuales que contienen la mayor parte de la lignina
disuelta en la coccién de la madera. El resto de la lignina se elimina en el blanqueo
mediante reacciones con hidréxido sédico, agua oxigenada y una solucion diluida de'm’45

didxido de cloro que se prepara en la propia factoria.

Q La celulosa obtenida se seca, se empaqueta y se comercializa. La pasta embalada es

transportada a su destino mediante barco o camion.

Q Los liquidos residuales de la coccién (licor negro) son recuperados, se evapora parte del
agua y son utilizados como combustible en una caldera de recuperacion. Con este
combustible renovable (biomasa liquida) se produce vapor de alta presiéon y energia

eléctrica.

Q El producto quimico residual de coccion, fundido en las calderas de recuperacion durante
la combustion del licor negro, también se recupera como materia prima para la
regeneracién en el proceso de caustificacion de los productos utilizados nuevamente en la

coccién (elaboracién del licor blanco de coccidn), cerrandose de este modo el circuito de

los productos quimicos, alcalinos, empleados en el proceso.

laracidniAmblental’2012" |
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3.3. Mejores tecnologias disponibles
i T e T, T

La politica ambiental de la fabrica de Ence en Navia establece como prioridad la correccion con
medidas en origen y tecnologias limpias, antes que el empleo de medidas correctoras en fin de

linea.

La progresiva implantacion de las MTD (Mejores Técnicas Disponibles) asi como de las MPM
(Mejores Practicas Medioambientales) que se definen para cada sector a nivel europeo han
conseguido a lo largo de los afios grandes ahorros de consumo de agua y energia, asi como

importantes reducciones de las emisiones, de las aguas vertidas y los residuos generados.

En este punto cabe destacar el importante proyecto de ampliacion del sistema de tratamiento de
aguas residuales, lanzado en 2011, comenzado su construccion en el afio 2012, y cuya puesta en
marcha estd prevista en el afio 2013. Este tratamiento consistird en la implantacion de 2
reactores bhiolégicos de lecho mévil seguidos de dos reactores de fangos activos y dos
decantadores. Una vez finalizada la ejecucién, la carga contaminante del vertido se vera

notablemente reducida. 19/45

Procesamliento

de la biomasa Blanqueamiento
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3.4. Sistema de Gestion Ambiental del Centro de Navia
R = T o O S, ' S

Dentro de la politica de actuacion impulsada por la compaiiia, el Centro de Operaciones de Navia

ha continuado el proceso de integracion de sus Sistemas de Gestion durante el afio 2012.

Ence en Navia dispone de un sistema de gestion integrado (ISO 9001, 1SO 14001) certificado por
LRQA desde 1999. Asimismo la fabrica se adhirié con caracter voluntario en 2002 al Reglamento
europeo 761/01 de Ecoauditoria y Ecogestion (EMAS), actualizandose al Reglamento 1221/09
(EMAS 111) en el afio 2010.

Sistema de gestion de la Calidad I1SO 9001 Afio 1993

20/45

Sistema de gestién Ambiental ISO 14001 Afio 1999

Sistema comunitario de gestion y

auditoria medioambiental (EMAS) Reglamento Rk 1221/00 Alg.2002
Sistema de Prevencion de Riesgos OSHAS 18001 Afio 2005
Laborales
Cadena de custodia de madera UNE- 62002 Afio 2003
PEFC
Cadena de custodia de madera FSC Standard FSC Afio 2005

W erCe —
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Como consecuencia de esta implantacion e impulsada por un proyecto de integracion de las 99,45
distintas actividades y areas de gestion de Ence, la alta Direccién ha definido un nuevo Manual de
Gestién que desarrolla los principios de la Politica de Gestién. En este proceso de integracién, se
mantienen los niveles de exigencia y cumplimiento alcanzados por el Sistema Integrado de

Gestiodn (SIG) certificado.

Los principios renovados del Sistema de Gestion mantienen e impulsan los canales de
comunicacién que se han consolidado y documentado, y permiten tener una 4gil relacién con el
entorno, que se demuestra con el compromiso anual de la Direccion de la fabrica de Ence en
Navia al emitir y poner a disposicién de cualquier persona o entidad juridica que la solicite una

Declaracién Ambiental.
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El presente documento constituye la Declaracién Ambiental anual del Centro de Operaciones de
Ence en Navia correspondiente al afio 2012. Esta se realiza teniendo en cuenta los requisitos
establecidos en la Norma UNE-EN 1S0-14001:2004 de Sistemas de Gestion Ambiental y en el

Reglamento de la Unién Europea 1221/09 de Ecogestion y Ecoauditoria.

Este documento tiene difusién publica. La Declaracion Ambiental, una vez verificada legalmente,

se actualiza anualmente en la pagina web de Ence, Energia y Celulosa, S.A.

3.5. Estructura del Sistema de Gestién Ambiental |
j By e o W]

El Sistema de Integrado de Gestién (SIG) que esta implantado en la fabrica de Ence en Navia se

compone de manera resumida de los siguientes elementos:

Politica de Gestion

Declara formalmente las directrices y los objetivos generales del Centro de Operaciones de Ence

23145
en Navia acerca de su actuaciéon ambiental. —_—

Programa de Gestion Medioambiental
Define el método establecido para la consecucién de los objetivos ambientales, de acuerdo con

un programa previamente establecido.

Documentacion del Sistema, que consta fundamentalmente de:

R Manual de Gestién. Documento bdasico del Sistema de Gestién Ambiental, confeccionado

siguiendo la estructura propuesta en la Norma UNE-EN ISO-14001.

Q Procedimientos. Son los documentos que complementan al Manual de Gestion.
Identifican las actividades, las funciones y las responsabilidades de los Departamentos,

Areas o Secciones.

DatlaracigiAnblental 2012
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Q Normas de Operacion. son documentos que sirven de complemento a los
procedimientos. Describen en detalle los procesos y aspectos de gestion para asegurar su

eficiencia.

B Procedimientos Operativos Estandar. Son documentos donde se describe

pormenorizadamente la mejor forma conocida de realizar tareas de operacién atendiendo

a criterios de mejora continua y eficiencia

Auditorias Ambientales
Herramienta para verificar la efectividad y el grado de cumplimiento de las exigencias recogidas

en la documentacién del Sistema de Gestién Ambiental implantado.

Revision del Sistema
Realizado anualmente por la Direccién, es el método utilizado para evaluar el desarrollo y eficacia
del Sistema de Gestién Ambiental implantado y poder asi concretar nuevos objetivos y metas

encaminadas a la mejora continua ambiental.

24145
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4.1. Identificacion de Aspectos ambientales
- &S .. ]

Los aspectos ambientales resultantes de la actividad realizada por el Centro de Operaciones de
Ence en Navia, se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos directos estdn asociados a
aquellas actividades sobre las cuales Ence en Navia ejerce un pleno control sobre su gestion y los
aspectos indirectos son el resultado de la interaccion entre la empresa y terceros, sobre los

cuales pueda influir en un grado razonable.

Para la evaluacién de los aspectos y su determinacion como significativos, el Centro de
Operaciones de Navia tiene un procedimiento en el que se determinan los criterios de evaluacién,
como son: la magnitud del aspecto, la peligrosidad, el acercamiento a limites de referencia, la
sensibilidad del medio, la extensién, probabilidad y frecuencia asi como las exigencias legales y

otros compromisos a los que se somete la organizacion.

Los aspectos ambientales se clasifican en directos e indirectos. Los aspectos que resultan
significativos de la evaluacion estdan asociados a las actividades y productos desarrollados por
Ence en Navia sobre los cuales se ejerce un pleno control de la gestion, y los aspectos indirectos
son el resultado de la interaccién entre la fabrica de Navia y terceros, sobre los cuales pueda

influir en un grado razonable y no resultan significativos.

Aspectos directos

TS z T " ~ ——
Consumo de materias primas v productos

[ —_—

Efluentes liauidos
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4.2. Aspectos ambientales directos
- e T T RIS -]

Los aspectos ambientales asociados a las actividades desarrolladas por Ence en su Centro de
Operaciones de Navia se analizan en este apartado para valorar el comportamiento ambiental de
la fabrica.

4.2.1. Consumos de materias primas

Ence en Navia utiliza para su proceso productivo una serie de materias primas entre las que cabe

destacar, la madera y la biomasa.

La materia prima mas relevante en cuanto a su consumo es la madera. La madera utilizada para la
fabricacién de pasta de celulosa procede exclusivamente de plantaciones o cultivos forestales de
especies del género Eucalyptus, y no constituyen ecosistemas naturales. Se trata de un recurso
renovable por excelencia.

Ence, Energia y Celulosa, a través de la gestion de su Cadena de Custodia, asegura el origen de la
madera que utiliza en su proceso de fabricacién, excluyendo categéricamente madera
procedente de extracciones ilicitas o fuentes conflictivas, dreas donde no se respeten los 26/45
derechos tradicionales o civiles, bosques cuyos altos valores de conservacion estén amenazados,
bosques que se estén convirtiendo a plantaciones o usos no forestales, bosques en los que se
planten arboles modificados genéticamente, o extracciones de madera que carezcan de permiso

de corta, plan técnico o proyecto de ordenacién aprobado por la administracion.

Los bosques y plantaciones forestales bien gestionadas y los productos derivados de la madera,
constituyen sumideros importantes de CO, que contribuyen a disminuir el efecto invernadero y

por tanto, un posible cambio climatico.

El consumo anual de madera se muestra en las figuras adjuntas, expresada como toneladas de
madera por tonelada de pasta producida y consumo total anual. Este tltimo ha aumentado como
consecuencia de la mayor produccién de pasta durante el afio 2012, pero se ha reducido el ratio
de consumo especifico de madera (tEF/ADt), lo que refleja una mejora continua en eficiencia de

los procesos y de las instalaciones.

Rev, 1 03/07/2013
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MADERA (iE/ADt) MADERA [Ef/afic)
“HEF temelods & L estrada en produttida

El agua empleada en el proceso se obtiene de una captacion autorizada en el Rio Navia. Durante
2012 se ha reducido ligeramente su consumo especifico (m*/ADt); es un pardmetro que esta en
continuo proceso de estabilizacion con las nuevas instalaciones desde las modificaciones

realizadas en 2009, y sigue siendo un objetivo de mejora para la fabrica.

CONSUMO DE AGUA (myADY) CONSUMODE AGUA (mfsfic)  *v# ot = oo

000000

4.2.2. Consumo y Generacion de Energia

Un dato caracteristico del proceso de la fabrica de Ence en Navia es que ha logrado ser
autosuficiente y excedentaria en energia eléctrica. La produccién global de energia incluye la
obtenida en una caldera de recuperacion de biomasa liquida y una de biomasa sélida donde se
valorizan los productos residuales del proceso, lignina y cortezas respectivamente, a partir de los
que se produce el vapor de agua y la electricidad para el funcionamiento de sus instalaciones.
Ademas de calor, el vapor producido se emplea en una turbina de contrapresién para la

generacién de energia eléctrica.

“Nerce
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En los graficos adjuntos se muestra el consumo de energia eléctrica interna y externa, y el
consumo de fuel. En ellos se evidencia que durante el afio 2012 se ha trabajado de forma intensa

y con buenos resultados en el objetivo de mejora de la eficiencia del consumo eléctrico de las

instalaciones de la factoria.

f ENERGIA PRODUCIDA (kwh / ADY) [ ENERGIA PRODUCIDA [mwh x 10/ Afic)

I D Ere:pla prodocda TukSAbt I

CONSUMO DE FUELTOTAL {t/afio)

CONSUMO DE FUEL TOTAL (v/Apt)
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Las emisiones de gases de efecto invernadero (GEI) derivadas del uso de energia fésil en el afio
2012 han sido inferiores a las del afio 2011, continuando asi con la tendencia de reduccion de

emisién gases de efecto invernadero, a pesar del aumento de la produccién:

Emisiones Gases Efecto Invernadero (GEI)
Periodo 2008-2012

[ 002 verificado .Asigmdonl

29/45

Emisiones GEl Ano 2012: 58,87 Kt CO;

La biomasa exterr:ua junto a -Ia corteza interna, obtenida en la etapa de descortezado de la
madera, son combustibles de baja emision de SO, y factor de emision de CO; igual a cero. Desde
la puesta en marcha de la nueva caldera en el afio 2009 se ha incrementado considerablemente
el consumo de biomasa, fuente de energia renovable, para la generacién de energia eléctrica.
Durante estos cuatro Gltimos afios el Centro de Operaciones de Navia se ha convertido en el

mayor productor de Espafia de Energia Renovable a partir de la biomasa.

Nence
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4.2.3. Biodiversidad

Como consecuencia del aumento de produccién de la planta, se aprecia una mejora en el indice

de aprovechamiento del suelo por tonelada de pasta.
30745

BIODIVERSIDAD

[ cami/adt emmem? s Produccién ADL |

469.599 m"

437.111 ADt 458.260 ADt 485.906ADt
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4.2.4. Emisiones atmosféricas

i1.2.4.1. Parametros caracteristicos de emision

Los parédmetros que definen las caracteristicas ambientales de los efluentes atmosféricos, en el
sector de la pasta de papel son:
Q Didxido de azufre (SO,): resulta del consumo de combustibles fosiles y la quema de gases
olorosos.
Q Acido sulfhidrico (SH;): ocasionado durante el proceso de fabricacion. Entre otros
aspectos, se cuenta entre los contribuyentes al olor.
Q Particulas en suspension: derivadas de la combustién para la generacion de energia. Se
cuentan entre los pardmetros que reducen visibilidad por absorcién y dispersion de la luz.
Q Oxidos de Nitrégeno (NOx): Se producen en las instalaciones de combustién a partir del

O, presente en el aire.

4.2.4.2. Focos significativos de emision

En la fabrica de Ence en Navia existen actualmente tres focos relevantes emisores de efluentes 31745

atmosféricos. La puesta en servicio de la nueva Caldera de Recuperacién ha supuesto la

eliminacion del antiguo foco emisor del Tanque del Salino.

Q Chimenea de la Caldera de Recuperacién (CR).
Q Chimenea de la Caldera de Biomasa (CB).

Q Chimenea de los Hornos de Cal (HC).

El control de las emisiones, en los 3 focos principales, se realiza de manera continua mediante
analizadores instalados en las tres chimeneas. Se dispone de un libro de Emisiones para cada

foco, y se realizan mediciones por parte de una Organismo Control Autorizado (OCA).
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4.2.4.3. Evolucion de la emision

En las gréficas adjuntas se muestran los valores de emisidn para los tres focos principales en
relacién a los pardmetros mds significativos. Los resultados obtenidos tanto por los medidores en
continuo como por los diferentes controles puntuales realizados por una OCA se comunican

formalmente a la Administracion.
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Durante el afio 2012 se aprecia una importante disminucién, con respecto al afio anterior, de las
toneladas emitidas al afio de SO, y de SH,, como resultado de las mejoras en la eficiencia de las
instalaciones de combustién. Este ha sido un afio clave en la reduccién de emisiones olorosas de
la instalacion, con mejoras en las pautas operativas fundamentalmente en los Hornos de Cal. El
nuevo proyecto de mejoras tecnoldgicas en la quema de gases olorosos, que se implantard

durante el afio 2013, conseguira reforzar y consolidar estos buenos resultados obtenidos.
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4.2.5. Inmision

Los datos de inmisién durante el periodo 1999-2008 corresponden a las estaciones de captacion

manuales ubicadas en "Las Acefias" y "Porto". Desde el segundo semestre del 2009 se obtienen

datos de la estacion automatica de control.

ENERGIA & CELULOSA

Esta estacién se encuentra situada en las
inmediaciones de la localidad de Navia, al
noreste de la fdbrica, siguiendo la direccién
de los vientos predominantes de la zona

Sur-Suroeste.
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Los valores limite se establecen en el Real Decreto 102/2011 de 28 de enero, relativo a la

mejora de la calidad del aire:

R s0,: valor limite diario para la proteccion de la salud humana: 125 ug/m?, valor
que no podra superarse en mas de 3 ocasiones por afio civil.

Q Particulas en suspensién: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana.
50 pug/m?, de PM10 que no podran superarse en mas de 35 ocasiones por afio civil.

Q Oxidos de Nitrégeno: Valor limite diario para la proteccién de la salud humana 200

ug/m® de NO, que no podran superarse en mas de 18 ocasiones por afio civil.

El olor, generado en las diferentes etapas del proceso, si bien presenta un cardcter
parcialmente subjetivo y se haya exento de legislacion especifica, sigue constituyendo
para Ence en Navia un aspecto significativo de relevancia. A lo largo del afio 2012 se ha
conseguido una reduccién significativa del impacto oloroso, ligado a la manifiesta
reduccion en las emisiones a la atmdsfera. Al seguir siendo un Objetivo de Mejora
Fundamental para el Centro de Operaciones de Navia, durante el afio 2013 estd prevista

34145
la implantacidn de mejoras tecnoldgicas en la quema de gases en el proceso. T——
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La Estacion automatica de Inmisién en su emplazamiento

4.2.6. Efluentes Liquidos
4.2.6.1. Parametros caracteristicos

La incidencia ambiental del efluente liquido de una fabrica de pasta como la de Ence en Navia se

mide atendiendo, entre otros, a los siguientes parametros:

@ Demanda Quimica de Oxigeno (DQO): normalmente residuos biodegradables de madera del
proceso. Durante su biodegradacién produce un consumo de oxigeno que se detrae del 35,45

oxigeno presente en el entorno.

Q Demanda bioldgica de oxigeno (DBOs): es un parametro que mide la cantidad de materia

susceptible de ser consumida u oxidada por medios bioldgicos.

R Sélidos en suspension (S.S.): fundamentalmente fibras de celulosa que escapan del proceso.
Estas pequefias particulas pueden reducir la penetracién de la luz del sol en el medio

receptor.

Q Compuestos organohalogenados (AOX): son sustancias quimicas que contienen uno o varios
atomos de un elemento haldgeno. Se generan en muy pequefias cantidades en el proceso de

blanqueo de la celulosa libre de cloro elemental (ECF).

Q pH: mide el grado de acidez o alcalinidad del agua. El pH de las aguas naturales varia entre 5y
9; las desviaciones del pH fuera de estos limites pueden producir efectos negativos en la

fauna y flora del medio receptor.

R Nitrégeno total Kjeldahl: refleja la cantidad total de nitrégeno en el agua analizada, suma del

nitrégeno orgénico en sus diversas formas y el ion amonio NH4+. No incluye los nitratos ni los

nitritos.
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Q Aceites y Grasas: el término aceites y grasas incluye aceites, ceras y otros compuestos

triglicéridos que se pueden encontrar en las aguas residuales.

El efluente general de la fabrica es tratado en una planta fisico-quimica antes de ser evacuado al

mar Cantabrico mediante un emisario submarino.

En el Centro de Operaciones de Navia se analizan un gran nimero de parametros incluidos en la
autorizacion de vertido. De acuerdo con el Plan de Vigilancia ambiental, impuesto en la
Autorizacién Ambiental Integrada de la fabrica, un Organismo de Control Autorizado (OCA) lleva a
cabo anualmente varias campafias de control de la calidad del medio receptor en el entorno del

emisario.

Dicho Organismo de Control realiza también estas campafias recogiendo muestras de agua de
mar en diferentes puntos, a fin de comparar las dreas de posible interaccién del vertido con una

zona de control o blanco (situada al oeste del cabo de San Agustin, fuera del influjo del vertido).

36/45

Asimismo, se realiza un control anual sobre los sedimentos, analizdindose el contenido de
organoclorados extraibles y de metales pesados. Los parametros de control asi evaluados no

difieren significativamente de los obtenidos para el 4rea de comparacion o blanco.

4.2.6.2. Evolucion de los resultados

Los pardmetros mas relevantes de control, legalmente establecidos, obtenidos durante el periodo

2003-2012, se representan en las figuras adjuntas.
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Durante 2012 se han rebajado ligeramente todos los parametros del efluente liquido. El Centro .
de Operaciones de Navia estd en fase de ampliacidn de sus actuales instalaciones de depuracion.
Dicho proyecto supone la implantacién de las Mejores Técnicas Disponibles en este campo, han
comenzado las obras en el 2012 y tiene previsto su puesta en marcha en el curso del afio 2013,

donde se reflejaran claramente los esfuerzos de mejora dedicados.

4.2.7. Subproductos y residuos

Las actuaciones de Ence, Energia y Celulosa en la gestion de (

Gestion de residuos. _\
Aiio 2012

los residuos tienen como objetivo la minimizacion en origen

a través del control operacional y mejoras en el proceso, la

recuperacion, el reciclaje y la reutilizacion.

Los principales productos residuales, resultantes del proceso
de produccion de la celulosa, son los procedentes de la
madera: cortezas y lignina, que se recuperan y valorizan

para generacion de vapor y energia eléctrica.
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La fabrica segrega en origen y gestiona de forma individualizada la totalidad de los productos
residuales transformandolos en productos utiles para el bosque y la agricultura y otros procesos
industriales, dandoles el destino méds adecuado segun su naturaleza y entregdndolos a gestor o

entidad autorizada para su tratamiento.

En el afio 2012 destaca la reduccion en ratio de por ADt en todos los residuos producidos y
gestionados al exterior y el incremento de los dirigidos a valorizacion energética. El porcentaje de
reduccion global ha sido de un 16%, habiendo contribuido de forma clara la menor generacion en

el proceso de los nudos de digestion.

Total acumulado afio por tipo de residuo Ton*10™ / ADt
taqusded $08%) 2012 | 2011 | 2010 | 2009 | 2008 | 2007 | 2006 | 2005 | 2004 | 2003 ||
esidiio Paligrosc {0101 o01]|36[30]|16]34]28]|23][24
esiduo Industrialinerte Rl [738)77,4| 683|750 346 | 346|164 | 7,5
siduo Urbano 132307416121 22 | 1,0 | 14 | 1,4 | 11,2 | 153
Valorizacién Energética Biomasa Residual VE [16,0| 13,9 | 9,2 | 34,0| 86 | 87 | 7,9 | 168
producto M 05| 1,3 103|142 131 [ 109 11,0 | 103 | 245 | 317
Residuos No Peligrosos|103,6] 123,3| 129,3| 1354 68,4 | 65,3 | 36,56 [ 36,0 | 35,7 | 47,0

olalde residuos e pados (R B 1 8.9 80 6 g 0

Total residuos y subproductos (RU,RI, RP, VE, SP)|103,7| 123,4| 129,4| 138,8| 61,4 | 56,9 | 39,0 | 38,8 | 38,0 | 494 )

=
I r
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4.2.8. Ruido Ambiental

El Centro de Operaciones de Navia realiza controles periddicos de su emisién sonora al exterior

por medio de una OCA y de acuerdo con su Autorizacion Ambiental Integrada, en distintos puntos

ENERGIA & CELULOSA Raciaracton
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Durante el afio 2012 se ha proseguido con las
inversiones encaminadas a la reduccién del

impacto sonoro la fabrica de Navia.

Dado que la actividad es continua durante 24
horas, y que el periodo diurno es aquel en el
que se desarrollan mayor numero de
actividades auxiliares (limpieza industrial,
obra civil, etc.) para las mediciones se ha

tomado como referencia en la emision el

Localizacién de los puntos de medicion periodo diurno.
Decreto 99/1985 R;;;g;‘;;;" '"::“ﬁ:m"
La tabla muestra el resumen Punto de Medida B o Diurmo s
s =) (7-22 hotas) +
de resultados para cada punto St s tarikor b et 53,0 62,9 24
de medida
' 2- Tras la nave de almacén de repuestos 43,1 52,1 32
g 40145
3- Tras nave secadero 57,2 61,9 28
4- Entrada sur a Parque de maderas 59,0 62,0 2.6
5- Casas, perimetro sur. 56,6 59,6 4.6
6-Casa, frente Cald. Recuperacién 63,5 68,3 24
7- Frente a Caldera de Biomasa 53,3 62,3 26
8- Préximo a Instalacién gas HC 57,8 60,8 25
9- Perimetro sureste, instalacién de Gas 58,5 61,5 2.2
10- Perimetro sureste, entre casas 531 59,1 22
11- AS-25, Zona Calderas. 57,2 60,2 23
12-AS-25, Zona torres de refrigeracion 63,5 63,5 22
* Calewlada para un factor de coberura k=2, que comesponde d una probaleidad ded 95% aprox, de

Acuerdo a ka Noma IS0 1996-2
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5.1. AnélisigAmbiental
=

El Centro de Operaciones de Ence en Navia evalia periédicamente el grado de cumplimiento de

¥ ey

todos los requisitos legales asi como el seguimiento y control de los aspectos medioambientales.
Con el fin de mantener al dia la informacién sobre los requisitos legales aplicables, la fabrica
dispone de una metodologia para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los

requisitos legales medioambientales que le son de aplicacidn y obligado cumplimiento.

5.2. Objetivos Ambientales
B AR S VSR A |

Los objetivos ambientales constituyen la concrecién de la Politica Ambiental de Ence en Navia y
de los compromisos internos y externos derivados de la necesidad de prevenir y corregir los
efectos ambientales identificados como negativos.

5.2.1. Objetivos y metas 2012. Grado de consecucion

El grado de consecucién de los objetivos ambientales establecidos en el afio 2011 para el afio

2012, calculados integrando los indicadores de cumplimiento de las actuaciones departamentales 4115

necesarias para alcanzar las metas fue del 90%, el resultado en detalle se muestra en la tabla:

28 | _ ih : METAS ' £ e
i e = U O s =NVAL= HEPRe e Lt | I T o L
|Mejora de ia Instalacién de gases diluidos E o .me,arng,‘m“
i l:)T;MEAREmPICTB-ngom en la cuantificacidn de emisiones olorosas de los focos de emisidn Cusntificar emisiones oT -
DB Eana Estudio de percepeidn de olor en el entormo claroiay canataaday |
Reduceibn de incidencias de no oxidacién de gases concentrados en homno de cal :::::::b“-::;féz?uu MA
Mejora de eficiencia de lavada de la pasta 600 my/l e £QO e |
MEJORA DE LA (media dalria) en al
CALIDAD DEL Optimizacién de sisterma de recuperacién de condansados de Evaporadores fugnte Final ER
2 | VERTIDO: Reduccibn |Mejora en canzlizackines de recogida de lixiviado en etapa de Lavado ’“?j":fﬂif.i.-‘;".f,“:“’ 1585
de Do 2450 mg/l Cumplimients de oT
{mediamensual)  giacycidn de nueva planta tratamiento secundario cronograma a
3122012
MEJORA DE LA
ﬁm 3 i i i Reduccidn del 3% i Prriey)
3 : Disminucién del consumo de madera por tAD de pasta producids media mansual en 22 | PM/CL 5
reduccion del semestre 2012 vs 2011
Consumo especifica de
madera
Reduccion consumo eléctrico: pamue de maderas, calderas, blanqueo y secapastas PWL
MEJORA DEL USO DE
LA ENERGIA: 4 % % Reduccidn consumo
A 100%
4 redoLIo N EonEt N Paducir consumo de vapor N5, 2011 CLIER 0g
externo
Disminueiin del consumo de combustible fosil. Reduccion de emisiones de gases da efecto invemnadero ER
Implantacion de nuevas vias de valorizacién para residucs no propios de proceso productivo lmpfu:.:l:_‘ﬁna:;nz vias MA
REDUCCION Reduceibn de generacidn de RSU 5% ;?::2; ::fri; !:e ae | e
5 G!P.;I;A(‘.léﬂ DE Reduccidn del 10% ol
DUOS Minimizar generaciin de nudos: Recuperackin de rebose filtro de fibras. media mensual en 2% oT
semestre 2012 vs 2011
. Reduccidn del 50%
Optimizacin del sistema de recuperacidn de arenas/inquemados de caldera de biomasa madia mensyal en 22 ER
semestes 201263 2011
REDUCCIONDE |.. . ; - " N® 8 proyectos T
s 100%
6 EMISION SONORA Ejecucion de 6 proyectes de mejora acdstica en el Centro de Oepraciones elecutados
MEJQRA DE LA Implantar QOL en 5 nuavas dreas
GESTION E . 100% Grado de :
7 | IMPLANTACIONDE |melantacién de estandarizacién de procesos iy oei 100%
LA POLETICA Lanzamiento proyecto mantenimianto autdnomo




Los objetivos y metas ambientales, consecuentes con cada punto de la

5.2.2,

establecidos para el afio 2013 son:

Objetivos y metas para el aiio 2013

politica ambiental,

e —
g ! 41 e | |
OBJﬂNOS-Zoia" [ INDICADOR ] RESP. |

- ¥ i |
Ejecucién de proyecto de oxidacidn de gases olorosos en CR Ejecucidn de proyecto oT
Estudio de percepcién de olor en el entomo Realizaciin de Informe MA
i Implantacitn de sistemdtica de identificacion de episodios olorosos por I intemo ehisacion dedndicarior | .y
PR e i P Por RRSanol M de episodios olorosos
Reduccion deal B5% de
Reduccién de incidenclas de gases olorosos en complejo industrial eplsodios olorosos * vs ER
2012
Reduccion del 20%
Reduccidn de emisiones de S0O2 en el homo de cal valor medio mensual en ER
'Eﬁmﬂciaﬂ DE 29 semestre 2013
& EMISIONES Instalacion de nuevos
Mejora del control de emisiones en focos significatives (instalacion de nuevos equipos da equipos de medida de e
monitorizacidn) emisiones atmosfericas
en CR,CR y HC
Puesta en servicio de nueva planta de tratamiento secundario Servicio en agosts 2013 oT
MEJORA DE LA
CALIDAD DEL Reduccidn de DQO rmensual en el 49 trimastre del afio 2013 Reduccidn 40% Todos
‘E. m.‘?;l:ﬂﬁn Implantar operativa de funcionamiento de la nueva planta de tratamiento secundario (control analitico Implantacién de POE's | ER/MA
(media anual y operacional)
Implantacién de sistemédtica de actuaciéon ante ememencias de vertido Revisian del PEL MA
Mejora del control de consunmo de agua de la Instalacién Eli‘;‘::::ar?;ﬁa“ MA
3 proyectos de
4 ﬂﬁﬂﬁﬂ?ﬁﬁi oéiii'umc Realizacion de estudios de reduccidn de consumo de agua reduccibn de consume oT
especifico de madera y de gua ..
Bgus Reduccidn del 2% 42!45
Disminucién del consumo de madera por tAD de pasta producida media mensual de 2012| PM/CL
vs 2011 R
Reduccidn consuma eléctrico: parque de maderas, calderas, blanquen y secapastas PM/ER/CL
5 % Reduccidn consumo
v5. 2
Reducir consumo de vapor CL/ER
5 ta
Fomentar segregacion de embalajes de papel y plastico s;g’::'::;‘l ;xf:: L MA
Difusidn de 1 OPL/mes
REDUCCION Difusicn de OPLssobre criterios de segregacidn, minimizacion y almacenamiento de residuos a partir del segundo MA
6 GENERACION DE SEI.TlEElrE
RESIDUUS ] i i Reduccidn dal 10%:
Reduccién de la generacién de residuos de carbonato de limpiezas del homo de cal media mensual en 20 ER
semestr
Mejcra de identificacidn de puntos de almacenamiento de residuos peligrosos y no peligrosos Etiquetado del 100% ER
o ol 4 Implantar QOL en nuevas dreas de la instalacion 6 nevas dreas
MEJORA DE LA
7 MPE:N'I'M:;I;HDE Implantacidn de estandarizacion de procesos Implentacién 213 POE's DCl
LA POLETICA
Implantacién de proyecto mantenimiente autdnomo 3 nuevas dreas

5.3. Seguimiento de requisitos legales y otros requisitos aplicables

El Centro de Operaciones de Navia asume como compromiso dentro de su politica ambiental el

cumplimiento de los requisitos legales y se refleja como un principio basico de comportamiento

dentro de su Politica Ambiental.
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A fin de mantener al dia la informacion sobre los requisitos legales aplicables, Ence en Navia
dispone de una metodologia para identificar, crear y mantener un registro actualizado de los
requisitos legales ambientales que le son de aplicacion y obligado cumplimiento, asi como otros

requisitos que decida suscribir de manera voluntaria.
En ella se establecen los requisitos legales de aplicacion en los aspectos de:

Emisiones a la atmdsfera
Vertido de efluente
Produccion de residuos
Impacto acustico

Plan de mejora ambiental

s 5 5 &2 & &

Vigilancia ambiental

El cumplimiento de los requisitos legales se evidencia en los informes trimestrales, semestrales y
anuales presentados a la Consejeria de Fomento, Ordenacion del Territorio y Medio Ambiente sin

comentarios al respecto.
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5.4. Plano y localizacion de las instalaciones
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